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PREFACE

En 1973, les états du Sahel se sont réunis dans le CILSS (Comité
Interétats pour la Lutte contre la Sécheresse au Sahel). En 1980, au
gein du CILSS, un projet de Foyers Améliorés (F.A.) a été lancé, le
foyer amélioré étant identifié comme un moyen d'action possible parmi
d'autres. Le projet régional visait notamment 4 appuyer et coordomner

les programmes F.A. nationauxr dans les différents états membres.

Maintenant, aprés quelques années d'effort, le CILSS a voulu faire le
point, et évaluer les stratégies utilisées pour en tirer des directives
pour le futur. A cet effet une équipe de trois consultants indépendants
(Mr. G. De Lepeleire, ingénieur, Mr. E. Ferguson, analyst des systémes,
et Mne T. Steverlynck, sociologue) ont préparé un document de travail
pour étre sowmis d la discussion des experts et autorités du Sahel, aux

bailleurs de fonds et autres concernés.

En acceptant cetie mission, les consultants se rendaient compte de la
complexité des problémes posés. Ils savent que, d cdété de quelques
certitudes, d'importantes questions subsistent sans réponse fiable.

Le présent document de travail a été élaboré sur la base de documents .
disponibles, et aprés une visite swr le terrain (Gambie, Sénégal, Mali,
Burkina Faso et Niger). Le temps disponible a été limité, et le présent
document n'est pas parfait.

Il ne vise pas une évaluation détaillée des nombreuz programmes de F.A.




en cours. Il veut plutdt considérer le probléme global, tidentifier se
paramétres et localiser les matllons faibles dans la chaine qu
constitue une entreprise aussi ambitieuse que l'introduction massive de

Foyers Améliorés.

Le présent document soumet 4 la discussion des réflexions et de
suggestions pour la définition d'une stratégie future, et pour oriente
sur place les programmes conecrets. En effet, tl est apparu qu'il fau

aller de l'avant, tout en précisant 1'orientation, et en accélérant.

Les auteurs tienmment d remercier vivement les personmnes nombreuses g
dans le Sahel et ailleurs leur ont donné les informations nécessaires

au cours de discussions intéressantes, Lles ont aidé a4 saisir

comprendre.
Merei au CILSS pour sa coopération efficace, au SFSTD qui a finan

1'entreprise.



1. LE DECOR

1.1. LA MENACE DE DESERTIFICATION

Les gouvernements Sahéliens sont trés conscients des dangers de la
désertification dans leurs pays. Ceci est illustré clairement par deux
réunions tenues récemment : le colloque national Nigérien & Maradi en
mai 1984 et la conférence internationale & Dakar en juillet de la méme
année. Personne ne peut plus douter qu'il existe une menace réelle que
des parties importantes de ces pays courent un risque de devenir inhabi-

tables en moins d'une vie d'homme.

La désertification peut avoir deux causes - un changement de climat ou
l'action de 1l'homme.

Sur le climat, les opinions sont encore divisées. D'une part, les ex-
perts qui ont analysé soigheusement les données sur plus de 30 ans af-
firment que l'on ne peut pas détecter une diminution systématique de la
pluviométrie, méme si quelques années récentes sont nettement défi-
citaires. Par contre, des récits de voyageurs de siécles précédents
donnent 1'impression d'une région bien plus arrosée qu'd présent (voir
Mungo Park : "Voyages dans l'intérieur de 1'Afrique" et E.W. Bovill
"The golden trade of the Moors"). Mais méme si un tel changement
séculaire du climat existait réellement et continuait & l'avenir, il
serait bien trop lent pour présenter une menace aigue au bien-étre des
pays du Sahel. Si l'on voit des signes d'une désertification rapide,

c'est bien parce que l'homme lui-m&me en est responsable.

La désertification n'est pas une progression simple du désert vers le
sud. Dans 1'ensemble, la zdne Sahélienne (moins de 400 mm de pluie), peu
peuplée), semble moins menacée que la zone soudano-sahélienne (400 a 800
mm), ol la population est plus dense et en progression rapide. Dans ces
dernidres régions, le déboisement néfaste se manifeste d'abord prés des

villes et des villages, et s'étend progressivement.

Il ne faut pas se tromper sur le processus de désertification. Une fois



amorcée par une exploitation excessive du systéme végétal, la déserti-
fication a tendance a s'accelerer d'elle-méme, et & évoluer vers une
catastrophe. Pour rétablir la situation, il faut agir & temps; plus on
attend, plus grand devient l'effort nécessaire. Il ne suffit nullement
de réduire 1l'exploitation au seuil critique initial; une action bien
plus intense est requise. La figure 1.1., volontairement trés sché-
matique, montre l'essentiel de ce phénoméne. De méme, en zone rurale il
se peut que le déboisement catastrophique n'apparait clairement aux

villageois que quand il est trop tard (fig. 1.2., méme source).

La désertification a un aspect encore plus grave. S'il s'agissait seule-
ment de la disparition de la couverture végétale, on garderait l'espoir
de pouvoir la rétablir dans quelques décennies, le temps de laisser
pousser les arbres. Mais souvent la disparition de la végétation entrai-
ne une érosion ou une telle altération des sols, que le processus de-
vient quasiment irréversible, et qu'il faut & jamais renoncer & remettre

ces terres en valeur.

La désertification ne se manifeste pas de fagon homogéne sur toute 1'é-
tendue d'une nation; elle est essentiellement un phénoméne local. MEéme
si un pays dans son ensemble a un équilibre entre la production végétale
et les prélédvements, la désertification peut faire des ravages dans

certaines régions. Pour la combattre, il faut agir & 1l'échelle locale.

1.2. DIFFERENTES ATTITUDES
Face a cette problématique, beaucoup d'attitudes sont possibles. A titre
d'exemple, nous en décrivons cinqg, volontairement schématisées et un peu

exagérées, pour mieux illustrer les contrastes.

"L'attitude écologiste" voit la terre comme un vaisseau d'espace, por-
tant comme chargement de grande valeur toute la variété d'espéces vivan-
tes, dont une est l'homme. Elle regarde.le long terme, et pour elle la
tidche centrale de l'homme est de sauvegarder l'intégrité de tout ce

chargement vivant. Elle est donc trés préoccupée par la sauvegarde du



FIGURE 1.1- LA SECOUSSE INATTENDUE - OU COMMENT LA FORET DISPARAIT

iz) Depuis des siécles, des habitants d'une région s'approvisionnent en bois auprés
; de leur forét locale.

2 Cependant, la population augmente, et on consomme plus de bois (+ 2 % par an).
3) Un jour, la consommation de bois devient &gale & 12 production naturelle.

. A partir de cette date, ce qu'on consomme en plus
se fait aux dépens du patrimoine forestier.
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FIGURE 1.2.- LA PROGRESSION DU DEBOISEMENT ENTRE LES VILLAGES

LA CRISE DU BOIS N'APPARAIT QUE LORSQU'IL EST TROF TARD
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milieu naturel, avec toutes ses espéces, et exige de l'homme de s'ab-
stenir d'y apporter des changements irréversibles. I1 faut donc agir
fortement contre la désertification, surtout en éloignant 1'homme des

terrains qu'il risque de détruire.

"L'attitude économiste'" voit le choix entre les stratégies en termes de
colits et bénéfices. Si 1l'investissement requis pour sauvegarder ou
rétablir l'environnement naturel dépasse les bénéfices que l'on peut
espérer en tirer, elle cherchera d'autres solutions moins onéreuses.
Comme on a l'habitude de faire l'escompte des bénéfices futurs en uti-
lisant un taux d'intérét, cette attitude ne regarde que le court et

moyen terme.

"L'attitude qui s'attache aux valeurs culturelles" respecte profondément

le caractére unique de chaque individu et chaque culture. L'homme chassé
de ses terres est coupé de ses racines. On doit donc tout faire pour
maintenir la communauté dans son site d'origine. En plus, c'est la
communauté locale qui doit aveir une voix décisive sur toute décision

concernant son avenir.

"L'attitude politique" est trés consciente des contraintes pratiques &
toute action, et de l'importance d'une approche qui soit acceptable pour
tout groupement de la population. Elle sera trés tentée de ne pas faire
des choix tranchants et pénibles, mais de repousser ces grands problémes

difficilement solubles & une date ultérieure, en se limitant & des

actions qui sont faisables dans le champ des forces en jeu.

Enfin, "l'attitude individuelle" des personnes concernées n'est ni

écologiste, économiste ou politique : c'est surtout une attitude a
portée limitée, sans rhétorique. La ménagére Sahélienne pense surtout a
1'intérét immédiat de sa famille, & son confort, la sécurité de ses
enfants, les petites économies de tous les jours, ...

S'il y a conflit entre les différentes attitudes susdites et les priori-
- tés qui en découlent, il faut d'abord en &tre conscient. Ensuite il
faudra dévelcopper une stratégie qui réduise ces conflits dans la mesure

du possible dans un respect mutuel de l'une et de l'autre. Aprés tout ,



tout le monde a raison, & sa fagon. Comme les forces en jeu auront
tendance & pousser vers une solution de compromis, le grand danger c'est
que l'on n'arrive pas & prendre une décision claire pour ou contre la
stratégie '"de survie" et que l'on se retrouve avec une serie de mesures
partielles, qui consomment beaucoup d'investissements humains et
matériels, mais qui sont d'une envergure insuffisante pour enrayer le

glissement accélérant vers la catastrophe.

A tout niveau ol on prend des décisions pour enrayer ce pro-
cessus auto-accélérant de la désertification, se limiter au
"faisable" risque de conduire 3 des actions trop tardives et
trop faibles pour avoir un effet utile.

1.3. UN PROBLEME LOCAL

Le signe le plus clair que 1'équilibre écologique d'une zone est menacée
est l'apparition du déboisement progressif. En effet, quand la
production de l'agriculture et des pédturages ne suffit plus pour nourrir
1'homme et son bétail, on se voit obligé de porter atteinte aux espaces
boisés pour défricher de nouvelles terres et accéder au paturage aérien

et au bois de chauffe.

Ceci est un phénoméne essentiellement local. En zone rurale, ni les
aliments, ni le bois ne sont transportés sur des distances dépassant
quelques dizaines de kilométres. M&me pour les grandes villes, le rayon
d'influence de leur consommation de bois ne dépasse généralement pas
100 & 150 km, avec la seule exception de Dakar qui sera traité dans le §
1.9,

La ol l'homme est en train de détruire son milieu écologique,
les effets principaux se manifestent & 1'échelle locale, de
quelques dizaines & une centaine de kilométres. La diagnose et
les actions pour y remédier doivent se situer A cette méme
échelle : il est sans signification de se référer 3 des
moyennes supranationales, nationales ou souvent méme régiona-

les.




Il n'existe pas en ce moment un recensement détaillé de la couverture
forestiére et des préldvements en bois pour chacune des localités des
pays du Sahel. Nous utilisons donc la publication de 1982 de M.N. Keita,
qui fait une classification des terres en six catégories, qui sont

fonction de la pluviométrie et de la densité de population.

Catégorie I.

Pluviométrie : 0-200 mm, trés faible densité de population.
. .

Catégorie II.
Pluviométrie : 200-400 mm, population 0-10 hab/km2.

Catégorie III.
Pluviométrie : 400-600 mm, population 20 & 30 hab/km2.

Catégorie IV.
Pluviométrie : 600-1000 mm, population 40-100 hab/km2.

Catégorie V.
Pluviométrie : 800-1200 mm, population 10-25 hab/km2.

Catégprie VI.

Pluviométrie : > 1000 mm, population faible.

Des descriptions plus exhaustives de ces catégories sont données dans la
publication originale. M.N. Keita n'y indique pas clairement sur quels
critéres cette classification a été faite, car certaines combinaisons de
pluviométrie et de population semblent manquer. Néanmoins, ces catégo-

ries montrent tréds bien les trés grandes différences entre les régions.

Le tableau 1.1. reproduit, pour chacun des pays, la situation du bois de
feu tel que M.N. Keita 1'a évaluée pour l'année 1980. Il s'est basé sur
des recensements forestiers qui distinguent quatre formes de végétation
naturelle, ainsi que les jachéres, les boisés ruraux et les plantations.
La productivité estimée de chacune de ces formations est donnée dans le
tableau 1.2. Keita prévoit une légére baisse de ces productivités d'ici
1'an 2000.

Pour estimer les besoins en bois de feu, Keita prend une consommation

moyenne par habitant, qui dépend de la catégorie.



TABLEAU 1.1.

MAURITANIE Unité 1 11 111 v v Vi TOTAUX
Superficie 1000 km? 768 249 8 1.025
Population totale 1000 200 1100 200 1.500
rurale 1000 200 950 200 1.3%
urbaine 1000 - 150 - 150
Densité de population hab./kmz 0.2 4.4 25
Besoins en bois de feu 3 I
- par habitant 13/ln 0.5 0.6 0.6
- par catégorie 1000 m /an 100 660 120
Disponibilité en bois de feu 1000 m™ /an
- formations naturelles - total 21 345 95 461
- accessibilité 0.05 0.05 0.15
- formations naturelles accessibles 1 17 14 32
- jachéres - 30 - 30
- boisés ruraux - 15 20 35
- plantations forestidres - - -
- total accessible 1 62 34 97
Surplus - Déficit 1000 ualan -99 -598 -86
Rapport (lccesaible/besoins} 0.01 0.094 0.289
Disponibilité non accessible 1000 m3/nn 20 328 81
Situation - -— —
Légende : — = pénurie aigue ; - = surexploitation sérieuse ; * » déficit prévu ; + satisfaisante
Pluviométrie Densité de population Catégorie
0- 200 trés faible 2 1
200~ 400 0- 10 hab./km ¢
400~ 600 20~ 30 111
600-1000 40-100 v
800-1200 10- 25 v
> 1000 faible V1

Régions / Départements :

1 : Régions de Tiris Zemmour, Adrar, Nouadhibou, Tagant
I1 : Dépt. de Mederdra,

Nouakchott, Boutilimit, R'Kiz,

. Dépt. de Oualata et Boundeit.
Aleg, Magta Lahjar, Monguel, M'Bout,

Maghama, Sélibaby, O.

Nema =t Bassikomoun.

II1 :
v

v:
vi:

Yengé, Kankossa, Barkerval, Tamchakett,
Zone du Fleuve : Dépt. de Rosso, Boghé,

Tintane, AToum, Kobonni, Djiguenni,
Babaké, M'Bagne, Kaédi.



SENEGAL Unité 11 111 v v vI TOTAUX

Superficie 1000 km® 45 28 24 40 60 197

Population totale 1000 300 750 3200 1050 300 5.600
rurale 1000 300 660 1700 970 300 3.930
urbaine 1000 - 80 1500 BO - 1.670

Densité de population hab./km2 6.7 27 133 26 5

Besoins en bois de feu 3

- par habitant n3/un 0.6 0.6 0.7 0.8 1.25

- par catégorie 1000 m™ /an 180 450 3200 1050 375

Disponibilité en bois de feu 1000 m>/an

- formations naturelles - total 919 303 179 1347 3712 6.460

- accessibilité 0.12 0.37 1.0 0.65 0.2

- formations naturelles accessibles 110 112 179 875 742 2.018

- jachéres 10 75 30 150 120 385

- boisés ruraux 5 50 12 75 80 222

- plantations forestidres - 2 6 38 - 46

- total accessible 125 238 227 1138 942 2.670

Surplus - Déficit 1000 m>/an -55 | -212 | -2013 | +298 | +567

Rapport (accessible/besoins) 0.695 0.529 0.071 1.084 2.51

Disponibilité non accessible 1000 malnn 809 1391 0 472 2970

Situation - - - . +

Légende : — = pénurie aigue ; - = surexploitation sérieuse ;

Pluviométrie Densité de population
0- 200 trés faible

200- 400 0- 10 hab./km2

400- 600 20- 30

600-1000 40-100

800-1200 10- 25

> 1000 faible

Catégorie

1
II
111
v
v
Vi

Régions

Dépt. de Matam et Linghére

* = déficit prévu ;

+ satisfaisante

Dépt. de Dagana, Podor, Louga et Kébémer
Dépt. de Cap Vert, Thies, Diourbel et Sine Saloum Ouest
Région de Sine Saloum Est et Casamance

Région du Sénégal Oriental




GAMBIE Unité 11 III v Vi TOTAUX
Superficie 1000 kn 10,4
Population totale 1000 600
rurale 1000 550
urbaine 1000 50
Densité de population hlb./kmz 60
Besoins en bois de feu 3
- par habitant -3/ln 0.6
- par catégorie m /an 360
Disponibilité en bois de feu 1000 mslln
- formations naturelles - total 153
- accessibilité 0.9
- formations naturelles accessibles 137
- jachéres 30
- boisés ruraux 24
- plantations forestidres 9
- total accessible 200
Surplus - Déficit 1000 u3/|n -160
Rapport (accessible/besoins) 0.55
Disponibilité non accessible 1000 njlln 16

Situation

Légende : — = pénurie aigue ; = = surexploitation sérieuse

Densité de population
trés faible

Pluviométrie
0- 200
200- 400
400- 600
600-1000
800-1200
>1000

0- 10
20- 30
40-100
10~ 25
faible

hab./km

2

Catégorie

I
II
111
1v
v
VI

- 10 -

Régions

* = déficit prévu

+ satisfaisante




| MALI Unité I 11 111 v v VI TOTAUX
|

|Superf1c1e 1000 km2 712 178 40 - 268 42 1.240
| Population totale 1000 360 880 850 & 4100 510 6.700

rurale 1000 360 880 785 - 3400 510 5.935
urbaine 1000 - - 65 - 700 - 765

Densité de population hnl:i./lcm2 0.5 5 20 13 12

Besoins en bois de feu 3

- par habitant l|3/ln 0.5 0.6 0.6 - 0.8 1.2%

- par catégorie 1000 m™/an 180 528 510 - 3280 638

Disponibilité en bois de feu 1000 mslm

- formations naturelles - total 30 460 170 - 3205 2350 6.215

- accessibilité 0.05 0.1 0.3 0.5 0.45

- formations naturelles accessibles 1 46 51 - 1600 1057 2.755

- jachéres - 30 - - 450 120 600
| = boisés ruraux - 5 - - 240 60 305
| = plantations forestiéres - - - 16 5 21
|| - total accessible 1 81 51 - 2306 1242 3.681

Surplus - Déficit 1000 m>/an 179 | -aa7 | -as9 - 974 | +604

Rapport (accessible/besoins) <£0.01 0.153 0.10 0.703 1.95%

Disponibilité non accessible 29 al4 119 - 1605 1293

Situation — -— i - *

Légende : — = pénurie aigue ; - = surexploitation sérieuse ; * = déficit prévu ; + satisfaisante

Pluviométrie Densité de population Catégorie
0- 200 trés faible 2 1
200- 400 0- 10 hab./km II
400- 600 20- 30 111
600-1000 40-100 IV
B00-1200 10- 25 v
| >1000 faible Vi
Cercles :

I : Kidal, Menaka, Bourem, Tombouctou, Goundam.
II : Yélimane, Nioro, Diema, Nara, Kolokami, Douentza, Bandiagara, Bankasskoro, Gourma-Rharous, Gao, Ansongo, Nionoc.
Ulli‘ll : lloeti. Djemé, Youvarou, Téninkou, Diré, Niafunké, Macina (= delta central du Niger).

V : Kayes, Bafoulabé, Kita, Banamba, DioIla, Kati, Kolokani, Barouéli, Ségou, Niono, Bla, San, Tominiau, Bougoun,
! Koutiala, Sikasso. — — - e

|VI : Kéniéba, Sud Kita, Kangaba, Yanfolila, Kolondiéba, Kadiolo, Yorcsso.

= 19 =



BURKINA FASO Unité II 111 v v VI TOTAUX

Superficie 1000 kma 37 - 93 125 19 274

Population totale 1000 400 - 3700 2000 200 6.300
rurale 1000 400 - 3400 1840 200 5.840
urbaine 1000 - - 300 160 460

Densité de population hab./kmz 11 - 40 16 10.5

Besoins en bois de feu 3

- par habitant u3/an 0.6 - 0.7 0.8 1.25

- par catégorie 1000 m™ /an 240 - 2590 1600 250

Disponibilité en bois de feu 1000 m3/nn

- formations naturelles - total 240 - 802 1535 980 3.557

- accessibilité 0.2 - 0.7 0.55 0.4

- formations naturelles accessibles 48 - 561 844 392 1.845

- jachédres 10 - 340 625 60 1.035

- boisés ruraux 2 - 120 225 30 377

- plantations forestidres 3 - a5 10 - 58

- total accessible 63 - 1066 1704 482 3.315

Surplus - Déficit 1000 stln =177 - -1524 +104 +232

Rapport (accessible/besoins) 0.262 - 0.41 1.06 1.93

Disponibilité non accessible 1000 malnn 192 - 241 691 588

Situation . - - . i

Légende : — = pénurie aigue ; - = surexploitation sérieuse ;

Pluviométrie Densité de population
0- 200 trés faible

200~ 400 0- 10  hab./kn?

400~ 600 20~ 30

600-1000 40-100

800-1200 10~ 25

> 1000 faible

déficit prévu ;

+ satisfaisante

Nord Ouest/Velta Noire, Hauts Bassins et Sud Ouest.

Catégorie Régions
I -
II Sahel
I11 -
v Centre
v
VI Comoé.

- 12 =



lri
- NIGER Unité 1 I 111 v v v1 TOTAUX

Superficie 1000 kn® 615 515 121 - 16 - 1.267
Population totale 1000 150 1350 3900 - 200 - 5.600
rurale 1000 150 1350 3500 - 200 - 5.200

| urbaine 1000 - - 400 - - - 400

Densité de population hab./kn2 0.2 2.6 32 - 12

Besoins en bois de feu 3

- par habitant a3lnn 0.5 0.6 0.6 - 0.7 -

- par catégorie 1000 m™/an 75 810 2340 - 140 -

Disponibilité en bois de feu 1000 mafln

- formations naturelles - total 240 1460 1395 - 442 - 3.537
- accessibilité 0.05 0.05 0.3 - 0.5 -

- formations naturelles accessibles 12 73 418 - 221 - 724
- jachéres - 170 150 - 75 - 395
- boisés ruraux - 85 100 - a5 - 230
- plantations forestidres - - 9 - 1 - 10
- total accessible 12 328 677 — 342 - 1.359
Surplus - Déficit 1000 m°/an 63 | -482 |-1663 5 +202 R

Rapport (accessible/bescins) 0.16 0.405 0.29 - 2.44 -

Disponibilité non accessible 1000 m3/nn 228 1387 977 - 221 -

Situation -— - — L]

Légende : — = pénurie aigue ; - = surexploitation sérieuse ; * = déficit prévu ; + satisfaisante

Pluviométrie Densité de population Catégorie
0- 200 trés faible 1
200- 400 0- 10 hab./km? 11
400~ 600 20- 30 I11I
600-1000 40-100 Iv
B800-1200 10- 25 v
>1000 faible ) vI

Régions / Départements :

|
|
\
\
1 : Région d'Agadez.
LII : Région de Diffa. Dépt. de Gouré, Tanont, Dakoro, Tchin Tabaraden, Tera, Ouallam, Filingué.
11 : Dépt. de Magaria, Matameye, Zinder, Maradi, Tessaoua, Aguié, Guidam, Roumji, Madarounfa, Birni Nkonni, Bouza,
I11éla, Keita, Madaoua, Tahoua, Dosso, Dogondoutch, Loga, Birni Ngaouré, Kolo, Tillabéry.

V : Dépt. de Say et Gaya.
VI : -

- 13 -



TCHAD Unité 1 11 I1I v v VI TOTAUX
Superficie 1000 km2 600 273 303 108 1.284
Population totale 1000 100 900 3000 700 4.700
rurale 1000 100 900 2590 640 4,230
urbaine 1000 - - 410 60 470
Densité de population hnb./lmz 0,16 3,3 9,9 6,5
Besoins en bois de feu 3
- par habitant n3/m 0,5 0,6 0,8 1,25
- par catégorie 1000 m™ /an 50 540 2400 875
Disponibilité en bois de feu 1000 malm
- formations naturelles - total 137 160 8234 7666 16.197
- accessibilité 0,05 0,05 0,4 0,4
- formations naturelles accessibles 6 8 3293 3066 6.373
- Jjachéres - 10 150 30 190
- boisés ruraux - 15 225 40 280
- plantations forestidres - 1 16 6 23
- total accessible 6 34 3684 3142 6.866
Surplus - Déficit 1000 II3/I.II -44 -506 +1284 +2267
Rapport (accessible/besoins) 0.12 .063 1.535% 3.59
Disponibilité non accessible 1000 malun 131 152 4941 4600
Situation -— — L4 -
Légende : — = pénurie aigue ; - = surexploitation sérieuse ; * = déficit prévu ; + satisfaisante
Pluviométrie Densité de population Catégorie Régions
0- 200 trés faible 2 1 Bet
200- 400 0- 10 hab./km 11 Kanem, Batha, Biltine
400~ 600 20~ 30 I1I -
600-1000 40-100 Iv - !
800-1200 10- 25 v Lagone Occid. + Orient, Ouaddal, Mayo Kebbi, Tandjile, Chari B
>1000 faible VI Moyen Chasi, Salamat guirmi

= 1d. =
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Toute la production naturelle de bois n'est pas accessible; dans les
régions peu peuplées, une grande partie des ressources forestiéres est
trop éloignée des habitants. Keita définit donc un "coefficient d'ac-
cessibilité" qui dépend de la densité de population, de la catégorie et

de l'infrastructure d'accés.

En regardant ce tableau, on voit que :

- la situation varie beaucoup entre les pays et les catégories. C'est
pourquoi nous avons a dessein omis de présenter certains totaux ou
moyennes car ces chiffres cacheraient la réalité;

- la situation dans les zones de catégorie VI est partout satisfaisante,
alors qu'en catégorie V elle est actuellement sans probléme,mais -
risque de s'empirer vers l'année 2000;

-~ la contribution des formations naturelles est presque partout dominan-

te, et que les plantations ont une production presque négligeable.

Plus de 92 % de la population du Sahel vit dans les zones ol
une action pour enrayer la surexploitation de la forgt est

nécessaire.

I1 faut souligner que cette étude de M.N. Keita ne traite que du bois de
feu. M&me dans les régions & situation satisfaisante, le défrichement
des terres, les feux de brousse, et les dégdts causés par le bétail
peuvent encore mettre en danger la forét. Dans des zones & déficit,
l'utilisation de déchets agficoles ou de la bouse animale comme
combustible peut alléger la pression sur le bois, mais peut en méme

temps diminuer la fertilité des sols.

Un aspect qui n'est pas quantifié dans cette étude, et sur lequel nous
n'avons pas pu obtenir des informations fiables, est celui de la quanti-
té de bois sur pied et du bois mort. La ol la consommation dépasse l'ac-
croissement annuel, la différence est prélevée sur ces stocks. Plus ces
stocks sont petits, plus la catastrophe est proche dans les régions

surexploitées.

- 16 -
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Dans certaines régions du Sahel, on trouve encore des grands 'cimetié-
res" d'arbres morts. Cette ample disponibilité de bon bois de feu peut
décourager tout effort d'économie, par foyer amélioré ou autre moyen, en
donnant un faux sentihent de sécurité de combustible. Or, le bois mort
est une ressource "minidre" qui sera un jour épuisée : on retombe alors

brusquement sur la productivité naturelle.

Les zones disposant de bois mort devraient considérer celui-ci
comme un capital naturel limité, que l1l'on peut "miner" dans le
seul but de faciliter la transition vers un systéme d'ex-
ploitation qui est en equilibre avec la productivité naturel-
le. Le bois mort n'est aucunement une simple source de bois de

feu bon marché.

1.4, LA CONSOMMATION DU BOIS

Dans le tableau 1.1., M.N. Keita donne des estimations de la consomma-
tion du bois de feu pour chacune des catégories. Il eut été agréable de

pouvoir trouver des confirmations de ces chiffres.

Or, un rapide inventaire nous a montré que seule une étude comparative
et détaillée des différentes publications permettrait d'obtenir des
chiffres quelque peu fiables sur cette consommation. A titre d'exemple,
le tableau 1.3. donne quelques uns des chiffres que nous avons rencon-

trés. Il est clair que ces chiffres ne peuvent pas tous &tre corrects.

Plusieurs raisons peuvent expliquer les inconsistences :

- les variations saisonniéres et les variations individuelles entre
familles ou villages, d'ou des écarts entre des enquétes différentes;

- beaucoup d'enquétes comptent le bois par fagot, charrette, etc. sans
faire des pesées;

- au lieu de faire des observations directes, certaines enquétes deman-

dent & la ménagére de se souvenir de ses achats ou collectes de bois;

- 17 =
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on s'expose ainsi & des sous- et sur-estimations accidentelles ou
intentionnelles (p.ex. si la ménagére a peur d'un contrdle on veut
faire bonne impression);

- des confusions entre les enquéteurs et les enquétés sur le nombre de
personnes dans la concession, dans le ménage et dans l'unité qui fait

cuisine commune.

Nous avons renoncé & poursuivre cette étude comparative, qui aurait
largement dépassé le cadre de notre travail. Une chose qui semble éton-
nante c'est que 1l'on ne voit aucun signe que les régions a trés grande
pénurie ont une consommation plus faible que les autres, méme si on
analyse aussi les données des publications que nous n'avons pas re-

produites ici.

Le seul autre point que nous voulons signaler, car il n'est pas encore
bien connu, c'est 1l'influence de la taille de la famille. Aussi bien la
GTZ que Cowiconsult et Dechambre ont trouvé que la consommation d'une
famille croit bien moins que proportionnellement & sa taille et parfois
semble méme en &tre indépendante. Si ces résultats sont corrects, ils
ont une grande importance pour les prévisions de la consommation. En
effet, l'urbanisation et, en milieu rural, la diminution de la sécurité
alimentaire et l'exode ont tendance & réduire la taille de famille, ou
plus exactement la taille des unités familiales qui font la cuisine

ensemble.

La réduction de la taille moyenne des unités familiales de
cuisine commune risque de causer une augmentation considérable
de la consommation de bois dans tous les pays du Sahel.

A notre avis, on n'a pas bescin de données supplémentaires sur la con-
sommation pour justifier et lancer des programmes d'introduction massive
de foyers améliorés. Il serait pourtant trés intéressant de mieux
comprendre cette consommation, non pas sous la forme de moyennes comme on

le voit le plus souvent, mais sous une forme plus détaillée.

Il existe, en effet, une grande lacune dans notre compréhension de la

consommation de combustible de cuisine.
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D'une part, les foyers les plus performants en laboratoire ont des con-
Sommations spécifiques d'environ 0,12 a 0,2 kg/kg, c.a.d. que l'on peut
faire cuire par exemple 5 3 8 kg de riz (poids sec) sur un kg de bois de
feu. Les foyers traditionnels "3 pierres" sont moins performants, mais

atteignent certainement environ 0,5 kg/kg.

D'autre part, 1la consommation du bois de feu au Sahel varie entre 0,5 et
2 kg/personne.jour. Pour une quantité d'aliments qui n'est jamais loin

de 0,5 kg par Jour : donc une consommation spécifique de 1 a 4 kg/kg ...

Il serait utile de bien comprendre cette différence d'un facteur 2 3 8.
Qualitativement, il est clair que le thé, le repassage, les cuissons
longues (sauce, haricots, «v.) et les transformations alimentaires con-
Somment beaucoup plus que la cuisson simple d'un méme poids de riz. Une
connaissance quantitative des détails de 1la consommation, pour chaque
plat et chaque autre utilisation séparément, aiderait a4 bien orienter
les actions futures pour améliorer Jles techniques de cuisson et les

habi tudes culinaires,

1.5. REACTIONS PAYSANNES

Dans les zones septentrionales, og la cuisine est moins élaborée et les

produits laitiers facilement accessibles, le nombre de plats cuisinés

au Niger),

Dans les zones pPlus arrosées, les paysans ont plutdt tendance 3 modifier
leur emprise sur leur environnement. Ainsi, on voit des agriculteurs
rompre les contrats de culture qu'ils faisaient habituellement avec les
éleveurs, afin d'accaparer eux-mémes les tiges des céréales qui restent
sur leurs champs aprés les récoltes. Les tiges sont alors récoltées et
stockées sur les toits et dans les arbres. Les parties tendres sont

données aux animaux de case, les parties dures sont utilisées comme
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cendres sont récupérées par les ménagéres pour en fabriquer de la

potasse.

C'est le cas de la région de Maradi au Niger, ol les ménagéres parvien-
nent parfois & cuire toute l'année, ou au moins une bonne partie, leurs
repas & l'aide des tiges de mil et de sorgho. On y assiste simultanément
4 une intensification du systéme d'exploitation agro-pastoral et & une
monopolisation des ressoprces végétales au profit des seuls habitants

des zones densement peuplées.

Dans d'autres régions, les ménagéres ont recours a la bouse de vache
pour la cuisson des repas. Cela suppose naturellement la présence d'un
cheptel bovin important. La bouse ne convient pas trés bien a 1'allumage
du feu, mais dégage une chaleur réguliére propice aux longues cuissons
de mijotage. Son usage est p.ex. assez courant au Sine Saloum (Senegal)
et dans les zones d'élevage ou la couverture forestiére est fortement
entamée. Ce combustible peut suppléer le bois pendant une bonne partie

sinon la totalité de l'année.

Dans les régions ou l'arachide est une culture abondante, les coques
sont parfois utilisées comme combustible. Mais le décorticage ne se
faisant qu'au fur et & mesure des bescins de consommation, ou pour la
transformation artisanale, ou la préparation des semis, il n'y a jamais
de grandes quantités qui se dégagent. Au Sénégal, un fourneau briilant
ces coques a é&té mis au point et fabriqué & petite échelle (le '"blip
koup'") avec la collaboration de la Direction de la Formation Pratique. A
Diouroup une ménagére prétend qu'elle prépare, avec un seul chargement,
2 kg de riz avec la sauce ou encore 8 kg de mil, & l'aide de son "blip

koup" qu'elle utilise depuis plusieurs années.

L'usage des combustibles alternatifs, tels que ceux mentionnés et d'au-
tres s'ils existent, a naturellement des conséquences sur le concept des
foyers améliorés. Il est donc important que les projets connaissent la
distribution de leur usage dans l'espace et dans le temps et l'évolution

que l'on peut attendre de leur usage futur.
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1.6. LES FOYERS AMELIORES ?

Si le but d'introduction de foyers améliorés était d'améliorer les con-
ditions de vie des ménages (diminuer la fumée, cuisson plus rapide,
sécurité des enfants, etc.), des projets pour disseminer les F.A. ne
susciteraient pas un tel intérét de la part des gouvernements et de la
communauté internationale. Le but qui justifie cet intérét et les
projets est l'économie du bois de feu. Dans ce paragraphe, nous voulons
situer les F.A. parmi les autres actions qui peuvent contribuer & réta-
blir l'équilibre du bois de feu. Le tableau 1.4. liste les options qui

sont en jeu.

Dans la stratégie de lutte contre la désertification, chacune de ces
options aura sa place en fonction des conditions locales. En faisant le
choix des action & entreprendre, beaucoup de facteurs interviennent, et
il est évidemment impossible de tout mentionner ici. Nous voulons
pourtant donner quelques indications qui peuvent aider a déterminer des

priorités.

1.6.1. Le reboisement

Des points de vue écologique et économique, il y a une certaine simili-
tude entre les F.A. et le reboisement. Tous deux exigent des investisse-
ments (matériaux, plants et terrain, encadrement, formation et suivi),
et aprés un certain temps réduisent le déficit en bois de feu pour une

durée limitée (durée de vie du foyer, de la plantation).
Pour faire la comparaison, nous prenons un prix de référence du bois de

feu de 20 FCFA/kg, qui représente assez bien la situation dans la

majorité des capitales (tableau 1.5.).
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TABLEAU 1.4, : Options pour rétablir l'équilibre en bois de feu. -

A.
Augmenter 1'offre :

Meilleure exploitation des ressources existantes :

Sauvegarder la production actuelle :

B.

Actions sur l'offre

plantations industrielles ou d'alignement
plantations villageoises
sylviculture naturelle (par recépage)

augmenter 1'accessibilité

mieux récupérer le bois mort

mieux récupérer le bois de barrages mis en eau
mieux récupérer le bois de défrichement.

combattre les feux de brousse
diminuer les déglts causés par le bétail.

Actions sur la demande

Prendre les dispositions nécessaires afin de réduire la pression
démographique sur les ressources naturelles (programmes de planning
familial).
Diminuer la consommation du bois en introduisant des foyers amélioré
et des marmites adaptées.
Utiliser le bois directement au lieu de le convertir en charbon de
bois.
Importer le bois ou le charbon de bois.
Substituer le bois par des combustibles fossiles, nationaux ou impor-
tés, tel que
. le kéroséne / gasoil
. le butane
. le charbon minéral
la tourbe
. 1'électricité hydroélectrique.
Augmenter l'utilisation de déchets agricoles comme combustible :
. tiges de mil et de coton
. paille de riz, balles de riz
. coques d'arachide.
Améliorer les méthodes culinaires.
Introduire la "boite isolante".




TABLEAU 1.5. : Prix approximatifs du bois et du charbon de bois dans
cinq capitales, en FCFA/kg.
(conversion 1 dalasis = 120 FCFA)*

Charb?n Bois de Feu Source

de bois au détail | en gros
Niamey 50 20 ? Bangue Mondiale. 1984
Ouagadougou 50 18-20 10 FAO, 1980
Bamako 50 10 6-8 Transenerg, 1984
Dakar 45 20 ? Banque Mondiale, 1984
Banjul - 27 P Banque Mondiale, 1984

- 12 2 von Biilow, 1983

* : Comme les prix varient en fonction de beaucoup de facteurs (quar-
tier, mois, type de bois, etc.), nous renvoyons aux publications
originales pour les détails.

Il existe peu de données fiables sur la productivité (en kg/ha/an) que
1l'on peut espérer obtenir d'une parcelle de reboisement.”Le tableau 1.6.
est basé sur les expériences réelles et non sur des productivités

calculées,

Si nous estimons que dans un cas type, la moitié du prix au détail du
bois, donc 10 FCFA/kg, pourrzit revenir & l'exploitant forestier, l'au-
tre moitié allant & la coupe, au transport, débitage, marges commercia-
les, etc., on peut calculer aprés combien de temps le revenu tiré de la
vente du bois équivaut aux dépenses initiales. Ces résultats sont
présentés dans le tableau 1.7. Cette présentation est bien trop grossié-
re pour servir comme calcul de rentabilité - nous avons par exemple omis
tout calcul d'amortissement et négligé 1le temps d'exécution du
reboisement (4 & 8 ans) et le délai de la premiére récolte (2 & 7 ans) -

mais elle suffit pour présenter les ordres de grandeur.
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TABLEAU 1.6. : Productivité de la sylviculture (d'aprés Catinot, 1384
et colts du reboisement.*
Sylviculture artificielle Sylvicul-
ture
. ; naturelle
Pluviométrie 1:;:25::::?2 Bois de village (par recé-
trés bien mal page)
entretenu entretenu
/ 1000 kg/ 1000 kg/ 1000 kg/ 1000 kg/
s ha.an ha.an ha.an ha.an
400 600 - - - 0,2 - 0,6
600 BOO 1,6 - 3,2 1,0 - 2,0 0,8 -1,2 0,4 -1,4
800 - 1000 2,4 - 4,8 1,4 - 2,8 1,0 - 1,6 1,0 - 2,0
1000 - 1200 4,0 - 9,6 2,4 - 4,0 1,4 - 2,0 1,4 - 2,2
1200 - 1400 8 - 16 3,2 - 6,4 2,2 - 2,8 1,8 - 2,6
1400 - 1600 12 - 20 5,6 - 10 2,4 - 2,8 2,0 - 2,8
Colits d'aménagement sylvicole en FCFA/ha sur 20 ans
Banque Mondiale 196.000 103.000 50,200
Sénégal 1981
Sources divers**  250.000 - 80.000 - 140.000 '20.000
300.000

* : Catinot donne des msfha.an. que nous avons converti par le facteur

assez arbitraire de 800 kg/m3.

## - discussions avec divers services forestiers.

TABLEAU 1.7, :

avec 10 FCFA de bénéfice.

Temps de récupération de 1'investissement,
pour diverses exploitations sylvicoles,

en années,

vendant le bois

Productivité
1000 kg/ha.an

Colt d'aménagement sylvicole
300.000 F 200.000 F 100.000 F 50.000 F 20.00C F

0,5

10

10 ans 4 ans
10 ans B 2
2,5 1
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Considérons deux foyers améliorés typiques : un fourneauy fixe, autocon-

Struit, pas trés performant et un fourneau transportable assez

Que les économies d'achat de bojs obtenues par 1a ménagdre aient atteint
le coiit total du fourneau, Dans ce colt, nous avons compté aussi bien
les matériaux et la main d'oeuvre de fabrication. que les frais de

Sensibilisation et de promotion, et pour les fourneaux autoconstruits

Les tableaux 1.7. et 1.8, nous permettent de comparer les foyers amélio-

chiffres réalistes, et pas trop extrémes dans le sens favorable oy
défavorable : il faut toutefois reconnaitre 1a grande incertitude sur
Ces chiffres,

Marquantes, que 1'on peut conclure que ;

de -culture., Pour les fourneaux fixes (autoconstruits).

fiables de 13 méme facon que les actions sylvicoles, Néanmoins, on peut

faire les remarques Suivantes :

- Combattre leg feux de brousse (ce qQui veut dire convaincre la popula-

tion de ne pas les allumer, plutst que d'essayer de les éteindre), est

régénérer,
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TABLEAU 1.8.

pour deux foyers améliorés-type.

: Temps de récupération de 1l'investissement social total,

Foyer massif Foyer .
auto- transportable
construit acheté

Prix du foyer amélioré : 0 1.100 F
Colit de sensibilisation, formation et

suivi 7.500 F 400 F
Colit social total 7.500 F 1.500 F
Consommation sans F.A. (5 kg/3)

5 perconnes 4 1 kg de bois/jour g/J
Pourcentage d'économie 15 % 30 %
Bois économisé 0,75 kg/j 1,5 kg/j
Bois économisé : valeur (& 20F/kg) 15 F 30 F
Temps de récupération de l'investis-

sement 500 jours 50 jours

- Dans bien de régions trés atteintes par la surexploitation du bois, il
y a des ressources inaccessibles trés importantes de bois mort et de
beis vivant exploitable. Améliorer l'accés et organiser la collecte

pourrait beaucoup alléger la situation; c'est une option qui mérite

une étude sérieuse dans chaque cas concret.

Pour valoriser le bois de la retenue d'un barrage lors de la mise en
eau, il suffit de le couper et de l'acheminer aux utilisateurs. Méme
si les colits d'exploitation sont élevés et si 1'éloignement est grand,
ceci est beaucoup moins cher que n'importe quel reboisement (ol on
doit aussi couper et transporter). Dans le passé on a omis de
récuperer tout le bois, par exemple & Sélingué, et la méme erreur
pourrait se répéter pour les barrages actuellement en cours de

réalisation.
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- Dans les régions du sud, beaucoup de bois est gaspillé lors du défri-
chement des terres. Par exemple, on a estims Que dans la seule C3te
d'Ivoire (qui n'est pas €loignée de 1la région sahélienne), ce gaspil-
lage du bois atteint 100 millions de m3 de bois par an (CILSS, Club du
Sahel, 1978), ce qui dépasse quatre fois 1la consommation totale dyu
bois dans les Pays du Sahel (M.N. Keita, 1982), Mais il y a le colit du
transport,

Une meilleure utilisation du bois de jachére et de défriche-
ment en zone arrosée pourrait alléger 1la Pénurie dans les
Zones limitrophes gi le Prix du transport est abordable,

1.6.3. Réduire 1la demande

a. Dans cette étude, nous n'allons pas entamer 1a discussion sur la
Substitution du bois Ou du charbon de bois Par les énergies fossi-
les.

I1 suffit de mentionner ici que :

- sans subvention, les produits pétroliers comme le butane et le
keroséne sont nettement plus chers pour la ménagére que le bois ou
le charbon de bois, & condition qu'elle utilise ces derniers dans
un fourneay performant. Dans ses analyses sur le Sénégal et 1le
Niger, La Banque Mondiale arrive a lga conclusion contraire., La
différence Provient du fait Qu'elle prend un rendement trés bas

pour le foyer a bois (5%, 7% ou 10 % seulement) et des

65 %). A notre avis, cette comparaison est fausse, car elle
Compare desg foyers 3 bois traditionnels dans de mauvaises
conditions d'utilisation avec des foyers a butane ou kéroséne dans

les meilleures circonstances;
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- la généralisation en milieu domestique des énergies fossiles im-
portées, ferait peser une charge insupportable sur la balance de
payements des états Sahéliens s'ils doivent payer le prix du
marché mondial;

- & présent, le Niger semble disposer de ressources d'énergie
fossile. Le charbon d'Anou Araren ne convient pas a l'utilisation
domestique, mais le charbon de Solomi et les tourbes dans la zone
de Filingué pourraient devenir des combustibles de substitution
intéressants. L'évaluation de leur potentiel mérite la priorité;

- le Sénégal prévoit l'exploitation des tourbes des Niayes, mais
leur quantité est insuffisante pour avoir une influence marquée
sur la consommation de bois ou de charbon de bois; cette tourbe ne
sera qu'un combustible d'appoint.

Les déchets agricoles sont déja souvent utilisés comme combustible,
méme au détriment d'autres usages, mais cette utilisation peut en-
core &tre étendue.
En principe, les déchets doivent pouvoir constituer une source im-
portante, et méme dominante de combustible ménager. En effet, chaque
plante alimentaire produit en méme temps des tiges, des feuilles, de
la balle, avec un poids total dépassant le plus souvent le poids de
la récolte digestible, Si on utilise des fourneaux performants, leur
énergie de combustion doit en principe suffire pour faire cuire
1'ensemble de la récolte.

Le probléme des déchets est la collecte et le conditionnement. Les

déchets qui sont disponibles en grande quantité aux endroits ou on

les sépare de la récolte, comme les coques d'arachides aux usines de
décorticage, trouvent le plus souvent des usages industriels,
énergétiques ou autres. Une grande partie des autres déchets est
normalement laissée dans les champs. M&me aprés collecte, beaucoup
de déchets (ex. la paille) sont sous une forme qui est peu commode a

1'usage comme combustible.
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Une étude récente par Cowiconsult pour le Sénégal et la Gambie con-
clut que seules les techniques du briquettage (manuelles ou indus-
trielles) sont & retenir si on veut produire un combustible domesti-
gue. Quant a4 la quantité, Cowiconsult conclut qu'au Sénégal la bio-
masse représente une ressource qui pourrait couvrir & plein usage
environ un quart de la consommation totale de combustible domesti-

que.

1.7. SURVIE OU ABANDON

I1 existe deux approches pour faire une planification d'actions qui
visent a modifier la situation future de la société : évolutive et

normative.

Dans l'approche évolutive, on essaie de voir quelles actions peuvent se
faire en respectant les contraintes imposées par la situation actuelle,
et on évalue quels résultats ces actions peuvent avoir a l'avenir.

Dans 1'approche normative, on part de l'analyse des nécessités de la

situation future et on en déduit les actions.

A aucun moment il ne faut oublier que toute 1'existence de l'homme re-
pose sur la végétation; sans elle, la vie est impossible. Si une
localité est menacée par la désertification, il n'existe donc gque deux
possibilités pour lui permettre d'assurer sa propre existence

- une stratégie de survie

- une stratégie d'abandon et de relogement.

Une stratégie de survie implique que 1'on entreprenne une série d'ac-
tions cohérentes, qui ensemble rendent & la localité 1la possibilité de
vivre pour longtemps en équilibre avec son environnement. Un tel effort
touchera & tous les aspects de la vie : agriculture, élevage,

foresterie, éducation, soins médicaux et sanitaires, etc.

La stratégie de survie exige aussi que ces,actions soient entreprises

avec 1'envergure requise telle que prescrite par 1'approche dite
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normative. Si on n'atteint pas les objectifs quantitatifs, parce qu'on
s'est limité a 1'approche dite évolutive, la surexploitation n'est pas
enrayée, et la désertification continue & progresser. A cause de l'effet
auto-accélérant, le résultat final n'est qu'un retardement de quelques
années seulement de la catastrophe ultime. Dans ce cas, tout l'effort

mis dans la tentative de sauvetage est perdu.

Face & la désertification, des mesures d'envergure insuffi-

sante sont inefficaces et gaspilleuses.

Toute autre approche qu'une stratégie normative de survie équivaut donc
3 1l'autre stratégie, celle d'abandonner le terrain, et de prévoir le
relogement de la population dans une région plus propice. On peut dire
qu'il est trop rude, trop traumatisant de parler ouvertement d'une telle
stratégie. Mais d'une part, il faut se réaliser que beaucoup de régions
de notre plandte, autrefois habitées, sont & présent abandonnées, et que
des civilisations entiéres ont ainsi péri. D'autre part, il est utile de
poser cette stratégie comme option explicite, car alors on se réalisg
plus clairement que son rejet implique un engagement sans équivoque de
fournir tout l'effort exigé par la stratégie de survie, & moins de

soutenir cette population & jamais & fonds perdu.

Ce n'est que dans les régions non directement menacées que l'on peut
envisager de choisir la troisiéme stratégie, celle du développement :
éliminer la disette, améliorer le niveau de vie et 1l'état de santé,

assurer l'éducation, etc.

Si la base méme de l'existance future d'une localité n'est
pas assurée, des efforts de développement ont peu de sens.

L'approche évolutive est la plus populaire, parce que la plus facile.
Mais souvent - et c'est le cas pour les foyers améliorés - l'analyse
montre qu'il faut atteindre un certain seuil, et qu'une série d'actions
évolutives ne pourra jamais y conduire. Dans ce cas il faut planifier

une série d'actions bien plus intenses, que l'on aurait qualifié comme

"infaisables" dans l'approche évolutive.
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Précisons pour les F.A., dans le cas d'un pays sahélien de 6 millions
d'habitants. Une action "F.A." perd beaucoup de son sens si on n'a pas,
d'ici 10 ans, obtenu que la grande majorité des ménagéres utilise
presque exclusivement des F.A. En prenant une taille moyenne des ménages
de 10 personnes, et en comptant deux F.A. (& un trou-marmite) par

ménage, on aura, en situation stable, 1,2 millions de F.A.

On peut estimer la durée de vie des F.A. & p. ex. 2 ans. La capacité de
production doit donc &tre d'environ 600.000 F.A. par an. Une telle
production ne peut &tre atteinte d'un seul coup. Supposons, a titre
d'exemple, que l'on arrive & créer une production de 60.000 fourneaux
dans la premiére année, 120.000 la deuxiéme, etc., jusqu'a 600.000 2a
1'année 10. L'évolution du nombre des fourneaux en utilisation est alors
donnée au tableau 1.9. On voit qu'il faut bien une telle croissance

rapide de la production (et des ventes aussi !) pour atteindre le but.

TABLEAU 1.9. : Exemple illustratif de l'introduction progressive de F.A.

Année Production F.A. en usage Nombre d'artisans
1 60 x 103 60 x 103 15
2 120 <. 180 30
3 180 300 45
4 240 420 60
5 300 540 75
6 360 660 90
7 420 780 105
8 480 900 120
9 540 1020 135

10 600 1140 150
11 600 x 103 1200 x 10:'l 150
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Nous pouvons traduire ceci sur le plan artisanal. Si un atelier artisa-
nal fait des foyers, il ne voudra jamais faire des foyers exclusivement;
il se rendrait trop vulnérable. Si sa production maximale était de 60
par jour, nous pouvons compter p. ex. 20 F.A. par jour, 200 jours par
an. Cela veut dire que le nombre d'artisans sera de 15 la premiére

année, et d'environ 150 a la fin.

Pour un programme national de F.A., ceci ne semble pas &tre excessif,
mais on est loin des quelques centaines ou milliers de foyers qui ont
caracterisé jusqu'd présent les objectifs réalisables de la plupart des

projets.

Pour &tre utiles & la nation, les programmes F.A. doivent &tre
ddtés des moyens humains et matériels nécessaires, et surtout
bénéficiaires d'un soutien et d'une priorité politiques.

1.8. LA GESTION DES RESSOURCES NATURELLES

Comme il a été dit précédemment (cf. 1.1.), la destruction du couvert
végétal est plutdt causée par l'action de 1'homme que par un changement

de climat.

La législation est une cristallisation par excellence des valeurs et des
régles qui régissent la vie en commun. Elle a l'avantage de préserver le
groupe contre les sauts d'humeur et les exactions des individus et de
protéger les faibles, y compris "maman-nature". Elle a le désavantage de
fixer les droits et les obligations & l'instar des changements qui
s'opérent au sein de la société. La législation fonctionne souvent selon
le principe de 1l'inertie, bien que des gouvernements tentent parfois

d'initier des changements par le biais de nouvelles lois ou décrets.

Les législations ouest-africaines sont issues du droit coutumier et des
systémes législatifs coloniaux, laissant une faible part du pouvoir aux
collectivités rurales, afin de garantir & 1l'état 1l'assurance d'avoir le

dernier mot en cas de conflit d'intéré&t. Ceci crée une situation floue
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sinon confuse en matiére de gestion des ressources naturelles, le droit
coutumier étant issu des besoins d'exploitation des usagers et de
sécurité alimentaire du groupe, alors que la législation moderne définit
les droits de 1'Etat sur certaines terres ou certaines ressources (afin
de les faire fructifier ou de les protéger) sans considérer les
conséquences pour les systémes de production auquelles elles appartien-

nent.

Le droit coutumier régissait souvent avec précision le statut des cultu-
res, des paturages et des arbres (naturels et plantés), et les terres
pouvaient avoir un statut différent de ce qu'elles produisaient. Les
législations modernes ont proclamé & la base le caractére '"public" des
arbres et des paturages (sousentendu : c'est 1'état qui peut, en cas de
besoin, désigner leur destination) tout en laissant aux autorités

coutumiéres le soin de régler des conflits locaux.

Ceci a comme conséquence que personne ne se sent responsable des res-
sources forestiéres et herbeuses, puisque '"si moi je les protége, de-
main, un autre viendra peut-€tre les exploiter & ma place'". Les états
ont prévu ce réflexe et ont donc déclaré que certaines essences seraient
protégées par la loi. Ainsi, des paysans qui avaient élevé des arbres
sur leur terroir (p.ex. Acacia albida ou rdnier) se voient interdit le
droit de les exploiter, ce qui leur enléve la motivation pour les

élever.

La coupe de bois destiné & la vente est réglementée par des permis.
Ainsi, on se trouve souvent dans la situation paradoxale que les paysans
ne peuvent ni abattre ni couper des branches des arbres qu'ils ont
plantés ou protégés sur leur propre terroir, alors que des "profes-
sionnels" nantis d'un permis viennent exploiter des arbres chez eux.
Cela explique que des paysans sénégalais, conscients de la dégradation
de leur environnement, ont protesté contre l'attribution de permis de

coupe par le service forestier,
Les projets de reboisement communautaire éprouvent également quelques

difficultés. Les terres sont mises & disposition par la communauté rura-

le, mais comportent parfois des champs personnels. Ceux qui préparent le
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ter;ain et qui plantent peuvent &tre des villageois volontaires, parfois
aussi de la main d'oeuvre (extérieure) rémunérée. Or, celui qui plante
s'attire un certain pouvoir foncier, ou tout au moins des droits
d'usage. Trés souvent, lors de la présentation du projet, il n'est pas
clairement défini d'avance qui sera bénéficiaire du bois, ni selon quel
plan il sera exploité. On constate méme souvent que les personnes ou la
communauté rurale qui ont donné le terrain, les autorités administrati-
ves et le service forestier qui ont initié le projet, les travailleurs
et les gardiens, ont tous une idée différente d ce sujet. Méme si le
village était le principal bénéficiare de l'opération, il n'est pas
évident que les femmes auront leur part du bois pour la cuisson des
repas. Si les bois villageois deviennent une nouvelle "culture de
rente", il est possible que les femmes n'y aient pas toujours acces.
Tout ceci est susceptible de compromettre 1'intérét des villageois et

des villageoises pour ce genre d'opération.
g

Le Sénégal est en train de reviser le code forestier et veut le rendre
plus incitatif pour les paysans, tout enp augmentant leur responsabilité
dans la gestion et la préservation de leur environnement. Ainsi les bois
auraient des statuts (privé, villageois, communal, etc.), il y aurait
des garanties sur la propriété des arbres plantés et sur la jouissance
des produits des arbres naturels élevés sur les champs. Une partie des
recettes des permis de coupe, de chasse et des amendes retournerait aux
communautés rurales; cet argent aiderait a financer des pépiniéres, des

bois villageois, de projets de foyers améliorés, etc.

Ceci est trés prometteur et pourrait inspirer d'autres pays qui veulent
remettre & jour leur législation forestidre. A notre avis, il faut évi-
ter une introduction trop lente et trop timide de ces réformes. Si on
veut rendre aux villageois une confiance dans le systéme foncier, et les
inviter A prendre leurs responsabilités, il faut l'effet psychologique
d'une attribution de droits claire et sans équivoque, l'état prenant le

rdle de conseiller et support technique.

La sauvegarde du patrimoine forestier n'est pas du tout ga-
rantie par le régime foncier. Une réforme pourrait attribuer
aux villageois des droits réels, et les intéresser A une

exploitation judicieuse des foréts.
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Pour assurer la Pérennité de l'approvisionnement en bois, il fayut faire

la vérjte du prix dy bois : e Prix qui permet 1a reforestation de 1la
forét Coupée, oy, autrement dit, 1

les taxes reviennent ay village, i} Seéra trés pryudent pour le village de
ne pas attribuer des permis & des Prix trop bas,

Sérait ainsj gaspillé. Le service forestier pourrait aider e village

1.9. LE CHARBON DE BOIs
Ut BOIS

Il existe des grandes différences entre les Pays du Sahel, quant 3 ]a

En Gambie, 1e charbon de bois, qui était Je combustible principal dans

la région urbanisée de Banjul, a gtg interdit comme combustible de
Cuisine en 1980. A Présent, le bo

is est certainement redeveny largement

dominant, I1 semble que 1la transition sge Soit fajite avec assez peu de
difficul tés,

de Ouagadougou.

Au Niger, 1, consommation dy CdB par les ménages est trés faible, et
limitée ay Fepassage et ay thé.

Au Tchad, 1a consommation des ménages est 3 Peu prés également Partagée
éntre le boijs et le cgdB,

out, 1'allongement des trajets d'approvisionnement et le transfert

@c  habitudes Culinaires d'une région a ype autre ont tendance 3




favoriser le charbon de bois, combustible plus commode & l'usage et

moins cher au transport par la route.

Les villes du Sahel risquent de se tourner rapidement vers le
charbon de bois comme combustible préféré.

Or, l'utilisation du charbon de bois signifie un grand gaspillage de
bois (tableau 1.10.). Dans la situation actuelle, le bois est utilisé
avec un moindre rendement (foyer trois pierres) que le charbon de bois
(fourneau malgache), mais le CdB est produit avec un mauvais rendement
(meule traditionnelle). En introduisant des foyers améliorés, on peut
s'attendre aux mémes rendements pour le bois et le CdB. Méme avec
l'amélioration du rendement de la conversion (meule casamangaise), la

filidre charbon de bois garde et méme augmente son désavantage relatif.

TABLEAU 1.10. : Comparaison des quantités de bois requises pour une

méme quantité de chaleur utile (faire bouillir 1000
litre d'eau), en utilisant le bois ou le charbon de
bois, a deux niveaux de la technique.

Technique Bonne
actuelle technique
Bois CdB Bois | CdB
Chaleur utile requise MJ 300 300 300 300
Rendement du fourneau % 12 20 30 30
Chaleur de combustion requise MJ 2500 |1500 1000 | 1000
Pouvoir calorifique MJ/kg 18 30 18 30
Poids du combustible kg 140 50 56 53
Rendement de conversion* % 15 25

Poids de bois & prélever dans le

forét kg 140 | 330 56 | 130

* : respectivement meule traditionnelle et meule casamangaise.
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La cuisine au charbon de bois, méme si on utilise le foyer
amélioré et la meule casamangaise, préléve au moins autant de
bois sur la forét que le foyer traditionnel & trois pierres,

et souvent beaucoup plus.

I1 faut aussi signaler que les charbonniers laissent beaucoup de bois

sur le terrain. Puisque leur permis est établi en comptant le charbon

produit, ils n'ont aucun intéré&t & économiser le bois coupé, et n'en

prennent que les meilleurs morceaux; sauf s'il est proche des villages,

ce bois est perdu.

I1 est donc urgent de freiner au maximum l'utilisation du charbon de

bois. On peut envisager plusieurs méthodes.

La méthode la plus naturelle serait certainement de "faire la vérité
des prix". Si, en forét, la coupe du bois devenait payante, & un
taux qui permettrait au propriétaires du terrain de produire le bois
comme culture de rente, le prix du charbon de bois augmenterait
beaucoup plus que celui du bois. Le charbon de bois deviendrait
alors un combustible beaucoup plus cher que le.bois et son usage
serait vite limité aux couches aisées et a4 des utilisations spécia-

les.

Toutefois, cette méthode exige que les redevances de coupe soient
effectivement pergues. Dans l'état actuel de la gestion forestiére,

il semble peu probable gue cela devienne rapidement possible.

Pour le Mali, le Burkina Faso et le Niger, on pourrait envisager de

suivre a court terme 1l'exemple de la Gambie, en interdisant la

production et la commercialisation du charbon de bois.

Au Sénégal, ol il est inconcevable d'abolir a court terme le charbon

=

de bois comme combustible domestique, en particulier a Dakar, on

pourrait néanmoins envisager des mesures assez fermes. Voici



quelques possibilités :

- interdire la fabrication du charbon de bois dans tout le pays et
faire l'approvisionnement par 1'importation p. ex. & partir de la
Guinée-Bissau ou du Libéria;

- éliminer la réglementation du prix maximum et promouvoir la vérité
des prix. Une étude encore non officielle situe ces prix autour de
35 FCFA/kg pour le bois et 110 FCFA/kg pour le charbon de bois;

- donner aux villageois des droits fonciers réels, comme decrits au
§ 1.8.;

-~ établir les permis des charbonniers en termes du bois coupé et non
du charbon produit. Se voyant limités en bois, les charbonniers
s'efforceront alors d'augmenter leurs bénéfices en ne gaspillant
plus de bois et en adoptant des meules performantes (comme la
casamancaise). La méme production de charbon de bois pourra alors
probablement s'obtenir avec moins de la moitié du bois utilisé

actuellement.

Une étude récente par 1'Orgatec sur les possibilités d'importation du
charbon de bois ou charbon minéral a déja analysé une partie de ces

options.
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1.10. LA DEMOGRAPHIE

Tout systéme écologique n'a qu'un pouvoir de production restreint et il
y a donc une limite & la population humaine qu'il peut supporter sans

importations massives.

Dans les pays du Sahel, la population croit & des taux de 2,1 & plus de
2,8 %, et se double donc tous les 25 & 33 ans. Presque la moitié de la

population est en-dessous de 15 ans d'age.

Une simple extrapolation démontre que cette expansion démographique ne
peut continuer. Dans un siécle, le taux actuel de croissance conduit &
une population de 10 & 15 fois la population actuelle. Aucun calcul
n'est nécessaire pour voir que l'écologie fragile des pays sahéliens ne

peut soutenir un tel accroissement de la population.

Les pays du Sahel sont sur la voie d'une collision frontale de la popu-
lation croissante avec le systéme écologique. La question n'est point si
la population va se stabiliser ou non. Elle se stabilisera, peut-&tre
méme pour diminuer ensuite, et cette transition aura lieu pendant la vie
des enfants qui vivent aujourd'hui. La seule question est comment elle
se stabilisera. Il n'existe que cing possibilités :

- par l'émigration - mais vers ou ?

par des épidémies & grande mortalité

par des guerres meurtriéres

par la famine

par une réduction du nombre des naissances, conduisant d un équilibre

avec la mortalité.

Si cette transition démographique se fait trop tard, la surexploitation
causera de tels dégdts écologiques irréversibles que les populations
stables que ces terres pourront soutenir seront nettement plus basses

que les limites actuelles.
Ce n'est pas la t8che de notre étude de poursuivre cette analyse ou de

proposer des solutions, mais la derniére des ¢ing possibilités est la

seule qui n'implique pas des souffrances extrémes et traumatisantes pour
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les populations.

A moins que la population ne se stabilise a un niveau suffi-
samment bas, tout effort pour sauvegarder le systéme écologi-
que est voué & l'échec, et aucun programme de foyers améliorés

ou autre n'aura de sens.

1.11. L'ART CULINAIRE

Dans ce chapitre, nous allons jeter un coup d'oeil dans la marmite. A
cbté des caractéristiques plus ou moins performantes de 1'ensemble
thermique combustible-fourneau-marmite, le niveau de consommation
d'énergie dépend de deux facteurs importants :

- la conduite du fourneau par la ménagére et les procédés de cuisson;

- la qualité des produits soumis au traitement thermique.

La base de 1'alimentation Sahélienne est constituée par :

- les céréales, généralement préparées sous forme de péte, bouillie,
boule ou couscous;

- les sauces, a base de légumes et de feuilles auxquels on ajoute viande
ou poisson;

- les légumineuses, dont les pois et haricots secs (p.ex. niébé et

vouandzou) ont la réputation d'€tre "durs a cuire".

Les techniques culinaires sont variées : il y a la cuisson des céréales
a4 la vapeur ou a l'eau, la cuisson des sauces & gros bouillons (réduc-
tion) ou au mijotage (il existe des noms vernaculaires pour indiquer ces
différentes opérations), l'adjonction de natron et de potasse a la sauce
pour accélérer la cuisson et améliorer la digestibilité, l'adjonction de

liants dans les sauces (feuilles vertes gelifiantes, ...), etc.

Les temps de cuisson sont généralement trés longs, totalisant 3 & 7 h.
par jour selon les différentes sources d'enquétes. Les repas principaux

prennent facilement 1h30 & 3h30 de préparation chacun. Des opérations

qui demandent beaucoup de temps sont p.ex. amener de grandes quantités
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d'une fagon sensiblement différente de ces "cuissons standard" qui
reposent sur des appréciations dégustatives assez subjectives d'un

groupe culturellement déterminé et limité de personnes.

En simplifiant, on peut dire qu'il n'y a pratiquement pas de
connaissance sur les conséquences des habitudes culinaires
(tels mets préparés de telle fagon dans telle région) sur la
qualité des aliments consommés. Avant d'essayer d'intervenir
dans les modes de cuisson (p. ex. en introduisant la boite
isolante), il faut savoir quelle en sera la conséquence sur la
qualité nutritionnelie biochimique et dégustative des ali-

ments.

ALTERSIAL a effectué une synthése bibliographique sur la qualité et
cinétique de cuisson des légumes secs. Toute 1l'histoire du haricot,
depuis ses conditions de culture et de récolte, jusqu'ad la composition
de l'eau de cuisson, est prise en compte, autrement dit "] 'ensemble des

phénoménes de la fourche & la fourchette".

I1 ressort de cette analyse que des temps de cuisson minimum sont obte-
nus pour des haricots stockés dans une humidité relative de l'air < 60 %
et/ou dans une température < 4°C. Le trempage est conseillé et peut
diminuer les temps de cuisson de moitié. Les eaux riches en calcium ne
sont pas favorables au trempage et il est souhaitable de rajouter du
sel. Les mémes précautions sont & suivre pour l'eau de cuisson, pour
laguelle un rapport de 1/3 liquide pour 2/3 haricots égouttés est préco-
nisé.

On peut ranger les différentes méthodes de cuisson d'haricots secs par
ordre croissant de la durée de cuisson comme suit (Magos, 1984)

- avec trempage longue durée et adjonction de natron (+ 1 h de cuisson);
- sans trempage, avec adjonction de natron a la cuisson (+ 1 h a 1h30);
- avec trempage, sans natron (+ 2 h ou plus);

- sans trempage, sans natron (3 a 4 h).
Questionnées au sujet du trempage des haricots niébés, la majorité des

femmes ont dit qu'elles ne le font que pendant un court laps de temps

avant le repas, et un trempage de plusieurs heures leur semble peu
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attractif. Certaines y opposent méme un préjugé, disant que cela risque
d'altérer le golit. Il est vrai que le trempage & l'eau tiéde (ce qui est
le cas en Afrique pendant les heures chaudes) stimule 1l'action des
enzymes et des micro-organismes et peut conduire & une dégradation du
produit. Par contre, l'adjonction de potasse ou de natron est courante.

La question devrait &tre examinée de plus prés.

A certains endroits, le niébé ou le vouandzou (pois bambara) est posé
sur les braises aprés la cuisson du repas du soir, et la cuisson est

terminée au réveil du matin.

Pendant la deuxiéme guerre mondiale en Europe, les haricots étaient
cuits dans des marmites qui étaient retirées du feu aprés ébullition et
posées dans une boite remplie de paille ou d'autres matidres isolantes.
Ainsi, la cuisson continuait sans feu. Cette boite isolante 'norvé-
gienne" est facilement reproductible en Afrique, & peu de frais, et
intéressante par le fait qu'une longue cuisson peut &tre effectuée
pratiquement sans combustible. Ce procédé convient particuliérement pour
les haricots niébé et les pois bambara (vouandzou), mais il change de
fagon assez radicale le mode de cuisson. Le transport de la marmite
pleine du foyer vers la bofte isothermique suppose également qu'elle

'soit pourvue d'une anse et d'un couvercle.

Nous n'avons trouvé aucune publication sur les boites isolantes, dans
les conditions africaines. Toutefois, en Afrique Centrale (Burundi), on
a cuit les haricots en boite isolante, avec un résultat tout a fait
satisfaisant (communication personnelle). ALTERSIAL mentionne qu'un
échaufement & 80°C pendant au moins 30 minutes est requis pour détruire
ou inactiver la plupart des facteurs toxiques. Signalons qu'il faut

éviter une situation '"tiéde" trop prolongée (30 0O 70°C).
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2. ACTEURS ET CONTRAINTES

Ce chapitre fait office de cadre de référence du présent rapport. La

réflexion de l'équipe s'est effectuée autour de quelques questions-clé :

- quel est le point de vue propre 3 chaque intervenant dans les program-
mes foyers améliorés ?

- quel est le processus d'introduction d'une innovation technologique
dans une société ?

- quelles sont les contraintes physiques, technico-économiques, institu-
tionnelles et socio-culturelles liées a la conception et la diffusion

de foyers améliorés ?

2.1. LES ACTEURS

Le but de ce paragraphe est d'expliciter 1l'attitude et les motivations
propres & chaque intervenant : quelle est sa fagon d'évaluer les propo-

sitions au sujet des F.A., quel est son intér&t pour s'y engager ?

Connaitre les raisons pour la (non)-participation des différents acteurs
du programme est essentiel pour améliorer les chances de réussite de
1'opération. A partir de 13, l'on doit voir comment ces différentes
optiques peuvent &tre conciliées; car, méme si de prime abord il y a

conflit, il est possible de trouver des points d'intérét communs.

Commengons par les familles, et plus en particulier les femmes, qui sont

les premiédres concernées par l'opération.

2.1.1. Les préoccupations des familles rurales et urbaines sont trés

différentes : les premidres ont le souci de la sécurité alimen-
taire, l'eau, la fertilité du sol, l'exode et la santé, les
secondes ont le souci de l'emploi, les dépenses journaliéres et la sco-

larité des enfants.

Bien que les situations soient trés différentes de région en région et
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2.1.2. Les fabricants "professionnels" de F.A. peuvent &tre des con-

structeurs-formateurs (magons) de fourneaux massifs agissant

pour le compte d'un projet, ou des artisans travaillant pour

leur propre compte.
Le souci majeur des magons-formateurs travaillant pour un projet est d'y

rester, sans méme essayer d'établir une profession indépendante.
Interrogés sur leur avenir, tous répondent qu'ils ne pourront jamais
gérer une entreprise privée qui aurait comme unique activité la con-
struction de F.A., parce que les colits de la sensibilisation, de la
construction et du service aprés-vente sent trop élevés pour les faire
supporter par l'acquéreur. Ils admtettent que les foyers massifs ne sont

payables par la population que moyennant subvention.

Ils recherchent donc la sécurité d'emploi auprés d'un projet, se conten-
tant parfois de fabriquer quelques fourneaux chez leurs voisins aprés

leurs heures de travail, ce qui leur donne des revenus supplémentaires.

Les artisans qui fabriquent des F.A. portatifs sont des ferrailleurs,
des tdliers ou des forgerons, soit encore des potiers ou des potiéres.
Ils peuvent travailler seuls, avec des ouvriers ou des apprentis, ou en

association avec d'autres artisans indépendants qui partagent le méme
P g

atelier.

Les tdliers et les forgerons sont en général familiers avec la fabrica-
tion de fourneaux traditionnels (foyer "cercle" ou fourneau "malgache")
et situent leurs intéréts et leurs problémes comme suit :

- il faut que le produit soit simple et vendable; ils approuvent le
systéme de gabarits;

- ils recherchent la diversification des risques : le F.A. s'ajoutera a
une gamme diverse de produits; pas d'intérét pour se "spécialiser”
dans les F.A.;

- pour les mémes raisons de sécurité, les produits coliteux (portes,
1its, etc.) sont faits sur commande (clients particuliers), et les
petits objets courants (p.ex. fourneaux) sont vendus eﬁ gros a des
revendeurs habituels;

_ les artisans ne vendent pas & crédit; c'est plutdt le contraire : le

client donne une avance;
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si le marché n'est pas établi (p.ex. nouveaux fourneaux), les artisans
rechercheront des contrats de 1livraison avec une personne ou
institution solvable (commergant ou projet);

la matiére premiére peut &tre un probl2me sérieux : la tdle de récupé-
ration peut manquer, et la t8le neuve colte trés cher;

1'argent manquera pour faire un premier investissement pour une pro-
duction importante de F.A. (probléme de crédit et/ou de fonds de rou-

lement).

.1.3. Les institutions nationales de développement qui participent &

la diffusion de F.A., peuvent &tre subdivisées grosso modo en 5

catégories.

Les services techniques "sectoriels" (agriculture, foresterie, éle-
vage, ...) présentent un certain nombre de traits communs :
ils veulent savoir comment opérationnaliser au mieux un message
technique donné (orientés sur l'action);
ils ont besoin de résultats quantifiés : c'est le nombre de F.A.
construits qui les intéresse, plutdt que l'assimilation profonde d'une
nouvelle technologie;
l'ajoute d'un volet F.A. & leur programme représente une source de
fonds pour soutenir leur systéme d'encadrement (augmenter leurs moy-
ens);
ceci explique une certaine attitude de concurrence entre les services,
ou méme une tendance & la monopolisation;
le rdle d'animateur et de formateur & la construction de F.A. peut
&tre en conflit avec leur rdle p.ex. de police forestiére;
ils adoptent une stratégie nationale + uniforme pour la diffusion de
F.A.;
ils privilégient les modéles F.A. "magon" ou autoconstruits;
ils privilégient (m@me si ce n'est pas intentionnel) 1'information et

la formation d'homme & homme.
Les projets de développement rural intégré ou les opérations multi-

sectorielles

cherchent & intégrer le message technique dans une approche gllobale
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susceptible de résoudre le probléme du sous-développement;

- le F.A. peut alors devenir unme partie de cette stratégie de service ou
de développement;

- cependant les projets orientés par priorité sur la production agricole
considérent un volet F.A. plutét comme une action d'accompagnement;

- il y a un intérét pour le pourquoi ("know why") et le comment du théme

de vulgarisation;

le rdle d'animateur et de formateur a la construction de F.A. cadre

bien en principe avec le r8le d'agent de développement au service du

paysan;

- ils ne tendent pas & accueillir un volet F.A., parce qu'ils ont plus
de moyens et ont déja des programmes d'intervention trés chargés;

- ils ont une action limitée dans le temps et dans 1l'espace et donc des
stratégies de diffusion en principe assez bien adaptées aux besoins
spécifiques de leur zone d'action;

- ils essayent de faire participer les populations concernées a
1'identification et l'exécution des actions, ainsi qu'au suivi-evalua-

tion.

c. Les services de l'animation au développement et de 1'alphabétisation

sont davantage orientés sur la sensibilisation et la préparation de

1'action, mission qu'ils effectuent souvent ensemble avec les services
techniques ou les projets de développement rural;

opérent aussi bien en ville qu'en milieu rural (tandis que les insti-

tutions a et b opérent essentiellement en milieu rural);

considérent le théme de vulgarisation comme un "support technique"

pour initier des actions de développement plus globales, ou au moins

stimuler la réflexion autour de ces thémes;

peuvent avoir des difficultés a porter un mnessage technique (agents

polyvalents sans formation technique);

- sont trés avides d'adjoindre un volet F.A. & leur programme (disposent
de trés peu de moyens de fonctionnement) et s'opposent fortement a
l'attribution de ces projets aux services techniques;

- adoptent une stratégie nationale plutdt uniforme pour la diffusion de
F.A.;

- privilégient les modéles F.A. construits par des femmes pour des fem-

mes (autoconstruction).
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d. Les centres de formation professionnelle, tels que les centres de
perfectionnement des artisans, de machinisme agricole, de formation
permanente, ou de formation de jeunes agriculteurs

ont souvent été impliqués dans les premiers programmes de F.A. lourds;

ceci paraissait un moyen efficace pour former des (semi) profession-

nels a cette nouvelle technique;

les centres pour artisans touchent surtout le milieu urbain, les cen-
tres pour jeunes agriculteurs touchent le milieu rural;

ces centres manifestent de 1l'intéré&t pour ajouter & leur programme une

formation pratique a application directe;
- ils s'intéressent plus & la technique de construction et le nombre de

F.A. construits qu'a l'approche pédagogique et le suivi;

les artisans ne font pas de construction gratuite, les jeunes agri-

culteurs ne construisent pratiquement pas aprés leur formation;

les centres privilégient 1l'information et la formation d'homme &

homme, et

se sont en général limités aux modéles '"magon"; les modéles simples

destinés & 1l'autoconstruction ne les ont pas beaucoup intéressés.

e. Les organisations politiques et socio-professionnelles, telles que
les associations de femmes et les associations de jeunes
- ont leurs représentants dans tous les villages et les villes du pays
et peuvent faire appel & une action volontaire et gratuite de leurs
membres pour servir l'intéré&t public et national;
- s'appuyent sur les associations traditionnelles, mais sont géﬁérale-
ment liées aux structures politiques modernes;

sont une source respectable d'autorité informelle, trés sollicitée par

les services du développement, mais n'ont pas de moyens pour fonc-
tionner;
adoptent une stratégie nationale, qui prend plus ou moins "la couleur

locale";

travaillent avec et pour les femmes et les jeunes;

comme structure de masse, ils ont la possibilité d'atteindre un grand

nombre de familles en peu de temps, mais le danger est réel d'une

.déformation du message "en cours de route"; :

agissent souvent comme animateurs-initiateurs des projets F.A. et
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demandent aux services techniques et d'animation un appui technique,

gestionnaire et logistique.

La "logique interne" qui a été tracée pour ces différents types d'insti-
tutions nationales ne doit pas é&tre interprétée trop rigoureusement. Le
but a été d'esquisser quelques traits saillants qui peuvent déterminer

leur mode de participation a des projets de diffusion de F.A.

2.1.4. Les technocrates

Il y a des centres de recherche en Europe, aux Etats Unis et en Afrique.

Ceux d'Afrique (CERER, LESO, IVE, ...) peuvent avoir uniquement des
attributions techniques (développement de prototypes, testing), ou diri-
ger en méme temps des projets de diffusion.

Ils sont en général caractérisés par :

- un intérét accru (suite & 1'intérét accru des bailleurs de fonds) pour
les F.A. dans l'ensemble du programme énergies renouvelables;

- d'ol une allocation de moyens plus importants pour ce volet d'activi-
tés;

- une définition de leur programme de travail & partir de ce qui inté-
resse les techniciens (attachement & "leurs" prototypes, chasse aux
rendements) et pas suffisamment & partir des vrais problémes du ter-
rain (nécessité d'adaptation constante aux besoins de fabrication et
d'utilisation);

- un effort accru pour considérer les problémes de vulgarisation et de
suivi (bien que mangue de compétence dans ce domaine);

- une attitude assez autoritaire en matiére de production "hors projet"

(fonction de contrdle de qualité étroitement percgue).

Les centres européens et américains sont de nature diverse :

- laboratoires de recherche appliquée sur les F.A. (p.ex. WSG, ITDG, qui
ont vocation d'appui technique aux projets et d'information (pu-
blications, séminaires, ...);

- centres de documentation et de formation en technologie appropriée

(p.ex. GATT, SATIS, COTA, ATOL), qui établissent des réseaux technolo-
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giques, des services question-réponse et un appui aux projets;

- associations d'initiative technologique, qui développent des prototy-
pes de F.A., sans disposer de laboratoire propre (p.ex. Association
Bois de Feu, APROVECHO, VITA) et s'appliquent & la formation, les

publications et les consultations.

Les premiers tirent leur image de marque des mesures fiables (tendance
techniciste ou scientiste), les deuxiéme et troisiéme plutdt des publi-
cations et de leur présence sur le terrain.

L'atmosphére est trés différente d'institution en institution, allant de
la rigueur scientifique jusqu'au "tiers-mondisme anti-scientiste". Au
début, les luttes idéologiques autour de la question de l'introduction
la plus appropriée des innovations technologiques dominaient la scéne et
donnaient naissance & une premiére génération de fourneaux dits
améliorés ("do it yourself approach"). ‘

Ces institutions attirent des idéalistes engagés plus que des scientifi-
ques hautement compétents, & moins que ce soient des cadres supérieurs
en fin de carriére qui combinent idéalisme et compétence.

Il en découle une expertise de niveau trés variable, le plus souvent

trop bas.

-

2.1.5. Les organisations non gouvernementales (ONG) ont souvent été les

initiateurs, les bailleurs de fonds et les exécutants des
projets F.A. En général, les ONG
- recherchent les opérations restreintes dans le temps et dans l'espace,
congues et exécutées avec la participation active des populations
concernées;
- préférent aller au rythme localement assimilable, afin de générer des
actions capables de se supporter elles-mémes et de s'autofinancer;
- donnent priorité au développement rural ou au secteur non structuré et
a l'approche du "self-help";
- le raisonnement é&conomique est parfois au deuxiéme plan et la

compétencé technique souvent restreinte ou amateuriste.
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2.1.6. Les aides bilatérales et multilatérales ont comme caractéristi-

que principale qu'ils sont trés conscients des problémes de
désertification. Ces objectifs & long terme sont concrétisés en
plans d'opérations & moyen et court terme, qui doivent déboucher sur des
résultats convainquants (un nombre de F.A. suffisamment important pour

avoir un impact significatif).

Leurs raisons d'agir répondent souvent plus aux exigences bureaucrati-
ques que techniques ou sociologiques, d'ol parfois la difficulté de dé-
crocher des financements pour le développement de prototypes alternatifs
de F.A. et pour des enquétes socio-économiques d'accompagnement (avant,
pendant et aprés l'action). Ceci provient d'une conception simplifiée de
la réalité et d'un désir de financer des actions planifiables,

quantifiables et & effet de diffusion rapide (logique bureaucratique).

Dans l'ensemble, les contributions des donateurs bi- et multilatéraux a
des projets F.A. ont été timides et les projets F.A. sont considérés,
post factum, comme des expérimentations, & cause des résultats

décevants.

2.1.7. Les gouvernements nationaux (niveau de décision politigue).

L'opinion exprimée révéle une conscience réelle de la menace écologique.
Elle peut é&tre vraiment ressentie, ou inspirée par les bailleurs de
fonds qui conditionnent en partie les termes de l'aide ... tous les
fonds qui aident & faire fonctionner les services d'encadrement sont
bien slir les bienvenus. Ainsi, le CILSS est souvent accueilli comme
intercesseur entre les gouvernements nationaux et les bailleurs de

fonds.

Connaissant les desiderata des donateurs, les gouvernements leur soumet-
tent des documents de projets ou les objectifs (p.ex.! nombre de F.A. 3
diffuser) dépassent largement les capacités financiéres, de gestion, de
conception technique, de production et d'assimilation sociale ...; des
projets qui semblent faisables sur papier, mais qui sont irréalisables

sur le terrain.
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L'on pourrait citer quelques autres traits communs de la logique interne

des décideurs nationaux, comme p.ex.

- objectifs & assez court terme;

- approche nationale et uniforme plus ou moins imposée par le niveau
central, aprés une bréve consultation ou enquéte;

- désir de passer a la phase de diffusion massive, alors que la phase
expérimentale n'est pas achevée dans la réalité (peut-&tre bien dans
le document de projet ...);

- choix plus émotifs que rationnels au sujet des nouvelles technologies
a introduire (p.ex. l'opposition "magique" du prototype A au prototype
B, qui ne repose parfois que sur des détails insignifiants);

- peu de sensibilité pour les colts sociaux qu'entrainent les projets

F.A. (on a 1'habitude de ne pas les considérer).

2.1.8. Le CIL§§

Le Secrétariat exécutif du CILSS a comme fonction de traduire en actions
concrétes les décisions du conseil des ministres du CILLS.

I1 prépare donc des programmes régionaux, qui sont proposés pour
exécution aux services nationaux des états concernés; il doit assurer la
coordination de 1'exécution ainsi que, le cas échéant, un appui

technique.

Dans le domaine de 1'énergie domestique, le CILSS, par le biais du "pro-

jet régional foyers améliorés'" s'est proposé de

- assurer la conscientisation des décideurs politiques Sahéliens et des
pays donateurs (fonction "bdton de pelerin");

- stimuler la création de comités nationaux de F.A., comme condition
préalable au bon fonctionnement des programmes nationaux (dialogue
institutionalisé entre les partenaires concernés);

- aider & identifier et & former les institutions nationales, gouverne-
mentales et non gouvernementales, capables de véhiculer la nouvelle
technologie;

- effectuer et stimuler une recherche sur les matériaux locaux et les
techniques traditionelles de construction (habitat et F.A.);

- stimuler la liaison entre les équipes nationales dans le Sahel et




entre les équipes sahéliennes et des institutions extérieures travail-

lant dans le domaine des F.A.

Le rdle du CILSS est donc essentiellement de sensibiliser (a tous les
niveaux), d'initier, de faire circuler 1l'information et de stimuler
1'échange d'expérience. En outre, il effectue certaines études (techni-
ques et sociologiques) et participe & la formation (sessions nationales
et régionales). Il procéde parfois méme au choix des partenaires de
diffusion (en privilégiant les institutions de promotion féminine), ce
qui est alors ressenti par les services nationaux comme s'il empiétait

sur leur liberté de décision.

Ses ambitions sont de lancer des programmes a long terme (lutte contre
la désertification), d'intégrer les F.A. dans une approche globale du
développement (protection de l'environnement, auto-suffisance aiimentai-
re) et de placer la femme au centre de l'action (amélioration des condi-

tions de vie).

2.1.9. De l'analyse du § 2.1., nous pouvons tirer quelgues conclu-

sions

a. Les gouvernements sahéliens et les bailleurs de fonds sont pleinement
conscients des problémes de désertification, tandis que les paysans,
citadins et artisans ont des préoccupations immédiates et concrétes
(survie, confort, gagne-pain,...). Nous verrons dans les chapitres
qui suivent comment on peut joindre les deux bouts en suscitant des
intéréts immédiats avec une technologie qui a des effets bénéfiques a

long terme.

b. Les agences d'exécution se distinguent par leur prédilection pour une
approche nationale, plus ou moins uniforme, ou au contraire, pour une
approche qui s'adapte & la situation spécifique & chaque zone
d'intervention.

Par ailleurs, il y a certains services administratifs pour lesquels
l'adjonction d'un volet F.A. est plus une opportunité de renforcer

les moyens de fonctionnement du service qu'autre chose, ce qui con-
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stitue au départ une fausse motivation. Certains services techniques
ont un rdle plus ou moins répressif ou policier, qui est difficile-
ment compatible avec le rdle d'animateur ou de formateur en F.A. Les
uns sont plus orientés sur le quantitatif (nombre de F.A. diffusés),
les autres sont plus intéressés par le pourquoi, le comment et les
aspects qualitatifs de la diffusion. Les uns considérent le F.A. "en
soi" (objet ou technique & diffuser), les autres l'intégrent dans un
message de développement et associent étroitement les populations

concernées & l'action.

Ceci constitue des critéres qui doivent aider les responsa-
bles de programmes F.A. & choisir avec soin les partenaires
qui conviennent le mieux & un type précis d'intervention. La
"logique interne" propre & chaque institution la rend plus
ou moins favorable au dialogue, & la collaboration et a
1'élaboration d'une stratégie de diffusion adaptée au but

poursuivi.

Un trait commun & tous les services de l'administration est qu'ils ont
tendance & opérer selon des normes bureaucratiques, qui excluent
généralement la flexibilité, le dynamisme et l'analyse nuancée d'une
situation spécifique. Entre l'intervention '"permanente" d'un service
d'état et 1l'opération ponctuelle dans le temps et dans l'espace, il y
a une gamme de possibilités d'action. Il y a des choix judicieux a

faire.

Les institutions d'appui technique qui développent et
testent des F.A. oscillent entre le "technicisme" et 1le
"tiers-mondisme anti-scientiste". La premiére génération de
F.A. qu'ils ont lancé au Sahel est née dans une guerre
sainte autour de la question de 1l'introduction la plus
appropriée d'une nouvelle technologie. Dans ce combat
idéologique, on a mal posé la question technique et 1la
question de la motivation de la ménagére ainsi que du

fabricant.
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2.2. L'INNOVATION TECHNOLOGIQUE

Une technologie existante peut disparaitre par force majeure externe.
Par contre, une innovation technologique réelle, intégrée dans la vie,
nécessite un processus dynamique, qui ne peut &tre remplacé par un

changement abrupte imposé de 1l'extérieur; elle prend du temps.

Pour que les F.A. aient un impact réel, ils devraient &tre utilisés dans
toutes les familles. Il y a méme plus : une économie de bois ne peut
8tre attendue que dans la mesure ol les feux ouverts sont éteints pour
ne plus s'allumer ...

Pour en arriver 1la, il faut que les ménagéres soient vraiment
satisfaites et intéressées par les F.A., au point de considérer le feu

ouvert comme périmé et superflu.

Les innovations qui se diffusent le plus facilement sont celles, ou
1'acheteur en retire un bénéfice substantiel, sans effort supplémentaire
considérable. Ce bénéfice peut &tre d'ordre financier (p.ex. revenu
agricole) ou social (p.ex. prestige apporté par la radio ou la montre) .
Souvent il apporte aussi et surtout un confort accru : c'est le cas de

la bicyclette, des lampes de poche et des marmites en aluminium.

Mais dans tous les cas, le bénéfice attendu est comparé a
1l'effort requis pour l'acquisition, 1l'usage et l'entretien
de la nouvelle technologie. Reste & savoir si le domaine
d'activité (la cuisine) est jugé suffisamment important pour

y "investir" du temps ou de l'argent.

En ville et 13 ol le bois est acheté, le F.A. a l'avantage de combiner
confort et diminution des dépenses monétaires. En milieu rural, 1l'inno-
vation F.A. a un point de départ plus difficile que p.ex. des outils de

transformation agricole, qui générent des revenus.
Aucun produit n'existe sous une forme unique et stable : différents

modéles coexistent, et évoluent dans le temps. C'est un processus a

plusieurs participants :
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l'utilisateur

le '"designer"

le fabricant

le commergant.

Appliquons le processus aux F.A. Les prototypes & développer doivent
étre économiquement viables et respecter les lois physiques. Ils doivent
satisfaire aux besoins des femmes, et aux possibilités d'une fabrication

conforme et d'une mise en circulation effective. La méthode de diffusion

‘s'adaptera au mode de fabrication ... Tout se tient. I1 faudra écouter

les utilisatrices et saisir leurs critiques souvent bien fondées, pour
les intégrer dans la mise au point de meilleurs prototypes, plus

performants, plus attractifs, plus convainquants.

On constate donc que la boucle se ferme, qu'il y a - qu'il
devrait y avoir - une interaction dynamique entre la ménagé-
re - personne centrale - et le circuit : conception, fabrica-

tion, distribution, suivi et instruction, retouches.

C'est comme une roue qui tourne, et qui permet de progresser sans arrét
(voir Fig. 2.1.). Pas mal d'innovations non programmées se sont faites

selon des lignes susdites, tout doucement.

Figure 2.1. : Le processus cyclique d'innovation (représentation schéma-
tique et simplifiée).

commenganit utilisatrice
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Si le temps presse, si les défis sont impressionants, cela ne sert a

rien d'oublier le cycle décrit ci-dessus. Au contraire,

il faut animer et activer le cycle en donnant des appuis
externes 1la ol il faut. Il est donc important d'identifier
les points stratégiques et les goulots d'étranglement.

A quoi bon faire une campagne d'information si le produit ne plait pas
aux utilisatrices, ou augmenter un peu la performance du F.A. si le

blocage se trouve au niveau commercial ?

Les points névralgiques identifiés, il faut choisir les moyens d'inter-
venir. Selon le cas, on choisira des moyens doux (informer, convaincre)
ou plus forts (&conomiques ou légaux). Mais jamais on ne doit essayer de
tout contrdler, de tout tenir en main. Le cycle serait alors
"court-circuité" et toute possibilité de mettre 1l'innovation sur ses

pieds de facon autonome serait perdue.

I1 est important d'apprendre a partir des innovations technologiques
déja en cours. Il y en a deux dans le domaine de la cuisine, & savoir

les marmites en métal et les fourneaux transportables.

Les marmites traditionnelles sont des canaris en poterie. Depuis la
deuxiéme guerre mondiale, les marmites en aluminium coulé prennent la
reléve. Bien que les marmites en alu coiitent 5 & 10 fois plus cher que
les canaris en terre cuite, elles sont utilisées trés couramment en
ville et de plus en plus en milieu rural. C'est bien sur la base
d'avantages reconnus aux nouveaux matériaux que ceux-ci ont remplacé les
anciens : les marmites métalliques se cassent moins vite, se réparent,
se réchauffent plus rapidement et ne déteignent pas sur les aliments
qu'on y conserve.

Un dicton au Mali l'exprime ainsi : "Avec cette marmite, tu peux faire

rendez-vous avec ton mari.".
Il y a également une gamme de fourneaux métalliques qui existent sur le

marché : il y a le "foyer cercle'" qui est une virole avec une ouverture

pour le bois et 3 supports-marmite par dessus, puis il y a le '"fourneau
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malgache" pour le charbon de bois, qui est exécuté en plusieurs
variantes. A cOté de ces fourneaux en métal, on trouve également des
fourneaux en poterie (p.ex. le "singo" au Mali, le "fili" au Tchad et le
"tanda" au Niger); ils peuvent &tre de date plus ancienne que les
fourneaux métalliques.

Le prix de tous ces fourneaux se situe entre 200 et 2.000 FCFA selon la

taille, la qualité des matériaux et donc la durée de vie.

Il est trés important de se rendre compte que toutes ces
technologies se sont développées spontanément, sans aucun
soutien extérieur. Mieux connaitre les filidres de fabrica-
tion et de diffusion de ces fourneaux et marmites apportera
une aide précieuse aux responsables de programmes F.A. Car
appuyer et améliorer ces courants spontanés est un chemin de
développement beaucoup plus efficace que de créer du

nouveau.

La poterie est faite par des familles entiéres (hommes et femmes), ou
par les femmes des forgerons. L'apprentissage se fait en général en
famille, mais les jeunes épouses peuvent &tre enseignées par leurs bel-
le-soeurs si elles viennent d'un village ol on ne pratique pas la pote-

rie.

Le métier de forgeron est par contre 1ié 3 l'appartenance & une caste et
l'installation de la forge est souvent accompagnée d'un rite, ce qui
empéche son déplacement. L'apprentissage se fait de pére en fils et les
forgerons sont souvent tenus par divers interdits et obligations.
Certains forgerons se sont reconvertis en fondeurs de marmites, mais il
semble que la plupart des fondeurs soient étrangers & la caste des
forgerons, ce qui leur épargne les interdits de la tradition (M.-M.
Ouédraogo, 1982).

Il y a aussi des tdliers qui travaillent le métal & froid, sans forge.
Ce sont des fabricants de malle-cantines et les apprentis-forgeron; ils
fabriquent des po&les et des fourneaux & partir des portidres de voiture
et des flts de 200 1t récupérés. Selon M.-=-M. Quédraogo, un artisan a

Ouagadougou peut fabriquer 10 fourneaux par jour, s'il dispose de la
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feraille nécessaire (il découpe environ 3 fourneaux dans une portiére de

voiture et 8 dans un fit de 200 1t).

Le processus cyclique décrit dans le paragraphe précédant est d'applica-
tion dans le circuit existant de marmites et de fourneaux, sauf que le
"design" et la production sont réunis dans une seule personne :
l'artisan, qui s'est peut-&tre inspiré de modéles importés (p.ex. les
marmites en fonte venant de 1'Europe). Les liens entre artisans et
commercants sont é&troits : les ébmmergants établissent des sortes de
contrats-livraison renégociables, peuvent donner du crédit, et approvi-
sionnent parfois en matiére premiére. Mais chaque artisan négocie avec
plusieurs commergants et vice versa. Le commergant, qui est en contact
avec les acheteurs, peut proposer des modifications au produit : il
assure a ce moment le "feedback" des utilisateurs qui, eux, entrent
plutdt occasionnellement en contact avec l'artisan. Il n'est pourtant
pas impossible de voir un client privé négocier directement avec l'arti-
san un concept particulier, que l'artisan a hi3te de copier par la suite
pour une diffusion plus large, si le modéle présente de l'intérét.

Ainsi, la diffusion est lancée spontanément.

L'exemple des marmites alu et des fourneaux transportables
démontre qu'un produit reconnu pour ses qualités et
attractif peut se vendre partout. Ces produits sont par
exemple donnés couramment comme cadeau de maFriage. Une idée
4 retenir pour les F.A. ... et voici le slogan : "Avec ce

foyer amélioré, tu peux fixer rendez-vous avec ton mari" !
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2.3. LES CONTRAINTES PHYSIQUES ET TECHNIQUES

2.3.1. Possibilités et contraintes physiques

La cuisine est un art, qui a ses rites. En méme temps, elle fonctionne &

travers des phénoménes physiques selon des "lois" gu'on ne peut forcer.'

Il est bon de les connaltre pour mieux les respecter et mieux les mettre

& profit. La physique constitue un maillon de la chatne.

La cuisson des aliments demande une température suffisante et un temps
associé. Des traditions, parfois millénaires ont enseigné comment
cuisiner. Toujours est-il qu'il peut y avoir des alternatives intéres—
santes pour parer les contraintes écologiques récentes. Par exemple : le
trempage préalable des aliments secs tels que les haricots réduit
considérablement le temps de mijotage et la consommation de bois. C'est
presque gratuit. Du reste le mijotage peut se faire sur feu doux, ou
intermittant. Pour cela il ne faut méme pas de F.A. En réalité, on peut
mijoter éans feu, en utilisant aprés la mise en température une boite
isolante.

Pour faire la cuisine on utilise des marmites et du feu. Il s'agit de
dégager la chaleur par combustion et de la transférer dans la marmite.
Or la combustion du bois comme le transfert de chaleur se font selon des
"lois physiques" connues en grande partie et exposées dans la
littérature scientifique.

Par exemple le tranfert de chaleur par rayonnement des braises se fait
e.a. selon la géométrie de 1l'ensemble "marmite-fourneau”

D'autre part le transfert de chaleur par convection a partir des gaz
chauds est conditionné par la géométrie du méme ensemble, mais en
s'orientant sur d'autres aspects. Toujours est il que ce méme ensemble
conditionne les débits de gaz et donc la puissance calorifique qui peut

y défiler,

Notez que pour extraire la chaleur d'un gaz chaud il faut le laminer en
couche mince tel un fruit dont on veut sortir le Jus. Mais cela
demande - dans les deux cas - de la pression. Or, dans un fourneau, le
tirage disponible étant limité parce que les hauteurs sont limitées, il

faut faire un choix judicieux pour marier une puissance suffisante et un
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rendement acceptable. Il faut combiner 1'économie de bois et le gain de

temps.

Concevoir un F.A. performant, c'est choisir des compromis

judicieux, en connaissance de cause.

Remarquons que le conflit puissance/rendement apparait dans la géométrie
de 1'ensemble marmite-fourneau. Ce n'est pas la marmite telle quelle, ce
n'est pas le fourneau si beau soit-il, c'est l'ensemble qui compte. En

pratique il s'agit de millimétres.

La marmite et le fourneau s'associent

comme le pied et le soulier.

Voila d'ailleurs une contrainte importante qui s'annonce pour la
diffusion. Le F.A. performant ne permettra pas la flexibilité sans géne

du feu & trois pierres aux marmites sphériques qui s'adaptent

toujours ...

Si la géométrie de l'ensemble est tellement importante et délicate il va
de soi qu'on ne peut concevoir le foyer en ignorant les marmites. Ainsi
donc le technicien se pose des questions sur les marmites, quéstions qui

s'adressent bien sfir aux ménagéres. On y revient.

Le feu transmet sa chaleur partout : 32 la marmite et en méme temps au
corps du fourneau. Si le fourneau est lourd, il prendra beaucoup de
chaleur et il continuera a en prendre pendant longtemps avant d'étre
chaud. Or il faut éviter que le foyer continue & absorber de la chaleur

jusqu'a la fin de la cuisson : ce serait la perte organisée.

Pour la cuisine intermittente
il faudrait un équipement léger.

Bien siir cet exposé n'est pas complet : il n'y a que quelques exemples.
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Etant donné les contraintes physiques inévitables, il est bon de
connaitre les théories pour orienter le concept fonctionnel du F.A.

Cependant ceci ne sera pas suffisant pour garantir un résultat
acceptable. Il est nécessaire de passer & l'essai pour évaluer les
performances du foyer. Soulignons en passant que la performance du F.A.
du point de vue de l'économie de bois n'est pas le seul critére pour
1l'évaluer : ici encore ce n'’est qu'un maillon dans la chafne, mais il

est essentiel.

Depuis quelques années on a assisté - & travers le monde - & une vogue
soudaine de foyers dits améliorés (F.D.A.) sur lesquels on racontait des
histoires mirobolantes qui s'exprimaient en adjectifs superlatifs.
Souvent les propositions venaient de trés loin, voire d'outremer, en
ignorant les situations locales. Aussi, on a vu une série d'échecs.
Entr 'autres les économies de bois promises ne se réalisaient pas -

arfois c'était le contraire.
p

Aprés cette premiére approche amateuriste et trop naieve, il fallait une
réponse plus sérieuse. Aussi, & partir de certains laboratoires et
bibliothéques, on a vu circuler des nouveautés impressionantes, tel que
le "rendement". A gauche et & droite on a mis sur pied des essais

sérieux, et on a calculé des rendements chiffrés noir sur blanc.

Cette approche devait donner des évaluations plus objectives et fiables
que les éloges rhétoriques périmés.

On a di constater cependant que les uns et les autres se contredisaient
quand on comparalt les chiffres de différents laboratoires ou projets.
Encore pire, il était rare de trouver une concordance entre les chiffres
prometteurs et 1l'expérience vécue sur le terrain. Des F.D.A. aux

chiffres de rendement supérieurs parfois consommaient plus de bois.

Comment expliquer ces paradoxes ?

D'abord les essais de laboratoire se faisaient selon des procédures
différentes et/ou utilisaient des concepts différents pour s'exprimer,
Il n'est pas étonnant de trouver alors des chiffres différents.

Quant au paradoxe}sur le terrain : il est di entre autre au fait que les

femmes dans leur cuisine recherchent une économie de bois réelle, en
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tenant compte de tous les aléas de chaque jour.

Si cette économie doit s'exprimer en termes de rendement, ce n'est que
le rendement global qui compte, y’compris toutes les pertes. Or, la
plupart des tests en laboratoire ont affiché des rendements partiels. Si
ceux-ci peuvent &tre trés utiles aux ingénieurs et chercheurs, il ne le
sont pas pour les utilisatrices. Celles-ci - a juste titre - sont un peu
comme les chauffeurs de voiture qui ignorent les rendements mais qui
savent leur consommation spécifique. Ils se disent que 24 1it./100 km
c'est beaucoup, mais 5 1it./100 km c'est excellent, méme si le rendement

des ingénieurs est zéro en ce moment.
Faut-il rappeler que ce sont les femmes dans leur cuisine qui aprés tout

décident ? C'est elles qui gagneront la confrontation, non pas les

scientifiques confinés dans un laboratoire ni leurs disciples errants.

2.3.2. Contraintes technigues et économiques.

Un concept de F.A. fonctionnel doit aussi se réaliser concrétement. Il
faut des matériaux, il faut quelqu'un pour les modeler. De plus, il
faudrait que le résultat, le F.A., soit d'un prix abordable, sinon il ne
se vendra pas.

On peut attaquer le probléme d'un cSté ou d'un autre, mais a la fin il

faudra tenir compte de toutes les exigences raisonnables qui s'imposent.

Si on se dit d'abord qu'il faut des performances techniques maximales et
une durée de vie d'au moins vingt ans, on s'imposera des matériaux

coiteux & importer - d'un prix inabordable.

Si on s'impose un prix de revient minimal en se limitant aux matériaux
qu'on trouve sur place, on limite par 13 les performances possibles, et
dans la plupart des cas le cofit de la main d'oeuvre pour fabriquer le
fourneau monte trop haut. Si on veut éliminer ce dernier poste en
passant & l'autoconstruction par les femmes du village, on évite les
frais de l'artisan, mais on doit affronter les colits des animateurs qui
doivent circuler partout pour instruire les gens. Si on veut limiter ce
budget d'extension, des malfagons risquent de compromettre d'avantage

les performances du foyer dit amélioré, qui en réalité ne l'est plus.
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On constate donc qu'également sur le plan technico-é&conomi-
que il y a des choix & faire, c.a.d. des compromis balancés

a rechercher.

Il est assez rare que les solutions extrémes soient les meilleures.
D'autre part, trés souvent une technologie qui se développe passe a
travers des phases successives : de l'autoconstruction vers la fabrica-
tion artisanale, pour aboutir (aprés un temps plus ou moins long) aux

fabrications semi-industrielles ou industrielles.

Dans le Sahel, en ce moment, le travail artisanal de petite série est
trés compétitif vis-a-vis de l'industrie. (En Europe p. ex. c'est tout
différent ...).

Il ne s'agit donc pas de choisir une solution de principe, mais plutdt

de promouvoir en toute circonstance les solutions les mieux appropriées.

Le changement lui m&me change.

I1 y a un point particulier, presque inapergu dans une phase de mise au
point, mais trés important dans le cas d'une dissémination massive
c'est le contrdle de la qualité. .

Rappelons que le défi de la désertification exige des actions en
conséquence. I1 faudra pour aboutir la dissémination efficace de

millions de fourneaux qui répondent aux besoins.

Dans un petit projet pilote on peut avoir eu des personnes de haute
qualité qui font un excellent travail, et qui sont en contact direct
avec les différents maillons du circuit. Un défaut éventuel peut se

détecter et se corriger rapidement.

Dans un projet de grande envergure, les communications sont plus
difficiles et plus lentes. De plus on ne pourra pas sélectionner 2
outrance lés collaborateurs. Il faut donc craindre que des erreurs ou
des aberrations accidentelles pourront se multiplier & grande échelle
avant d'étre signalées et corrigées. C'est pourquoi une technique qui se

défend bien & petite échelle peut rater dans une grande offensive.
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I1 s'agit de sélectionner des techniques qui donnent les

meilleurs garanties de conformité.

Entre autres les moules et les gabarits sont des moyens souvent
efficaces pour remplacer le tracé a la main. D'autre part, certains
matériaux et modes de fabrication donnent plus facilement les tolérances
requises que d'autres. Ainsi p.ex. la confection d'un modéle prescrit &
partir de tdle métallique par découpe, déformation et par rivetage est
en principe plus facile que la production d'une piéce analogue en terre
cuite, ot notamment les retraits au séchage et 3 la cuisson donnent des
problémes. Bien slr, dans ce dernier cas, il faudrait préférer le
moulage ou modelage & la main. De cette fagon, le potier aura plus

facile & reproduire toujours les mémes dimensions.

Les marmites du Sahel :

I1 faut s'y intéresser parce que le F.A. devrait s'y adapter.

On l'a déja signalé : traditionnellement, on trouve les canaris presque
sphériques en terre cuite, mais de plus en plus, et surtout en ville, on
utilise les marmites en aluminium coulé, de fabrication artisanale,
sphériques elles aussi. Notons que, pour une capacité comparable, les

marmites industrielles colitent environ trois fois le prix des marmites

artisanales.

Les modéles sont presque uniformes & travers le Sahel, sauf au Sénégal
oli on trouve des marmites qui ont encore le fond bombé, mais du reste
sont cylindrique ou méme coniques, évasées vers le haut. De plus on leur
a rajouté des pieds courts au Mali, pour pouvoir les poser de fagon
stable par terre, et des pieds longs au Sénégal, ce qui remplace les 3

pierres.

I1 existe différents "numéros" ou capacités apparamment normalisés.
L]

Cependant, en regardant de plus prés, on constate que les tolérances

dimensionnelles sont de l'ordre du centimétre, c.a.d. bien au dela des

tolérances qu'il faut s'imposer dans un ensemble marmite/F.A. perfor-

mant.
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forme sphérique. N'est-ce pas pensable de concevoir un jeu de deux mar-
mites - une pour le t&, l'autre pour la sauce, qui s'adaptent au méme
]

F.A. p.ex. en ayant le méme diamétre ?

Résumons les questions comme ceci : il est plus facile d'augmenter les
performances si les marmites

- sont cylindriques

- ont le fond plat

- et un diamétre standardisé.

Mais ... : ce que femme veut, Dieu le veut.

Les combustibles :

Toute espéce de bois a & peu prés le méme pouvoir calorifique : 18 a 20
MJ/kg, si le bois est bien sec. Mais les bois denses s'allument moins
facilement et brdlent plus lentement que les bois légers. Le diamétre
est important : le gros bois brille moins vite. Partout dans le Sahel, on
utilise du bois long. Les F.A. doivent s'y adapter, car il est irréa-
liste de penser & introduire partout le débitage du bois en petits mor-
ceaux, méme si cela présente quelques avantages pour la performance des

fourneaux.

Partout au Sahel on utilise des déchets agricoles comme combustible. Si
des F.A. performants s'introduisent largement, 1'importance de ces
combustibles deviendra encore plus grande. Ces déchets sont souvent peu
commodes A l'utilisation; un conditionnement par briquetage peut alors
en faire un combustible domestique plus acceptable (mais cofiteux).

Dans les lieux ob ces déchets sont utilisés, sous forme originale ou
transformée, les modéles de F.A. doivent y &tre adaptés, car leurs pro-

priétés de combustion différent de celles du bois.

Les fabricants : artisans ou amateurs ?

Au Sahel, il existe une longue tradition de l'artisanat du fer, et par-
tout on fait de la poterie en terre cuite. Depuis la deuxiéme guerre
mondiale s'est établie la fonderie d'aluminium (marmites). Les produits

de ces artisans se retrouvent partout.
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Les fonderies utilisent tout déchet en alliage léger : culasses, embal-
lages perdus, coupes de tdles ou de profils, etc. Dés lors, les composi-
tions des alliages ne sont pas uniformes. Il existe d'ailleurs un com-
merce organisé d'alliages légers de récupération. Toute piéce récupéra-
ble est ramassée. Un marchand au marché de Kaya p.ex. l'achéte a 200
FCFA/kg, pour la revendre 400 FCFA/kg dans une fonderie & Ouaga, qui en
fait des marmites moyennant environ 500 FCFA/kg de frais de transfor-
mation. A Bamako, on constate une situation comparable : le coiit des
marmites se constitue de 50 % de matiéres premiéres, et de 50 % de frais

de fabrication. Il serait trés dommage de perturber ce circuit.

Une modification des formes s'est déja amorcée : le moddle du Sénégal
n'a plus le goulot rétréci (cela rend la coulée bien plus facile !) et
les marmites embouties cylindriques gagnent du terrain. Notons en
passant que cette évolution se retrouve presque partout & travers le
monde : les marmites évoluent graduellement de la forme sphérique a la

forme cylindrique.

Cela vaut la peine de se questionner sérieusement sur 1'évolution 2
venir. En effet, on sait que le F.A. et la marmite doivent s'associer,
ne faut-il pas concevoir 1'introduction d'un ensemble optimisé, plutdt
que de vouloir adapter le F.A. & des marmites existantes trop variées,
et probablement sur le point d'évoluer ? Voild une occasion pour stan-

dardiser.

Pourquoi les modéles actuels ? Quand on pose la question, on dit que
c'est bien cela qui convient le mieux. Rappelons l'adaptation aisée au
feu & trois pierres. Du reste, il y a la préparation du t8 : on chauffe
de l'eau, et on y fait diluer de la farine tout en brassant vigou-
reusement et rapidement. La forme sphérique s'y préte trés bien, dit-on.
Mais il y a des ménagéres qui font le t8 dans les marmites cylindriques
a4 fond bombé de fabrication industrielle. Probablement la forme sphéri-

que a été copiée des canaris en terre cuite.

Reste "l'autre" marmite, plus petite, pour fq}re la sauce. Ici la recet-

te est trés différente, et on voit moins clairement le podrquoi de la
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On peut faire des fourneaux en fer ou en poterie de bonne qualité, mais
alors l'artisan et ses matériaux ont leur prix. Si on veut éviter ces
frais, on doit prendre des matériaux sur place (banco), de qualité bien
moindre (durabilité, résistance mécanique et thermique) et enseigner des
villageois & devenir des artisans-amateurs & un produit unique, qu'ils
feront une seule fois (ou au maximum une dizaine de fois). On économise
l'achat du fourneau, mais les frais de l'enseignement sont bien plus

grands. Et cela pour un produit moins durable et moins attrayant.

Téle, terre cuite ou banco ?

La terre cuite est bon marché, mais fragile et donc de durée de vie
incertaine. D'autre part en argile on peut faire des formes bombées.
Pour contrdler les tolérances il faudra une fabrication de préférence
par moulage, et un contr8le précis des mélanges et procédés. Ceci est
nécessaire pour avoir des retraits prévisibles lors du séchage et de la
cuisson. Il faut un effort de mise au point avant de lancer la grande

offensive.

La tdle résiste mieux aux chocs, et permet des tolérances de fabrication
satisfaisantes. Cependant il est trés onéreux de faire des surfaces
bombées : les formes cylindriques ou coniques sont préférables. Ainsi
donc la tdle semble moins bien s'associer aux marmites classiques.
Faut-il lancer un ensemble ? Si on utilise la tdle : la tdle neuve ou de
récupération ? La derniére colite moins cher, mais si on veut une '"grande
offensive", il y aura pénurie. La tdle neuve demanderait peut-&tre une
subvention au démarrage.

Si on utilise la tdle neuve, la tdle galvanisée pourrait, moyennant
quelques précautions dans le concept, grandement augmenter la durée de
vie et améliorer l'aspect, qui sans doute est un argument de vente.
Peut-8tre on gagne en rajoutant quelques outils & main efficaces a la
trousse des forgerons. Ainsi p.ex. une bordeleuse peut faire merveille,
tant du point de vue fonctionnel (rigidité) que pour le "prestige" (as-

pect).

Le banco est une matiére difficile. Les éléments composants, argile,

sable, paille, bouse de vache, etc. varient d'un endroit & un autre.
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Dans un fourneau, le banco doit supporter des efforts thermiques et
mécaniques inconnus dans ses utilisations traditionnelles. Sauf s'il
existe une tradition de fourneaux en banco, p.ex. le four & karité,
faire le choix du bon mélange risque de demander des longs t&tonnements

et de donner un résultat incertain.

2.4, LES CONTRAINTES SOCIQO-ECONOMIQUES

2.4.1. La motivation

Les contraintes socio-économiques et culturelles sont
multiples et variées, mais la principale est de savoir si un
réel intérét existe, parmi les fabricants et les utilisatri-
ces, pour des foyers améliorés.

La réponse semble &tre affirmative, puisque des fourneaux de
fabrication locale, en métal et en poterie, sont fabriqués

un peu partout dans le Sahel.

Non seulement, ces fourneaux son produits, ils sont également achetés.
Surtout en ville, mais également en milieu rural. Dans les régions a
forte activité agricole, on trouve souvent un a deux "foyers cercle " ou
trépieds métalliques dans les concessions. Et les ménagéres connaissent
bien la différence entre un fourneau de 200 FCFA qui ne tient que deux
mois, et un fourneau de 1.500 FCFA qui dure deux ans. Si elles désirent
un fourneau durable, ou plus esthétique, elle se disent souvent prétes 2

payer la différence.

Il y a naturellement des raisons pour remplacer les trois pierres, gui
ne coltent rien, par des équipements qu'on paie. En ville, on a parfois
des difficultés a trouver "les pierres de la brousse", et on ne peut pas
les installer sur une dalle en béton. Les fourneaux métalliques sont en
outre transportables, ce qui est trés apprécié par les locataires qui
peuplent la moitié des villes. D'ailleurs, les ménagéres aiment bien
déplacer leur foyer selon le temps, le vent et le désir de se retirer en

intimité ou de cuisiner en compagnie des autres; ceci vaut aussi bien

-l -



pour le milieu rural qu'urbain. Ces fourneaux locaux ont en général une
paroi qui protége le feu du vent, et un fond qui permet de récupérer le

charbon ou les cendres, souvent réutilisés.

La mobilité du fourneau est également un point important en zone pasto-
rale et nomade, ol les ustensiles de cuisine sont attachés aux animaux
de somme lors des déplacements. Méme les agriculteurs sédentaires empor-

tent leurs fourneaux et marmites dans les hameaux de culture.

Il est trés difficile de connaitre le fond de la motivation des femmes,
surtout si on est annoncé comme monsieur ou madame Foyer Amélioré. Il
faudrait pouvoir leur parler de tout, s'intéresser & leurs enfants et
leurs chévres, et & tout hasard leur demander ce qu'elles trouvent de

leur nouveau fourneau.

Mais il apparalit & travers les conversations et les rapports que les
priorités des ménagéres sont rarement lides & des considérations écolo-
giques & long terme (cf. § 2.1.), mais plutdt a des préoccupations de
confort, de gain de temps, d'économie de fatigue ou d'argent et, pas

pour le moins, de prestige social.

Parmi les critéres de confort, on peut considérer la mobilité du four-
neau, sa facilité & l'usage (stabilité de la marmite, ...) et & 1'entre-
tien, et la possibilité d'y placer des marmites de différents diamétres.
Le gain de temps est un argument important : la cuisson des repas dure
effectivement longtemps et il est trés désagréable pour une maftresse de
maison de faire attendre son mari et les invités, ou d'entendre pleurer
les enfants affamés. L'économie de fatigue est appliquable aux femmes
qui cherchent le bois en brousse, c'est le cas de la majorité des femmes
rurales; 1'économie monétaire s'applique aux familles qui payent le
bois. Le prestige social, m@me d'un objet de cuisine, est finalement une
motivation trés importante. Il suffit de voir les sommes d'argent
consacrées & la vaisselle et aux tasses chinoises en tdle émaillée chez
les fonctionnaires et les commergants. Les matériaux d'importation, tels
que la falence, le métal et 1'aluminium ont plus d'attrait que 1la
poterie que l'on trouve sur place, et le désir pour les pauvres de

s'acquérir les objects de consommation de luxe que les familles plus
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riches possédent est trés réel; si leur motivation est grande, l'effort

pour trouver de quoi les payer est proportionnel.

Depuis la grande sécheresse des années '70, qui ne cesse de s'abattre
sur le Sahel, la conscience populaire est davantage mobilisée en faveur
de la sauvegarde des ressources naturelles, et les F.A. sont souvent
intégrés dans ce discours par les services d'encadrement.

Les ménagéres qui vivent dans un environnment dégradé prennent le soin
de ne pas gaspiller le bois de feu et sont plus sensibles a l'argument
w&conomie de bois" que leurs voisines des zones plus arborées.

Par contre, ceux qui paient le bois de chauffe voient un intérét plus
direct & diminuer leurs dépenses journaliéres. La, 1'intérét économique
est plus évident, et ces familles seront sensibles & 1l'argument de pou-
voir récupérer l'investissement 1n1t131 .d'un F.A. en guelques semaines.
Cet argument ne concerne pas quﬁ le mllleu urbain, comme on prétend
souvent : alors qu'en ville, 11 y a encofe des familles qui cherchent
leur bois en brousse, on trouve de~plus en plus de familles rurales qui
paient pour le bois. Il semble que dans des zones ol les cultures
agricoles n'apportent plus les revenus escomptés aux paysans, la vente
du bois est devenue une sorte de "cueillette de rente" de substitution.
Ainsi, en devenant un produit rare suite a la demande croissante, le
bois devient un produit marchand et entre dans le domaine d'activité des
hommes. Ceci n'est bien slir pas sans conséquences sur l'accés des femmes

a cette ressource.

Du point de vue du consommateur, le bois cofite cher. Les familles &
faible revenu dépensent un quart 2 un tiers de leur revenu a l'achat du
bois. Du point de vue du gouvernement, le bois devrait €tre vendu a un
prix encore plus élevé, celui du reboisement, et cela motiverait
d'avantage les consommateurs & se procurer un fourneau qui economise le

bois. Ces mesures sont naturellement trés peu populaires.

2.4.2. L'organisation sociale de la famille autour du foyer

Nous analysons l'organisation familiale en relation directe avec la

cuisine.
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Il y a la concession, qui est 1'unité de résidence d'un groupe familial
de méme lignage et qui comporte en général plusieurs ménages. Le ménage
comprend un homme avec son ou ses épouses et leurs enfants. Puis il y a
l'unité de consommation ou unité de cuisine commune, qui est définie
comme le groupe qui mange du méme plat, qui cuisine ensemble ou & tour
de rdle et a accés aux mémes ressources alimentaires (D. von Biilow,
1983). C'est la cellule sociale qui nous intéresse dans le contexte du
bois de feu. Ces trois unités ont des noms vernaculaires distincts dans

les langues sahéliennes.

En Gambie, l'unité de cuisine commune ("sinkiro") comporte 10 & 15 per-
sonnes en zone urbaine et 6 & 21 personnes en zone rurale. C'est une
unité trés flexible, dont le nombre fluctue selon les saisons et la
présence d'autres membres de la famille, d'amis ou de travailleurs sai-

sonniers.

L'intérét de cette distinction est double :

- elle sert 3 utiliser des catégories correctes lors des études sur la
consommation de bois : si on demande & un chef de concession ce qu'il
paie pour le bois et combien de personnes compte sa famille, il
donnera des réponses différentes s'il parle de toute la concession, du
ménage ou de l'unité de consommation et cela, 1l'enquéteur doit le
savoir;

- on comprend mieux combien de feux sont susceptibles de s'allumer dans
la concession et comment s'établit le tour de rdle pour les ménagéres,
si on veut p.ex. se renseigner sur le nombre de F.A. qu'il faudrait

placer pour satisfaire les besoins de la famille.

Toutefois, cette distinction n'est pas toujours nécessaire dans l'analy-
se globale qui caractérise ce rapport. Nous allons plutdt parler des

ménagéres, comme celles qui sont responsables de la cuisine commune.

Pour l'ensemble du Sahel, 1l'on peut admettre grosso modo une
moyenne de 10 personnes par unité de consommation, mais il
est important de noter que la tendance est & la réduction
des tailles de ces unités.
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Et ceci pour des raisons diverses

- éclatement des familles & la suite de 1l'exode rural;

- urbanisation;

- diminution de la sécurité alimentaire en milieu rural (baisse de la
fertilité du sol, donc des récoltes; conséquences de la sécheresse sur
le cheptel, ...).

Ceci a des effets négatifs sur la consommation spécifique (cf. § 2.4.)

plus la marmite est petite, plus la quantité relative de bois utilisé

(par kg. de nourriture) augmente.

Si l'entente au sein de l'unité de consommation est bonne, les femmes
peuvent se partager marmites et foyer. Dans le cas contraire, chaque
femme a son propre foyer et ses propres marmites. La régle la plus cou-
rante est qu'il y a un tour de rdle entre les ménagéres d'une méme unité
de consommation, mais beaucoup de variantes existent dans les systémes
de tour de r8le. En saison des pluies, les ménagéres de plusieurs unités
de consommation au sein de la méme concession peuvent s'entre aider, et
le contenu de la marmite est alors fortement augmenté. N'oublions pas
qu'il y a aussi beaucoup de familles ol c'est une jeune fille ou la

bonne qui cuisine.

L'enquéteur doit donc savoir que, s'il parle 4 une ménagére, elle ne
cuisine peut-&tre qu'un jour sur trois. Il vaut donc mieux réunir toutes
les ménagéres d'une méme unité de consommation. On peut leur demander
combien de marmites elles utilisent pour les différents mets et quels
sont les numéros de marmites les plus couramment utilisés au cours des
saisons. Ce sont des données de base pour le démarrage d'une action

F.A., et il existe beaucoup de variations & ce sujet.

I1 n'existe malheureusement pas de litérature autre que quelques études
anthropologiques ou ethnographiques sur le mode d'acquisition des usten-
siles de cuisine et la facon dont les ménagéres en disposent (mode de
propriété, préts, dons, valeur de prestige, échange de marmites, etc.).
Le plus souvent, la jeune épouse est dotée, par sa mére et ses tantes,
de marmites, cuilléres, fourneaux, callebasses et tasses en tdle émail-
lée. Parfois aussi, elle "hérite" 1la batterie de cuisine de sa

belle-mére qui sera dorénavant déchargée des taches culinaires, ou elle
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partage les ustensiles avec ses co-épouses, si l'entente régne.

I1 semble bien que les ustensiles de cuisine relévent du
domaine des femmes et sont souvent achetés par elles; l'on
peut supposer que les F.A. transportables seront soumis aux
mémes normes d'acquisition et de propriété que les fourneaux

locaux.

Il en est autrement des foyers fixes. Chez certaines ethnies (p.ex. au
Burkina Faso), les trois pierres sont installées par la belle-mére ou
une femme &gée comme symbole du nouveau foyer qui se fonde. Il y a méme
des endroits ol la coutume attribue & 1l'homme la possibilité de faire
comprendre & sa femme qu'il la répudie en déplagant les pierres. Au Mali
p.ex., certaines ethnies essayent de préserver la famille contre la
disette en plagant un talisman en-dessous du foyer traditionnel. Dans
ces cas, des "pouvoirs symboliques'" sont rattachés a ces foyers, ce qui
fait qu'il n'est pas souhaitable de les déplacer. Les tabous sont
toutefois rares, et ils ne présentent pas toujours une contrainte a

1'introduction de nouveaux fourneaux.

Il y a peu de fourneaux fixes "indigénes" qui font partie intégrante de
la cuisine. C'est le cas du fourneau Kasséna de la région de P38 au
Burkina Faso : deux petits supports en banco aménagés au pied d'un mur
et un canari renversé comme troisiéme support. Peu d'autres exemples
sont connus. Les techniques de construction de maisons, de greniers et
de tables & meules existent, elles font partie du systéme établi, ol
chacun a sa contribution spécifique (division du travail). Ces
techniques ont fait leur preuve depuis des siécles, toutes les données
du probléme sont connues et on a le temps d'assimiler des éléménts
nouveaux. Les constructions remplissent des fonctions (logement,
transformation alimentaire, ...), dans un environnement socio-culturel
et religieux, qui explique parfois 1l'usage de certaines formes,
matériaux ou décorations.

Cela n'empé&che que des normes de confort et de bien-&tre peuvent préva-
loir, comme c'est le cas des tables & meules, qui combinent propreté,
commodité et convivialité.

]
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Dans ce contexte, on peut se demander si les F.A. fixes en banco peuvent
trouver leur place dans la concession, comme les foyers traditiqnnels
1'occupent depuis longtemps chez les Kasséna. Mais pour cela, il né faut
pas seulement que l'on développe un bon fourneau qui plaise aux femmes,
encore faut-il retrouver la filiére de communication par olQ les
technologies se sont introduites dans le passé et voir si elle peut
s'appliquer a la nouvelle technologie. Le processus "d'intériorisation"
sera forcément lent parce qu'il touche le village en tant gque systéme
social complexe. Plus la nouvelle technologie fera appel & un consensus
généralisé et une action adoptée par tout le monde, plus son intégration

sera lente.

Dans une concession, il y a les vieux et les jeunes, les hommes et les
femmes. Ce sont en général les hommes &gés qui détiennent le pouvoir,
mais chacun a un rdle A jouer, des tiches précises a accomplir. La col-
lecte de bois incombe presque toujours aux femmes et aux enfants, mais
dans quelques ethnies ou a certains endroits, c'est aux hommes qu'elle
revient. Ce qui importe, c'est de savoir si des changements s'opérent
dans 1'accés et le pouvoir de distribution des ressources de combusti-
ble, et pourquoi, et si ces changements peuvent motiver les gens & se
procurer des F.A. Par exemple, si la situation du bois est telle, que
les hommes font la collecte, parce que les femmes ne peuvent plus aller
si loin, est-ce que cela peut les inciter & acheter des fourneaux
économiques ? Il en est de méme pour l'achat du bois. Si le mari paie,
il sera le premier intéressé par les F.A. Une étude récente au Sénégal
révéle que c'est trés souvent la femme qui décide d'acheter le bois,
mais que souvent, elle le paie avec l'argent de son mari. Une variation
de situations existe en effet, et on ne peut pas tenir compte de chaque
cas particulier.

L'essentiel est de savoir qu'il faut intéresser autant le mari que la
femme aux F.A., parce que l'homme détient en fin de compte le pouvoir de

décision.

Ainsi, 1'intérét d'une femme pour les F.A. peut &tre éveil-
1é, renforcé ou contrarié par son mari, ses co-épouses et
belle-soeurs. Les partages d'expérience et d'information,
et l'entente au sein de la consession sont des facteurs im-

portants de diffusion & ce niveau.
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Les ressources monétaires et les dépenses des époux sont en général
assez strictement séparées. Les divorces sont fréquents, et une épouse
peut toujours perdre la faveur de son mari par l'intervention d'une
co-épouse. Ainsi, mari et femme ont leur propre systéme de sécurité
sociale, comprenant production, thésaurisation, groupements d'épargne-
crédit (tontines), dons et préts. Mais les époux peuvent s'entre aider
et se faire des cadeaux. C'est dans cette lumidre qu'il faut wvoir
l'effet d'un F.A. acheté par le mari sur la motivation de son (ses)
épouse(s). Le plus approprié serait sans doute que la ménagére qui
désire avoir son propre F.A. se le paie elle-méme, tandis que si les
co-épouses se partagent marmites et foyer, elles cotisent ensemble, ou

elles demandent le fourneau au mari.

2.4.3. Les situations de crise

Elles sont malheureusement fréquentes dans les pays du Sahel : autant
les pénuries de bois que les déficits alimentaires. Dans certaines ré-
gions, elles deviennent méme une "partie du paysage". La facon dont les
populations réagissent & ces situations révéle une grande capacité

d'adaptation.

Les pénuries de bois sont compensées par

- la protection du feu (morceau de téle ou de poterie ...);

- l'usage de combustibles alternatifs (bouse de vache ou déchets végé-
taux ...);

- une diminution du nombre de repas cuisinés.

Ce sont des mesures radicales et efficaces. L'usage de combustibles
alternatifs peut nécessiter une adaptation du F.A., si l'usage est géné-
ral pendant une période importante de 1l'année. La diminution du nombre
de repas cuisinés est signe de crise importante et peut affecter la
santé de la population (monotonie des mets, absence de sauces riches en
protéines et minéraux, ...). De telles situations ont été rapportées au

Niger et en Mauritanie.

Les déficits alimentaires sont encore plus graves. Ils entratinent entre
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autre :
- la diminution du nombre de repas "tout court"; 1
- la recherche de graminées et produits forestiers sauvages, dont cer-

tains requiérent des cuissons trés prolongées.

On nous a parlé d'une graminée collectée dans la région de Tahoua au

Niger, qui demande 4 & 5 heures de cuisson ...

Devant de telles situations de pénurie, les responsables des
programmes F.A. doivent évaluer la gravité de la situation
et adapter leurs interventions en conséquence. Evaluer les
ressources locales qui sont encore disponibles pour une
action F.A. Evaluer donc la motivation qui 1libére les
ressources locales pour les besoins prioritaires : la lutte
pour la survie.
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3. IMPACT DES ACTIONS

Pendant les derniéres années, un grand nombre d'organisations a exécuté
des projets de F.A., que le CILSS a soutenu, directement ou indirecte-
ment, par le programme régional. Une évaluation détaillée de tous ces
projets n'est ni possible, ni de notre ressort, mais nous essayerons, a
partir des visites de terrain et d'une abondante littérature, de for-
muler quelques conclusions générales. Il y a toujours des exceptions, et

aucune de nos conclusions ne s'applique a tous les projets.

3.1. CRITERES D'EVALUATION

Un projet n'est pas plus fort que le maillon le plus faible. Le Tableau
3.1. énumére un certain nombre d'aspects qui ont chacun leur importance.
La liste n'est pas limitative : chacun peut la compléter.

Dans notre analyse, nous essayons de toucher a différents aspects de fa-

¢on équilibrée.

Il n'est pas possible d'analyser les projets F.A. sous un dénominateur

commun. Deux classifications s'imposent : - )

- selon le type de F.A. diffusé (fourneaux massifs ou transportables),
ce qui impose des méthodes de fabrication et de dissemination tout &
Eait différentes;

- selon l'agence d'exécution (centre d'appui technique, service d'enca-
drement rural ou de promotion féminine, ONG, ...), ce qui explique une

approche différente.
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TABLEAU 3.1. : Quelques aspects d'évaluation.

Usage et acceptation

Commodité

Stabilité

Dangers (bruliires, incendie)
Rapidité

Fumée

Consommation de bois

Achat / Auto-construction

Prix ou '"petit cadeau"

Travail exigé (temps)

Accés aux ressources monétaires

Bilan national

Colit social total
Colit en devises
Coiit en subventions

Besoins en personnel qualifié

Fabrication

Formation / entrainement

Choix des matériaux
Contrdle de qualité

Dissémination

Circuit commercial ou autre

Circuit de communication avec le
milieu social

Colits de la diffusion
Animation / Publicité

Demande solvable

Entretien/réparation
Réglage du feu
Mobilité

Attirance (prestige)

Blocages socio-culturels

Par rapport au profit attendu et du
temps du récupération de l'investis-
sement

Economies de bois

Contribution au processus de dévelop-
pement -

Conception

Performance thermigue
Adaptatian aux besoins des femmes

Facilité & la fabrication
Longévité

Organisation du projet

Suivi et '"feedback"

Attaches institutionnelles

Intégration dans le développement
L]
Motivation de l'encadrement

Qualité du management
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3.2. APERCU HISTORIQUE DES PROJETS F.A.

En 1978, une mission CILSS/Club du Sahel a é&tudié les problémes de
l'énergie du Sahel. Son rapport, soumis & la conférence d'Amsterdam,
soulignait 1'importance capitale du bois de feu dans le budget
énergétique Sahélien. Aussi, 1'année aprés, en 1979, une autre mission
(CILSS/FAO) devait approfondir 1'aspect particulier des F.A. Il en
résultait une proposition pour organiser au niveau du CILSS un projet

d'appui aux actions & mener aux niveaux nationaux.

Rappelons que la perspective était de limiter au possible le poids
bureaucratique régional, en mettant l'accent sur les actions nationales
qui elles devaient &tre animées par des comités nationaux & mettre en
place. Mme J. Ki Zerbo était nommée coordinatrice régionale du CILSS, Mr
T. Wood (U.S.) étant son conseiller technique.

Le programme prévoyait une action en phases successives. D'abord une
analyse des contraintes et potentiels disponibles; ensuite la mise au
point de prototypes F.A. avec la participation active des femmes. Enfin,
cette approche devait culminer en une action de dissémination massive, a

préciser plus tard.

Entretemps, dans les différents pays, des actions dispersées avaient été
entamées par diverses ONG. Ces actions étaient trop souvent caractéri-
sées par une attaque amateuriste qui ignorait en méme temps les bases
scientifiques et techniques utiles, ainsi que les potentiels disponibles
sur place. On a promu différents modéles vaguement définis; si certains
pouvaient économiser du bois, ce n'était pas le cas partout. Faute d'y
avoir prété une attention suffisante, les modéles ne répondaient pas
assez aux désirs des utilisatrices. Ces actions toutefois ont eu un
certain effet de conscientisation du probléme du bois de feu. Quant & le
résoudre, ils en sont restés trés loin. Au contraire : des déceptions

répétées ont aussi introduit le découragmeent et le scepticisme.
Dans ces circonstances le projet F.A. CILSS et les comités nationaux

avaient difficile & gérer ce "panier A crabgs" d'actions dispersées et
f

peu efficaces.
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L'état d'avancement des F.A. au Sahel s'illustrait assez bien au
séminaire de formation régional dit Bamako II (avril 1983). Il
réunissait des cadres techniques des différents pays pour mettre au

point un document de formation sur la construction des foyers.

C'était une séance fort animée ol d'une part on a proposé un document
élaboré sur la construction surtout des foyers lourds (fixes) et ol
d'autre part différents participants ont montré de nouveaux modéles
congus depuis le séminaire Bamako I, tenu quelques mois plus tdt
(décembre 1982).

Un bref exposé sur la physique des F.A., et sur le pourquoi des choses

fut recu avec enthousiasme, comme une grande nouveauté.

Ce séminaire a donc démontré la motivation des cadres et une grande
activité de leur part; les nouveaux prototypes en témoignent. En méme
temps, il est apparu qu'il leur manque une information et une formation
fondamentale, ce qui se voit clairement par la limitation regrettable du
document de formation. Il est apparu pendant les discussions que dans
différents centres d'appui technique (CERER, IVE, LESO) on avait pu
constater que les prototypes légers (transportables) de deuxiéme généra-
tion, mis & l'essai, ont des performances bien supérieures aux modéles
lourds de premiére génération, et que le colit total des modéles légers

est nettement moindre pour une durée de vie probablement meilleure.

Ce qui étonne alors les voisins en visite qui participent au séminaire,
c'est qu'on ne tire pas les conclusions qui s'imposent, et qu'on
continue a s'efforcer autour de concepts reconnus comme inférieurs a
tous les points de vue.

Entr'autres, on a di constater & Bamako II que les essais de
performances se faisaient toujours selon des méthodes périmées et
partielles et qu'il subsiste une grande confusion sur les essais de

qualité de matériaux.

Cependant le CILSS a participé aux séminaires internationaux, qui se

sont tenus & Louvain (Belgique, mars 1982), Marseille (France, mai 1982)
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et Arlington (U.S.A., décembre 1982), et qui avaient comme objet la mise
au point d'une norme internationale pour les essais de performance sur
le terrain. On Y a notamment formulé les concepts, précisé les
procédures et suggéré les fagons de rapporter les résultats en visant
une approche pragmatique et réaliste, assez simple pour &tre saisie par
les intéressées, et dans 1la mesure du possible en accord avec

1'expérience pratique des utilisatrices.

Plus particuliérement, la norme provisoire écarte les rendements
partiels, et introduit le concept de la consommation spécifique.

-

Le CILSS et les délégués Sahéliens ont encore participé a cette autre
réunion internationale tenue & Wolfheze (Pays-Bas) en novembre 1983, on
des participants de tous les continents ont discuté les problémes de la
dissémination des F.A.

Ils y ont présenté des rapports sur les programmes nationaux en cours,
en expliquant les stratégies utilisées et les actions futures envisa-
gées. Des communications analogues d'autres pays et continents ont été
présentées et discutées. Enfin, certains auteurs ont présenté des études
thématiques, d'un caractére plus général, touchant d'une fagon ou d'une
autre les problémes de la dissémination comme un maillon dans la chaine
F.A.

En réalité on n'a pas Pu confronter les rapports d'activité d‘une‘part
et les études thématiques d'autre part, ce qui aurait été trés
intéressant. Une telle confrontation aurait démontré clairement que 1la
plupart des programmes F.A. en cours - non seulement ceux au Sahel - se
concentrent sur un ou deux "maillons" de la chaine - un probléme de
fabrication, ou de transport, ou de financement, etc. Il est treés rare
de voir une analyse qui considére 1l'ensemble des problémes et leur
interaction.

Cependant on le sait : la chaine vaut le maillon le plus faible.
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3.3. ANALYSE CRITIQUE DES PROJETS

3.3.1. La conscientisation des pouvoirs publics

Quand le Club du Sahel, réuni & Ottawa en 1977, demandait une étude sur
1'énergie, peu des personnes présentes s'attendaient & voir le bois de
feu apparaitre comme source dominante, et quand le CILSS commengait a
s'intéresser aux foyers améliorés en 1979, peu de responsables nationaux

ou internationaux les considéraient comme un théme important.

La situation a bien changé. Dans tous les pays, nous avons constaté que
les responsables politiques et administratifs voient le bois de feu
comme un probléme majeur, et 1'importance des F.A. est attestée par
1'existence partout d'un comité national ou d'un autre organe qui en est
chargé. Dans ces comités, on retrouve un grand nombre d'institutions,
comme p.ex. les Eaux et Foréts, le Plan, le Développement Rural, le
Développement Social, 1'Energie, la Recherche Scientifique, le Dévelop-
pement Industriel, l'Association des Femmes, etc. La plupart de ces
services s'intéressent aux F.A., et certains ont fait des efforts pour
contribuer effectivement & leur dissémination. Dans chacun des pays,
nous avons trouvé des groupes travaillant pour les F.A. avec beaucoup

d'enthousiasme et de dévouement.

Nous pouvons conclure que la sensibilisation des gouverne-

ments et des services nationaux est en grande partie attein-

te. Le CILSS a contribué dans un large mesure a ce succés.

En méme temps, les bailleurs de fonds bilatéraux et multilatéraux sont
aussi devenus pleinement conscients du probléme du bois de feu, et s'ils
ont parfois quelques hésitations & cause des résultats décevants des
projets actuels de F.A., leur engagement fondamental dans cette ligne

d'action reste acquis.

Dans cette situation plutdt positive, certains aspects laissent néan-

moins a désirer.
Tout d'abord, nous avons vu plusieurs cas ol des luttes interministé-

rielles pour l'hégémonie du programme F.A. diminuaient 1l'efficacité du
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travail. Or, 1la problématique du bois de feu, si vitale pour chague
pays, touche nécessairement beaucoup de services.

Ensuite, certains de ces comités - qui sont d'ailleurs tous assez nou-
vellement créés - ont tendance a attendre des initiatives venant d'ail-

leurs.

Finalement, dans chacun des pays, certaines institutions qui sont acti-
ves pour les F.A. ne sont pas associées au comité national. Il peut
s'agir de services d'état, mais aussi d'organisations de développement
rural intégré ou sectoriel, ainsi que d'ONG nationales ou internationa-

les,

3.3.2. Le public et les utilisatrices

L'acceptation d'une nouvelle technologie est plus qu'une décision "ra-
tionnelle". Ainsi p.ex., on nous a parlé de certaines communautés au
Mali qui enfouissent un talisman en-dessous des trois pierres tradition-
nelles, afin de préserver la famille contre la famine, et qui ont refusé
d'utiliser des F.A. Nous n'avons pu vérifier cette assertion, mais 1'on
pourrait envisager dans pareil -cas de négocier, éventuellement en
présence d'un chef religieux, une solution alternative pour la pro-
tection des familles. L'on peut aussi envisager 1'introduction du foyer

"trois pierres amélioré" qui permettrait de conserver le talisman.

En milieu urbain, les F.A. commencent & €tre connus, beaucoup de gens en
ont entendu parler ou en ont wvu dans l'une ou l'autre concession. La
présentation de F.A. & des foires commerciales ou scolaires a rencontré
un succés certain. En milieu rural, l'information sur les F.A. passe
surtout par la radio et les actiond de diffusion des projets, mais la

pénétration est beaucoup moins importante.

Pas toutes les couches sociales ont un accés égal & cette information.
Ce sont surtout les fonctionnaires, autorités politiques et religieuses,
les chauffeurs et secrétaires des services et des projets qui sont les
mieux avertis, parce que Jusqu'ad présent, il n'y a pas eu de systéme de

diffusion apte & toucher toutek les couches de la population.
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Les circuits qui offrent le plus cette garantie, par leur ancienneté et
leur solidité, & savoir les marchés urbains et ruraux, ont été systé-
matiquement évités sinon exclus par les premiers projets de F.A. Ils
commencent 3 &tre timidement pris en considération avec le développement

des fourneaux transportables fabriqués par les artisans.

Autre caractéristique de l'information, c'est que souvent les gens ne
connaissent qu'un seul modéle, celui qu'ils ont vu ou que le projet a
diffusé. On est loin de l'image & la TV ou du rayon au marché ol le
consommateur a la possibilité de choisir, dans une gamme de produits,
celui qui lui convient le mieux. Mais il y a du changement & ce sujet

avec la diffusion récente des fourneaux légers.

Il ne suffit toutefois pas d'étaler la marchandise pour que les ménagé-
res achétent, ni de tourner en rond avec un véhicule équipé d'un haut
parleur. Les ménagéres hésitent & s'acquérir de nouveaux fourneaux 'sur
foi du message". Elles veulent les tester ou au moins les voir avant de
décider. Il faut donc faire des démonstrations et créer la demande.
C'est ce qu'on est en train de faire. Mais cela aussi ne suffit pas, car
les femmes intéressées peuvent vous répondre qu'elles n'auront 1l'argent
qu'a la fin du mois. Il faut donc tenir compte de tout un ensemble

d'éléments pour allier la demande et le pouvoir d'achat.

Tous les projets proposent leurs F.A. avec des promesses mirobolantes.
Mais les ménagéres ne sont pas dupes. Elles ont raison de se défendre,
par leur méfiance, contre les "mythes" qui se créent en méme temps que
1l'opinion publique au sujet des F.A. Leur réticence envers les foyers
lourds en banco a fini par leur donner raison, car ces fourneaux avaient

des défauts considérables. Ainsi, nous pouvons conclure que

ce n'est pas un manque de sensibilisation ou de“compréhen-
sion qui est & la base des difficultés rencontrées pour po-
pulariser certains F.A., c'est parce que ces fourneaux pré-
sentent trop de défauts pour pouvoir motiver les ménagéres.
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3.3.3. Les projets

La multiplicité des projets de F.A. au Sahel a eu des origines et appro-

ches trés variées.

a. Les premiers projets sont nés d'initiatives individuelles de person-
nes qui travaillaient sur le terrain dans des secteurs divers le
plus souvent sous 1l'égide d'ONG. Ces projets ont alors regu des

fonds de différentes sources de financement.

b. Dans plusieurs pays, des organisations d'aide bilatérale ont stimulé
et renforcé des laboratoires nationaux d'énergies renouvelables. Ils
s'occupaient d'énergie solaire, éolienne, etc., mais la plupart a
rapidement ajouté un volet F.A. La présence des projets diffusant
des fourneaux lourds a influencé ces institutions & suivre d'abord
la méme voie. Leur management est dérivé de celui de la recherche
scientifique et technique. Quand une telle institution essaie de
créer elle-méme une activité de diffusion sur tout le territoire, on
peut craindre des tensions avec les services qui ont déja cette
vocation d'encadrement de terrain, tensions qui augmentent en

proportion avec le succés du projet.

c. Au § 2.1.3. nous avons distingué cing catégories de services de
développement. Chacun a ses propres contacts dans sa région ou sur
toute 1'étendue nationale. Ces services ne lancent que rarement
1eurs_pr0pres projets de F.A., mais sont intéressés de s'associer
aux actions en cours. L'encadrement du monde rural est leur
vocation; on comprend alors qu'ils intégrent souvent mal une
orientation qui veut se baser sur la production artisanale et la

vente par le marché.

d. Les institutions étrangéres d'appui technique, comme VITA, ITDG,
WSG, Bois de Feu, ont fourni un appui technique au programme régio-
nal du CILSS et aux projets nationaux. Ils ont contribué a augmenter
le niveau de connaissances techniques, en fournissant des cadres et
des consultants, et en organisant des stages. Ils ne sont guére in-

tervenus sur le terrain, sauf pour évaluer.



f.

Le programme régional du CILSS a organisé une série de séminaires
régionaux et nationaux et a sensibilisé les pouvoirs publics dans
chaque pays. En stimulant la création de comités nationaux de F.A.,
le CILSS a contribué a créer les programmes nationaux et & leur
donner une assise solide. Sur le plan technique, la contribution
propre du CILSS a été beaucoup plus faible. Certes, en organisant
les séminaires de Bamako I et II, le CILSS a promu le dialogue entre
les techniciens, mais sans y mettre une forte contribution propre
sur les plans scientifiques, techniques ou de la dissémination. Les
séminaires nationaux ont bien contribué & former partout des cadres
de projets, mais l'effort s'est surtout porté sur les foyers lourds
et l'entrainement de constructeurs et formateurs. Aucune action du
CILSS n'a encore soutenu la production ou la dissémination des

foyers métalliques par voie commerciale.

Les comités nationaux, en langant des programmes F.A., s'attribuent
une vocation nationale, et tendent & une approche uniforme pour tout
le pays. Souvent, par réaction au pullulement de projets précédents,
la tendance est & proposer des solutions rigides et universelles.

La conscience de l'urgence conduit & @&tre pressé d'atteindre une
dissémination réelle; le développement continu des modéles en
diffusion a parfois une priorité faible. Malgré la priorité verbale
que l'on préte en haut lieu aux F.A., ces projets souffrent de
crédits restreints, de sorte qu'ils emploient souvent des experts ou
volontaires étrangers 'gratuits" sans pouvoir embaucher des natio-

naux qualifiés et disponibles.

On observe enfin que suite au volume grandissant des projets, de
graves problémes de gestion et de communication réciproque entre le
haut et le bas ont surgi. Cette communication mérite une attention
particuliére.

Ce résumé montre clairement que chaque projet se porte sur un ou
plusieurs maillons de la chalne, mais nulle part on ne voit la
chafne compléte. En méme temps, l'ensemble de tous les projets a
touché 2 presque tous les maillons, et on a pu en tirer des legons.
Sur base de cette expérience, un nouveau départ plus fructueux

semble possible.
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h. Fourneaux pour professionnels et artisans

I1 n'y a que quelques projets qui ont fait un effort pour aider les
professionnels et artisans grands consommateurs de bois de feu & écono-
miser le combustible. Les seuls foyers que nous ayons vus sont quelques
foyers dits améliorés pour la fabrication du dolo. Leur conception est
telle que nous nous attendons plutdt & une augmentation de la consomma-
tion ... Nous revenons & ce point important au § 4.1.8. Il Y a aussi des

F.A. lourds qui ont été installés dans des maternités et autres établis-
sements publics.

i. La continuité dans les projets

Introduire des F.A. est un travail de longue haleine, or, les projets
ont été courts. L'avantage est que l'on a Pu ainsi couper court & des
projets qui ont eu peu de succés. Mais en méme temps, le départ de ca-
dres a souvent fait tomber en panne des activités qu'on a eu du mal &
faire repartir quand la suite du projet a démarré avec du retard. On

peut en tirer la conclusion que les programmes de F.A. souffrent d'un
mangue de continuité.

J. Le choix des zones d'intervention

On doit hélas constater qu'il n'y a pratiquement pas eu de projets F.A.
dans les zones les plus déboisées (le Sahel-type), et pas mal de projets

dans des zones bien arrosées. C'est un déséquilibre manifeste.

3.3.4. Les modéles de F.A.

Personne ne niera que le résultat visible de plus de cing ans de travail
pour développer des modéles performants de F.A. dans les pays du CILSS
sont détevants : on a opéré a l'échelle pilote.

Comme nous sommes maintenant sur le seuil d'une périodé ol 1l'on envisage
une introduction de F.A. 2 grande échelle, nous devons regarder les

différents modéles proposés Jjusqu'a présent.

Nous distinguons quatre grands groupes de F.A.

- les fourneaux lourds avec cheminée, le plus souvent' avec deux
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trous-marmite (Kaya, Nouna, Banfora, foyer Gambien en brique, etc.);

- les fourneaux lourds sans cheminée, le plus souvent & un trou marmite
(Koumba Gueye, Tekane, Trois-pierres amélioré, Albarka);

- les fourneaux en poterie (Ouaga céramique);

- les fourneaux métalliques (Ouaga métallique, Mai Sauki, Noflie,

Sakkanal).

a. Les fourneaux lourds avec cheminée

I1 existe un grand nombre de modéles différents de ce type de foyer; on
dirait presque qu'il y en a autant que le nombre de magons qui les

construisent ou en enseignent la construction.

On voit beaucoup de techniques de construction. Les modéles les plus
prestigieux sont de vraies oeuvres de magonnerie : entiérement faits en
briques et ciment. Ces foyers sont trés durables. A l'autre extréme, on
voit des foyers faits en banco uniquement; leur durée de vie est assez
courte, et ils exigent un entretien régulier que peu de ménagéres sont
prétes a fournir : réparation des fissures, des cheminées et des bords
effrités. On voit trés souvent ces fourneaux dans un état trés délabré.
Dans des modéles intermédiaires on insére parfois comme renforcement des
barres de fer a béton (jusqu'ad une longueur totale de six métres !), ou
les supports-marmite sont renforcés par quelques brigues ou des piéces

céramiques. Pour les cheminées, on utilise des brigques carrées a trou

central, ou des tuyaux en céramigque ou en métal.

A notre avis, aucun de ces modéles ne convient pour une dissémination a
grande échelle dans les familles, car la conception méme comporte des
défauts :

- en service intermittent, la performance thermique (consommation
spécifique) est médiocre. Dans les cas défavorables, la consommation
de bois dépasse celle des foyers traditionnels a trois pierres;

— la consommation spécifique dépend beaucoup des dimensions précises
vu le grand nombre de magons-constructeurs, il est infaisable
d'installer un systéme de contrdle de conformité et de qualité qui

garantisse une consommation spécifique acceptable;
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= Presque toujours, la deuxiéme marmite chauffe trop lentement. Si on ne
peut pas utiliser les deux marmites, le foyer est peu performant;

- la production est limitée 3 un, ou peut-8tre deux fourneaux par magon
par jour, et certains modéles demandent des matériaux coliteux. Le prix
de revient est élevé, de 8.000 & 15.000 FCFA si on compte les frais
directs de salaire, formation, suivi, etc.; méme les matériaux
dépassent facilement le Prix d'un fourneau métallique. Certains magons
privés demandent aux ménagéres des pPrix dépassant 10.000 FCFA;

= pour les fourneaux qui ont une cheminée haute, 1'expérience montre que
les ménages ne font pas le ramonage et que la cheminée est vite bou-
chée. Seul un suivi trés coliteux d'entretien tous les deux mois permet
de les garder en fonctionnement - et qui le fera ?

- les modéles les plus performants (marmites bien encastrées) rendent

impossible l'utilisation d'autres dimensions de marmites.

Les avantages de ces fourneaux - 1'absence de fumée et la commodité

d'utilisation - ne compensent pas les inconvénients.

b. Les fourneaux lourds sans cheminée

Nous exposerons par 1a suite (§ 3.3.6.) les difficultés de tout program-
me de dissémination de F.A. par autoconstruction, mais 13 ol cette fi-
liére est la seule indiquée, ce type de fourneau est certainement le

mieux adapté. Toutefois, chacun des modéles actuellement proposés a
encore des défauts.

Le foyer Koumba Gueye/Louga est fait d'un mélange d'argile et de sable
(Ban ak Suuf). Le travail de pilage et tamisage de l'argile est trés
onéreux. Des essais faits en Gambie ont indiqué que des briques faites
en mélange Ban ak Suuf (BAS) résistaient moins bien & la chaleur que des
briques en banco traditionnel. Il serait utile de réviser les recettes
du mélange pour diminuer le travail de construction. La formule "Tekane"
(briques préfabriquées en banco) pourrait €tre intéressante. Ces BAS
n'ont aucun Support correct pour 1la marmite; les ménagéres se dé-
brouillent avee des petites pierres ou des boites de conserves. Une

meilleure solution s'impose. Le BAS exige aussi des réparations régulie-
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res, sous peine d'une courte durée de vie. Beaucoup de familles ne font

pas cet entretien. |

Le foyer "Trois pierres amélioré" du Burkina Faso comporte une grille
métallique, qui est presque toujours perdue, déformée ou mal placée.
Beaucoup de grilles ont trop peu de trous. Il faut soit 1'éliminer comme

dans 1'Albarka du Niger, soit trouver une construction fiable.

Le modéle Albarka du Niger semble &tre le plus adapté & une large

diffusion, mais pour lui comme pour tous les autres modéles de ce type,

les problémes suivants se posent :

- besoin de réparations et entretien réguliers;

- non mobile;

- A& cause du banco qui varie d'endroit en endroit, on ne peut pas dés le
début garantir une durée de vie;

- construction individuelle, donc contrdle de qualité difficile - et la
performance dépend beaucoup des dimensions précises;

- supporte mal la pluie - destruction fréquente;

- cofit social assez élevé, a cause des frais de formation et d'encadre-

ment.

Ces problémes ne sont pas insurmontables, mais la dissémination s'en

trouve génée.

I1 faut dire que les fourneaux comme 1'Albarka ont aussi des caractéris-
tiques agréables : leur construction est relativement rapide, on utilise
un banco proche du banco traditionnel; et les trois pierres donnent un

excellent support de marmite.

On poﬁrrait encore améliorer ces fourneaux si on faisait un meilleur
usage des connaissances traditionnelles au sujet des enduits pour le
banco. Il en existe beaucoup, qui protégent bien contre la pluie, et
supportent méme le feu (foyer traditionnel Kasséna). Les projets sem-

blent & peine utiliser ces traditions.
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c. Les fourneaux en poterie

Ces fourneaux améliorés, treés prometteurs, ont recu bien
trop peu d'attention. Ils ne sont fabriqués que par quelques
potiers et potiéres au Burkina Faso et en Gambie. Ils sont
Jjolis, transportables, bon marché et ont une bonne consomma-
tion spécifique puisqu'ils peuvent bien s'adapter aux
marmites sphériques.

Les problémes sont :

- dimensions non reproductibles : beaucoup d'exemplaires sont trop
grands ou trop petits pour la marmite. Il faudra modifier la technique
de fabrication en introduisant des moules. Reste la question si le
retrait lors de la cuisson est assez reproductible;

- il y a la fragilité a l'usage ou le danger de fissuration et de casse
au cours des années : la durée de vie est inconnue; mais il Yy en a qui
ont servi pendant plusieurs années. Du reste, on sait que les canaris
ont montré des durées de vie acceptables;

- certains disent que le fourneau n'est pas assez stable, surtout pour
le t8. D'autres le contredisent. Il s'agira de concevoir les modéles

en conséquence,
Une dissémination & grande échelle exigerait de trouver un nombre

suffisant de potiers, disposant d'une argile de bonne qualité, et de les

équiper au besoin d'un bon four de cuisson.

d. Les fourneaux métalliques

Ces fourneaux transportables pour une seule marmite sont,
avec leurs colldgues en poterie, plus prometteurs. Leur prix
est modique - entre 800 et 2000 FCFA - ils donnent la
meilleure consommation spécifique de tous les F.A., ils
n'ont pratiquement pas besoin d'entretien, et ils sont
Jolis. Néanmoins certains aspects doivent &tre améliorés
avant d'entamer une large diffusion.

- 94 -



- Le modéle "Ouaga métallique" avec les modéles dérivés au Mali et au

Niger (Mai Sauki) n'acceptent qu'une seule dimension de marmite. A
cause de la forme cylindrique, la tolérance sur le diamétre n'est que
de quelques millimétres. Méme si la plupart des marmites sont
standardisées, il y aura toujours des exceptions difficiles a résoudre
si on passe & une dissémination par voie du marché. On a déja eu
l'expérience de marmites gui n'entraient pas dans le fourneau cor-
respondant. Il semble indispensable de modifier le foyer (forme légé-
rement conique ou diamétre réglable ?) pour qu'il accepte une

variation de diamétres.

La vis de calage de la marmite du Ouaga métallique devient vite
non-fonctionnelle & cause de la rouille. Si elle fonctionne, on

déforme trop le fourneau en serrant la vis.

Le Ouaga métallique est pourvu de deux barres pour le stabiliser.
C'est une solution chére et peu commode pour la ménagére (contrainte
en position assise). Ce fourneau a aussi tendance a s'enfoncer dans le

sable, de sorte que la grille touche le sol.

Le Noflie gambien (vendu en trois tailles), accepte une certaine marge
de diamétres de la marmite (au dépens de la performance), mais il faut
modifier les supports-marmite pour accepter aussi les marmites de
forme cylindrique, qui & présent bouchent la fente. Sa construction
exige beaucoup plus de main-d'oeuvre que le Ouaga métallique, et les
piéces ont des formes qui rendent difficile une utilisation économe de
la tB8le. Un meilleur concept en vue d'une production massive devrait
pouvoir faire baisser le prix sensiblement. La performance du Noflie
dans un endroit venté serait sans doute améliorée en augmentant la

hauteur du rebord supérieur.

Le Sakkanal sénégalais, dans sa premiére forme, est trop instable. Des
marmites & oreilles verticales n'entrent pas toujours dans le
fourneau; il faudrait aménager des encoches. Il semble aussi qu'on
puisse diminuer de beaucoup la quantité de tdle et donc le prix sans
modifier la consommation spécifique. Et pourquoi fait-on des Sakkanal

cylindriques alors gue toutes les marmites sont légérement coniques 7
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Beaucoup de ces défauts sont de nature presque triviale, et il ne sera

pas onéreux de les corriger. Ces détails apparemment mineurs peuvent
toutefois entraver la dissémination.

Nous signalons aussi que des fourneaux se font en une
combinaison de métal et de céramique : on voit ca et 13 les
premiers essais. Cette technologie mérite 1'attention.

€. Fourneau et marmite

Sauf quelques rares exceptions, aucun projet n'a essayé de modifier les
marmites.

f. La bofte isothermique "norvégienne"

Cette bolite, qui pourrait &tre intéressante pour les cuissons mijotées
longues, n'a été étudiée ou essayée par aucun projet. C'est dommage, car
méme si on ne trouve pas d'application & trés grande échelle, c'est une
technique intéressante qQui sera certainement utile, et qui peut

économiser plus de bois et de temps que le meilleur fourneau.

En résumant, on constate que les expériences vécues sur le
terrain ont démontré en effet les contraintes annoncées et
discutées au chapitre 2.

3.3.5. La production

Dans les projets, trois méthodes de fabriquer ou construire les F.A. ont
été essayées :

- construction de foyers lourds par une équipe du projet;

- formation des villageois, pour qu'ils sachent construire leur propres
F.A.;

~ fabrication de foyers légers par des artisans t8liers ou potiers.
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a. La construction par des équipes de magons

Beaucoup de projets ont commencé par cetfe solution de facilité, solu-
tion peut-&tre méme pas si mauvaise si le seul but était de tester dif-
férents modéles de F.A. dans les ménages. Ces foyers sont chers : les
colits directs s'étalent de 7.000 a 15.000 FCFA, les frais de formation
des magons et l'encadrement du projet non compris. Certains ménages
arrivent A diminuer ces colits, en arrangeant eux-mémes l'achat et
1'acheminement des matériaux, le magon ne venant que pour construire.

Encore faut-il que 1l'équipe sache faire un bon fourneau, ce qui n'est
pas toujours le cas, méme pour des équipes certifiées. Le contrdle de
qualité est trés difficile. Méme si le fourneau est construit & la

perfection, ses performances sont médiocres en service intermittent.

Cette construction par équipe n'a aucun avenir, du moins pour 1l'usage
domestique. Un certain nombre de magons ont été formé, et certains
ont parfois travaillé & titre privé, comme aujourd'hui un petit groupe
de jeunes en Casamance qui a demandé de se faire subventionner, mais
personne n'en a fait sa profession durable. Et méme dans ce cas, on ne
toucherait que les quelques familles riches, sans aucun effet sur la

consommation nationale du bois de feu.

b. L'autoconstruction

A premiére vue attrayante, 1'autoconstruction est une méthode difficile.
Trouver de bons constructeurs qui sont aussi de bons enseignants, trou-
ver des villageois préts & apprendre et capables de respecter toutes les
régles de construction, surtout les faibles tolérances de dimension,
trouver l'argile, le sable, déterminer le bon mélange, ce n'est pas
facile. Restent encore & enseigner l'entretien et la réparation, car le
banco est une matidre peu durable. Rien d'étonnant que la véritable
autodiffusion, qui s'opére aprés le départ du formateur, reste
restreinte. N'oublions pas que ici encore, les performances sont

modestes en service intermittent. Nous y revenons au § 3.3.6.

Pour 1'état qui paie 1'équipe d'animation et de formation, cette méthode
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colte cher : on doit compter autour de 3.000 FCFA par fourneau en frais
directs (voir aussi § 3.3.7.). ce chiffre ne pourrait baisser que si

l’autoconstruction marchait vraiment.

Méme dans le cas le plus favorable, o0 l'autoconstruction se serait
généralisée, cette approche reste onéreuse pour l'état. Si le pPays comp-
te 10.000 villages, et il faut en visiter la moitié chaque année pour le
suivi, pour le recyclage des constructeurs villageois, ou pour résoudre
des problémes, il faut faire par an 5.000 visites de % a 2 jours : de
quoi occuper une cinquantaine d'équipes de formateur/monitrice. C'est un
effort non négligeable, uniquement pour maintenir en fonction le systéme
d'autoconstruction déja installé. La mise en place aura absorbé un

effort largement supérieur (voir § 3v3:6¢).

c. Les fourneaux transportables

Pour 1l'artisan tdlier, faire un foyer métallique est simple. Sans gaba-
rit, il le copie, sans trop de précision. Avec un gabarit, il fait faci-
lement des fourneaux a dimensions parfaites. Aucun besoin de soudure
électrique; il fait des joints parfaits par pliage ou rivetage. Les
Seaux qu'il fabrique doivent étre plus étanches qu'un fourneau. Il
utilise la t8le de récupération, ou plus chére, la t8le neuve, qui seule

peut garantir une qualité constante.

L'ordre de grandeur des prix de ces fourneaux est indiqué au tableau
3.2. Nous ne donnons pas ici des calculs détaillés - i1 Y a bien trop de
facteurs qui interviennent., 11 suffit de constater que partout les
fourneaux métalliques peuvent se vendre dans la gamme de 1.000 & 2.000

FCFA, ou un peu plus pour les modéles plus lourds.

Le temps de fabrication est vraiment court : 3§ Niamey on a mesuré 35
minutes, contre 29 pour un "foyer cercle" traditionnel. A OQuaga, un
atelier de 4 34 5 personnes a fait 60 fourneaux par jour.

Les projets actuels ne travaillent qu'avec 1 3 3 artisans, exceptionnel-
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TABLEAU 3.2. : Les principaux fourneaux transportables et guelques prix.

Tailles Prix Prix de vente
Nom marmites matiére (conversion a 1 da-
corres- premiére* lasis = 120 FCFA)
pondan-
tes FCFA FCFA
Ouaga Métallique 2as N 800 -1000 1000 - 1300
Mai Sauki (Niamey) 1 & 4 R 400 - 500 ? 550 - 850
Leso (Bamako) ? N 750 -3000 1250 - 3500
Sakkanal (Dakar) 135 5 1400 - 2500 fourneau
avec marmite 1400 - 3500 marmite
Noflie I (Banjul) 28; 33, R 600 - 900 1800, 2160, 2400
Noflie II (Banjul) ) 40 cm N 1000-2000
Ouaga Céramique 600

N = neuve ; R = de récupération

sans. Il faudra voir quels problémes se présenteront au sujet de la
sélection des artisans, du contrfle de qualité, de l'approvisionnement

en matidres premiéres et de l'établissment des circuits commerciaux.

3.3.6. L'impact de la diffusion

Nous allons également distinguer les trois types de F.A. correspondant a

des méthodes de diffusion propres.

a. Les fourneaux lourds faits par des magons "professionnels"
Les projets ont commencé par essayer de lancer les F.A. lourds avec

cheminée et plusieurs trous-marmite en auto-construction, mais la plu-

part sont trés vite revenus sur cette décision pour des raisons de trés
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mauvaise qualité de la construction. Dés lors, deux formes de diffusion

subsistent :

- la construction par des magons rattachés & un projet F.A,;

- la construction par des magons, formés par les premiers et rattachés 3
un service administratif (préfecture, service forestier, ...) ou & une

structure de formation professionnelle (artisans ou Jjeunes paysans).

Cette méthode implique :

- une premiére sensibilisation, souvent par une monitrice, d'ol doivent
émaner les demandes de ménages individuels; ’

- fixation d'un rendez-vous et préparatifs de la construction : collecte
des matiéres premidres (banco, sable, briques, ciment, eau, éventuel-
lement du fer & béton, ...), préparation du banco;

- construction 1le jour convenu; souvent, 1l'équipe est composée d'un
magon avec son aide, d'une monitrice et d'un chauffeur avec véhicu-
le !

- une premiére visite aprés le séchage du fourneau pour procéder a l'al-
lumage et & une démonstration de cuisson;

- en principe, des visites périodiques doivent permettre de faire un

suivi correct et de donner des consignes pour l'entretien et des pe-
tites réparations.

Ces différentes étapes sont souvent mises & profit pour faire une sensi-
bilisation au sujet des F.A. Mais cette démarche a le grand désavaﬁtage
de cofliter trés cher en encadrement, frais de fonctionnement de 1'équipe
et colit de matériaux. Les premiers F.A. étaient gratuits ou lourdement
subventionnés, les suivants sont encore souvent subventionnés & plus de

50 %, ce qui donne une fausse image de la demande réelle sur le marché.

En outre, le rythme de diffusion est‘ﬁent, tout au plus quelques dizai-
nes ou centaines de F.A. de ce type ont été construits par chaque pro-
Jet. Ces constructions touchent en premier lieu les gens plus aisés,
tels que les autorités administratives, politiques et religieuses des
centres urbains et des gros villages car, méme subventionnés, ces four-
neaux coﬁtent cher (cf. § 3.3.5.). Ils colitent surtout cher pour ce

qu'ils valent parce qu'ils n'économisent pas toujours du bois ...
i
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Comme évoqué plus haut, ces types de fourneaux sont mal adaptés a 1l'au-
to—construc;ion. Certains projets ont décidé de réglementer la construc-
tion : ils ont donné des certificats.professionnels aux magons qu'ils
ont formé et ils ont fait une publicité par la radio pour inciter les
familles & s'adresser uniquement & ceux-ci; ailleurs, on a prévenu la
population contre les "fausses équipes" qui construisaient, a titre
payant, des F.A. qui ne fonctionnaient pas. Cette sorte de contrefagon
prouve en méme temps qu'il y a une certaine demande pour ces fourneaux,
qui ne sont d'ailleurs pas dépourvus de prestige (certains sont décorés

ou recouverts de dalles) et qui ont failli lancer une nouvelle mode.

Mais ce sont des fourneaux faits par des hommes pour des hommes. Ce sont
en général les maris qui décident de 1'emplacement du F.A. dans la
concession, ce qui peut contribuer a le mettre & un endroit peu commode
pour la ménagére. En plus, le statut de foyer fixe construit dans les
mémes matériaux que la maison donne au chef de concession certaines
prérogatives a son égard. Ceci peut entraver 1'intérét de la ménagére ou

causer des querelles entre co-épouses.

C'est souvent aussi le chef de famille qui regoit les explications sur
le bon usage des nouveaux foyers et sur le mode d'entretien. Il répercu-
te alors le message & sa femme, qui le passe encore & la bonne si néces-

saire ...

Un important pourcentage des habitants des villes est locataire, cer-
tains se déplacent 5 & 6 fois par an ... Dans ce cas, les foyers fixes

ne conviennent pas, tous les projets le reconnaissent.

Les magons, professionnels du fourneau lourd, sont presque toujours a la
charge d'une structure (état ou projet) et ne sont pas préts a s'établir
comme indépendants. Ceux & qui nous avons posé la questién affirment que
la formule n'est pas applicable sans le support logistique et financier
d'un projet (cf. § 2.1.2.).

Actuellement, ce type de F.A. n'est presque plus promu par
les projets. Ceux qui n'osent pas prendre de mesure ferme

espérent que le résultat sera atteint en supprimant la
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subvention pour ces fourneaux. Trop peu de projets cependant
s'appliquent aux &tablissements publics (h8pitaux, casernes,
etc.) ou aux artisans (dolotidres P.ex.) qui seraient bien

servis avec des F.A. massifs pour la cuisson continue.

b. Les fourneaux lourds auto-construits

Alors que dans le cas précédant, le produit livré est un F.A., dans le
cas présent le produit livré est le transfert d'un savoir-faire. La
formation & 1'auto-construction est donc centrale, elle vise surtout le

milieu rural.

Pour augmenter les chances d'un travail bien fait, les projets proposent
surtout des modéles simples, sans toutefois exclure les F.A. avec
cheminée si la demande en est faite explicitement. Ainsi sont mis &
l'avant plan le Koumba Gueye au Sénégal, le trois-pierres amélioré (3
PA) au Burkina Faso et 1'Albarka au Niger. Les 3 PA ont été développées
récemment (1983) : c'est un muret en banco construit autour des 3

pierres traditionnelles.

Les premiéres réactions des ménagéres sur ces F.A. en banco de type
simple ont été assez positives. Certaines auraient dit : "ga, c'est un
foyer pour nous". Les projets essayent autant que possible de mettre des
femmes dans les équipes de formation, afin de stimuler le transfert de

connaissance entre femmes.

La méthode de vulgarisation est semblable & celle décrite dans le par. a,
mais la construction fait fonction de démonstration. Il faut compter
grosso modo un jour pour la sensibilisation dans un village et de 2 &4 5
Jjours pour la construction-formation, selon la difficulté des modéles et

le nombre de participants. Le suivi est traité dans le § 3.3.8.

Par session de formation, 10 a 30'villageois sont formés, mais de ce
nombre, il faut compter que tout au plus 4 3 8 personnes deviennent
effectivement capables de reﬁroduire les fourneaux. Les fourneaux con-
struits lors de 1la fbrmatlon sont gratuits, ceux construits aprés la

formation devraient 1'&tre également.
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L4 commence le probléme : si c'est la méme équipe restreinte qui con-
struit partout, elle se fait payer, et cela se comprend. Si d'autres
villageois demandent une formation pour ne rien faire de plus que con-
struire quelques F.A. dans leur propre concession, les villageois-forma-

teurs estiment qu'ils ont plus vite fait de les installef eux-mémes.

Sauf rémunération des constructeurs villageois, il est donc
plutdt rare que des constructions soient effectuées en de-
hors du groupe de personnes formées, leur famille et amis

proches.

Les sommes demandées par les villageois qui font la construction apreés
une séance de formation sont trés variables. Elles vont de la petite
contribution symbolique de 100 ou 200 FCFA par constructeur a 2.500 FCFA
pour les 3 PA, parfois plus pour le "Ban ak suuf", selon le degré de

participation du beneficiaire.

Si la femme ne doit rien payer pour son F.A., elle doit tout au moins
collecter l'argile et le sable et préparer le mélange. Si elle ou ses
enfants ne peuvent pas chercher ces matériaux (ce qui semble arriver
assez fréquemment), elle paiera pour quelques seaux. Si en outre elle se
voit dans l'obligation de donner un petit cadeau et de préparer a manger
a 1'équipe, ou si elle doit carrément payer le F.A., elle juge trés vite
que ce gadget, dont elle n'a pas encore vu les preuves, lui demande
beaucoup en temps, effort et argent. Si par la suite elle a des
incommodités & l'usage, et si aprés des -réparation pénibles, son

fourneau n'a plus aucune allure, comment peut-elle garder sa motiva-

tion 7

Un exemple pourtant assez positif est 1'introduction récente des 3 PA
dans la région de Kaya au Burkina Faso, ol une campagne de vulgarisation
a été suivie d'une auto-diffusion de l'ordre de 2 & 3 fois le nombre de
F.A. construits lors des sessions de démonstration. Cela représente un
ratio de 15 villages encadrés et de prés de 500 F.A. construits par
équipe durant une saison séche; il y a 7 équipes de (2) animateurs-con-
structeurs. Le succds de cette opération réside surtout, semble-t-il,

dans le fait que les 3 PA sont simples et rapides a faire, que
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l'encadrement est de bonne qualité et que les problémes de pénurie de
bois se font sentir dans 1la région (selon une enquéte, les femmes
passent environ un tiers de leur temps & chercher du bois). Mais person-
ne ne sait encore si 1l'auto-construction va reprendre spontanément aprés

1'hivernage. L'expérience d'autres projets nous permet d'en douter.

A l'issue d'une enquéte dans la ville de Ouaga qui a révélé le manque de
pouvoir d'achat dans 1la périphérie de 1la ville, le gouvernement du
Burkina Faso envisage de promouvoir la construction de 60.000 3 PA dans
la ville. Il n'est pas évident que le seul probléme de pouvoir d'achat

pourra contrebalancer le désavantage d'un foyer fixe en milieu urbain.

Néanmoins, ce systéme d'auto-construction présente des désavantages :

- il faut environ 100 équipes de 2 formateurs qui peuvent sensibiliser
et former + 20 villages par saison séche (1 semaine/village), durant
une période de 5 ans, si on veut couvrir un pays qui compte 10.000
villages;

- en plus de cela, il faut 50 équipes pour le suivi et le recyclage, qui
visiteront chaque village formé un an sur deux (5.000 villages/an) a
un rythme d'environ 100 villages par an par équipe;

- ceci représente 100 & 150 équipes au travail pendant 8 & 10 ans, ce
qui présume des fonds importants (i1 faut les former, équiper, suivre
et recycler) (cf. § 3.3.7);

- environ 10 F.A. sont construits lors d'une session de démonstration;
or, un village de 1.000 habitants et 100 unités de consommation a
besoin d'au moins 200 F.A.; l'auto-diffusion doit donc générer un
facteur 10 & 20, et non pas un facteur 2 & 3 ! Si on veut mobiliser la
population & continuer & construire les années suivantes, plusieurs
visites de soutien moral et de suivi seront nécessaires ...;

= un facteur de multiplication 10 ou 20 présume que les premiers villa-
geois formés en forment d'autres; or, ils ont appris a construire, non
pas & enseigner la construction; des exemples existent de trés

mauvaises constructions en deuxiéme génération.
I1 y a plus. La dissémination "par la voie hiérarchique" fait que la

construction commence dans les concessions des familles importantes, qui

regoivent gratuitement les F.A. de démonstration. Or, pour ces gens, des

- 104 -



F.A. en banco n'ont pas beaucoup d'attrait, ils peuvent se payer un beau
fourneau durable, facile & l'entretien. Et 1'idée du "do it yourself" ne

correspond pas trop avec leur rang social ...

L'approche du "do it yourself" ne plait d'ailleurs pas tellement aux
ménagdres en général. Elles sont trés occupées, les matériaux, y compris
1'eau, sont parfois difficiles & collecter, et il faut en permanence
entretenir et réparer les fourneaux. Si en plus elles doivent payer pour
ce F.A., l'auto-construction perd tout son avantage. La comparaison avec
un F.A. plus é&conomique, transportable et durable, qu'elle peut
s'acheter au marché sans devoir s'adresser a la présidente de 1'Asso-
ciation des femmes (qui organise les équipes d'auto-construction), tour-

ne aisément au profit de ce dernier.

Nous avons beaucoup discuté de ce sujet dans les villages et les villes
avec les femmes, leurs maris, les monitrices, les encadreurs de base et
les responsables administratifs.

Ce sont les services de l'administration qui poussent le concept de
1'auto-construction, parce que cela s'insére bien dans 1'effort national
de développement communautaire (qui est un objectif trés louable en
soi). Souvent, ils présentent plusieurs modéles de F.A. aux populations
(massifs et transportables), mais ils s'arrangent pour que le choix des
villageois soit le leur. Si aucun fourneau transportable ne se trouve
sur le marché et que l'équipe de formateurs se dérange pour venir au
village et ne sait rien faire d'autre que des foyers en banco, comment

les villageois peuvent-ils choisir ?

Par contre, du cdté des monitrices, encadreurs et surtout des femmes,
1'intérét pour des F.A. transportables est.réel. Nous y reviendrons dans

le paragraphe C.

Pour conclure, voici quelques remarques au sujet de la sensibilisation,

la formation et le suivi (remarques qui proviennent en partie de

1'auto-critique des projets) :

- la sensibilisation comporte beaucoup d'éléments "mythologiques" au
sujet des modéles de F.A. et de leurs rendements; on les retrouve chez

les ménagéres trop polies, qui vont jusqu'ad défendre leur F.A.
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abandonné;

- l'agent de vulgarisation pense gu'on attend de lui qu'il a "la" solu-
tion technique au probléme; il ne remet donc Pas en cause ce qu'il a
appris a la lumiédre des problémes concrets des femmes; il pense que
les problémes d'utilisation et d'entretien des F.A. vont se résoudre
si les femmes comprennent mieux les avantages du F.A.;

- les magons-formateurs qui forment les agents de vulgarisation identi-
fient fortement le message avec leur propre préférence pour tel F.A.
et telle méthode de construction; ils ont tendance & rétrécir le
message & la seule technique de construction, alors qu'il s'agit
d'introduire une nouvelle technologie dans un systéme social aussi
complexe que le village ou le quartier; ils s'attachent aux modéles de
fourneaux les plus massifs et prestigieux et ont en général trés peu
d'attention pour les desiderata des ménagéres (p.ex. emplacement du
F.A. lors de la démonstration);

- la formation des formateurs se fait lors de sessions nationales ou
régionales qui durent 8 & 15 Jours; il semble que la qualité de 1'in-
struction tant du point de vue technique que pédagogique, n'est pas
toujours en rapport avec le colit parfois élevé de la formation; en
outre, il n'y a pas ou trés peu de suivi de ces formateurs;

= une bonne part de l'effort de suivi doit se consacrer 3 l'instruction
des ménagéres 3 l'usage correct, le maintien et la réparation de leur

fourneau, ce qui n'est pas de nature 3 stimuler l'acceptation de cette
"technologie améliorée".

Nous concluons que la multiplication spontanée des foyers
auto-construits restera presque partout trop faible pour
envisager une diffusion massive de F.A. par cette approche.

c. Les fourneaux transportables

I1 s'agit de prototypes métalliques proposés dés 1979, mais seulement
repris trés récemment (1983) et diffusés & titre expérimental. Nous ne
traitons pas ici des fourneaux en poterie, qui n'ont regu qu'une

diffusion trés restreinte.
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Les premidres séries-test ont partout été produites sous le contrdle des
projets, soit par les artisans de la place, soit par un atelier du
projet. Des modéles métalliques ou des gabarits sont fournis a des
tdliers ou des forgerons disposant d'équipement plus ou moins sophisti-
qué, et les méthodes de production ainsi que les prix de revient sont
analysés (cf. § 3.3.5.). Dans 1l'ensemble, la production semble poser peu
de probl2mes, si ce n'est l'approvisionnement en t8le de bonne qualité.
Cependant, une approche professionnelle permettra d'apporter des

améliorations importantes.

Différents systémes de diffusion ont été testés

- le placement gratuit ou & crédit dans des familles désignées par un
chef de quartier ou la présidente de l'Association des femmes, dans le
but d'effectuer des tests de cuisine contrdlée; ces familles-test
collectent les demandes des voisines et passent la commande au projet
pour des F.A. qui seront alors payants;

- la vente par le biais des marchés de bois de projets forestiers, ou
par l'intermédiaire de commergants privés sur les marchés ou dans les
quartiers (vendeurs de bois ou de fourneaux traditionnels ...);

- la vente par des monitrices du projet qui font des démonstrations
culinaires dans les quartiers ou dans des villages (dans ce dernier

cas, le choix est laissé entre les F.A. en banco, en métal et en pote-

rie).

En Gambie, des fourneaux métalliques ont été placés a crédit dans des
familles de différentes couches sociales, sous condition qu'ils seraient
payés par la ménagére ou repris par le projet au bout de quelques
semaines d'essai. Toutes les ménagéres ont payé le nouveau foyer. Cer-
taines sont devenues revendeuses de F.A. et de briguettes de coques

d'arachide. Elles regoivent les foyers et les briquettes a4 crédit par le

projet.

Les moyens publicitaires sont :

- la causerie et la démonstration culinaire sur le foyer traditionnel et

différents types de F.A.;
- les flanellographes, pagnes, T-shirts, panneaux publicitaires, voiture

3 haut parleur, émissions radio, etc.
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Ces moyens ont d'ailleurs &té utilisés également pour la dissémination
des foyers lourds, avec la différence que les fourneaux transportables

peuvent €tre vendus sur le champ lors de la campagne publicitaire.

Les projets sont actuellement en cours d'évaluer ces expériences plutdt
récentes. Mais on peut d'ores et déja avancer les impressions suivan-
tes :

- a certains endroits, les ventes se sont trés bien faites et les deman-
des sont nombreuses;

- si les familles ont le choix entre des fourneaux lourds et transporta-
bles, ils préférent les transportables, aussi bien en milieu rural
qu'urbain (ceci est confirmé par plusieurs monitrices et encadreurs de
base);

- trouver la somme nécessaire pour un achat sans crédit (que les commer-
gants refusent d'accorder) peut &tre un facteur limitant, surtout pour
les familles rurales et urbaines pauvres;

- mais le nombre de familles aptes et prétes a payer pour un fourneau
transportable est bien plus important qu'on ne pense;

- si la marmite correspondante est placée dans le fourneau, on ne peut
pas l'utiliser de travers (cf. enquéte Gambie et Niger). Il n'y a pas
non plus de réparations a effectuer par la ménagére. Ceci allége
considérablement le travail de suivi par le projet;

- les foyers métalliques sont utilisés a plusieurs fins : cuisson des
repas, chauffage de l'eau, du thé et du fer & repasser, préparation de
plats pour la vente (beignets, galettes, .++), fumage du poisson, etc.
Nous avons visité un village ol plusieurs familles avaient emporté

leur fourneau dans les hameaux de cultures.

Le don de fourneaux & 1'occasion d'actions-tests est un mauvais systé-
me : il ne permet pas d'évaluer la demande solvable et il.séme la mésen-

tente entre les ménagéres "élues" et leurs voisines. La présidente de

1'Association des femmes qui a procédé au choix, & la demande du projet,

peut s'en trouver dans 1'embarras ...
Le systéme de prét d'un F.A. pendant quelques semaines est par contre

trés intéressant (exemple de la Gambie), parce qu'il permet justement de

tester 1'intérét réel de la ménagére au moment oli elle paie.
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Nous avons prété une grande attention au pouvoir d'achat pour les four-
neaux transportables. Dans les zones ol les femmes ont leur propre cul-
ture de rente, elles en tirent facilement 15 & 20.000 FCFA. Par
ailleurs, les ménagéres ont toujours des petites recettes de la
transformation alimentaire ou de 1'élevage domestique. Certaines femmes
qui n'ont pas beaucoup de revenus propres comptent demander 1l'argent a
leur mari. Presque toutes celles qui participent & une tontine estiment

que cet argent pourrait bien &tre utilisé a l'achat d'un fourneau.

Ecoutons cette femme au Niger qui nous montre le foyer "Mai Sauki'" que
sa voisine a regu d'un projet & titre expérimental : "Si je n'avais pas

peur, je le lui volerais !"

Avec cette ménagére, nous voulons conclure que les fourneaux
transportables réunissent un nombre suffisamment important
d'éléments susceptibles de générer une production et une
diffusion rapide et massive. Les techniciens sont 1la pour
parfaire et diversifier les modéles, les artisans sont 1a
pour les produire, les commercants sont 1la pour les vendre,
les ménagdres sont prétes a les acheter et les prix peuvent

8tre maintenus dans une fourchette raisonnable.

3.3.7. Le cofit social de la diffusion

Le § 3.3.5. a présenté les colits directs de la production d'un F.A.
matiéres premiéres et main d'oeuvre. Le colit total a la société est bien

plus grand. On peut le calculer de différentes fagons.

La premiére méthode est de diviser le colit total d'un projet par le
nombre de foyers construits & sa terminaison, ou peut-&tre deux ans plus
tard. Sur les projets actuels, qui sont tous des projets d'essai ou
pilotes, cette méthode, qui donne des colits gigantesques par foyer,
n'est d'aucune utilité. Méme-pour le projet prometteur proposé actuel-
lement au Niger, 20.000 fourneaux pour $ 520.000 fait plus de 11.000
FCFA pour un fourneau, qui colite sept fois moins en matériaux. La seule
justification pour de telles dépenses est qu'il n'existe aucun autre

moyen d'apprendre comment en disséminer de fagon moins chére.
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on fabriquait tout simplement les fourneaux transportables qu'il faut,
pour ensuite en faire don & chaque ménagére. On dépenserait probablement
moins de 500 FCFA par habitant (disons 2.500 FCFA par fourneau placé en
ménage, s'il faut 2 fourneaux par unité d'une dizaine de personnes).
Tout le monde aurait son F.A. Les artisans sauraient les faire. Mais
combien de ménagéres s'en serviraient ? Qui acheterait des nouveaux
fourneaux si les vieux sont usés ? Cette idée de faire don coiite
probablement le moins cher, mais ne garantit qu'un résultat incertain et

éphémére.

3.3.8. Suivi et feedback

Tout le monde parle du suivi : visiter les familles qui ont un F.A. pour
en observer l'utilisation et la performance, et au besoin donner des
conseils. En réalité, peu de projets le font correctement, par manque de
moyens et de conviction, car c'est un travail onéreux. Certains, en
fait, n'osent pas le faire, par peur des déceptions, ou s'arrangent pour

"modeler" la vérité.

On peut aussi s'atteler & un suivi régulier, tout en passant a4 coté de
la réalité. C'est 1a tout le probléme de la communication. Si l'on vient
comme vulgarisateur de F.A., il est de coutume qu'on vous réponde
poliment dans le sens de vos propres convictions. Nous pensons p.ex. aux
ménagéres qui, indépendemment de l'efficacité de leur fourneau, vous
disent invariablement qu'il économise 50 %. Ce n'est pas toujours simple
de connaitre le fond de la pensée des autres, surtout s'il y a en plus
les problémes de langue et de culture. Il reste heureusement l'observa-
tion directe, mais cela prend du temps, et il faut toujours étre
disponible aux heures du repas, alors qu'on a déja travaillé toute la
journée ...

Parfois, le suivi ne s'adresse qu'au chef de la concession, qui n'y con-
nait rien en cuisine, ou & la maitresse de maison qui n'a jamais posé
une seule question & sa bonne. Ainsi, l'on peut continuer a propager des
modéles sans se rendre compte des problémes qui se posent.

Il y a aussi des "suiveurs" qui organisent une sorte de service
aprés-vente permanent, susceptible de faire couler une solide entreprise

privée en un mois de temps. Ce sont ces vulgarisateurs déguisés en ramo-
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neurs de cheminée qui s'acharnent a prétendre ''que la femme sait le
faire mais ne le fait pas". Sans parler de la difficulté dans le cas
d'une diffusion massive (ramoner et réparer quelques centaines de chemi-~
nées ...), on peut se demander s'ils sont intéressés par les fourneaux,
par le contenu de la marmite, ou par les beaux yeux ou le "petit cadeau"”

de la ménagére ...

I1 y a un suivi "physique" qui regarde les fourneaux sous leur aspect
d'utilisation, confort, entretien, etc. Ce suivi est assez accessible 3
tout vulgarisateur pourvu d'une bonne fiche technique et de bon sens.
Mais il y a aussi le suivi "sociologique" qui regarde la place d'une
nouvelle technologie dans une société : l'attention qu'elle regoit, les
changements qu'elle entraine, éventuellement les conflits au sein d'une
famille ol plusieurs femmes se partagent ou se disputent foyer et
marmite. Ce suivi est beaucoup plus compliqué, et il n'a pratiquement

pas été fait jusqu'a présent.

Récolter les données ne suffit pas, il faut encore les incorporer dans
les décisions et la gestion du projet. La ol le "feedback" a été effec-
tif, le projet a progressé trés vite dans son approche et dans le déve-

loppement de modéles valables.

Tous les projets de F.A. affirment que cette fonction de "feedback'" est
importante, voire essentielle, mais trés peu suivent leur propres
préceptes. On commence bien par une attitude trés ouverte, on lance des
prototypes et l'on observe, mais le plus souvent, au bout d'un certain
temps, le modéle se fige, et l'on n'écoute plus le terrain. Nous en
avons mentionné des cas ci-dessus (§ 3.3.4.). Mais on a vu aussi qu'un
des membres d'une équipe de dissémination a di venir au laboratoire cen-
tral pour faire des mesures dont il avait besoin, et que dans un autre
projet, l'institut d'appui technique interdit aux équipes du terrain
d'apporter de leur propre chef des petites modifications aux modéles. Ce
serait une mesure tout & fait raisonnable si cet institut ne prenait pas
des mois pour approuver de telles améliorations ! )

Dans un autre institut, un agent de terrain qui y avait fait construire
un modéle qu'il e¢royait amélioré n'avait pas regu de réponse six mois

plus tard. Rieh d'étonnant que dans ces cas, les encadreurs et monitri-
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ces qui rencontrent des problémes sur le terrain ne prennent plus la
peine de trop insister ... peut-8tre donnant ainsi 1'impression qu'aucun

probléme grave ne subsiste.
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4. LE FUTUR

Le systéme complet requis pour 1l'introduction de F.A. dans le tissu
social ne sera pas simple : il suffit de regarder le tableau 3.1. pour

se souvenir des aspects importants, et cette liste n'est pas exhaustive,

Nous n'essayerons pas d'analyser toutes les possibilités de structurer
ce systéme. Dans ce qui suit, nous touchons seulement certains aspects
importants. Pour chaque aspect, nous avons essayé de proposer une
solution qui & premidre vue semble &tre effective et faisable. Mais pour
chaque aspect, il existe certainement d'autres options, que nous ne

décrivons pas, et qui peuvent &tre bien meilleures dans des circon-

stances concrétes,

Les suggestions de ce chapitre ne doivent pas &tre lues com-
me des recommandations fermes. Elles ont 1'intention de
signaler des points importants, de montrer au moins une
approche possible et d'inciter ceux qui sont responsables 3
discuter les différentes options et & trouver les meilleurs
choix pour leur situation particuliére.

4.1. PRIORITES D'ACTION

4.1.1. Foyers améliorés, oui ou non ?

Depuis cinq ans, on essaie d'introduire des F.A. & grand effort de pro-
jets. Mais presque nulle part on ne vdit des artisans qui vendent des
F.A. aux femmes, ou des femmes les faire elle-mémes. Pourtant le but est

précisément cela, de faire entrer les F.A. dans le tissu social.

Faut-il continuer 1l'effort pour les F.A. ounon ? Si on n'a pas de réel-
les chances de succeés, mieux vaut abandonner.
Notre réponse est qu'il ne faut pas abandonner les F.A., et ceci pour

f

plusieurs raisons :
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- L'intérét des ménagéres pour des foyers confortables et attractifs est
réel et il a été démontré & petite échelle que l'on peut faire

actuellement des F.A. qui auront de bonnes chances d'étre acceptés.

- Dans toute comparaison avec d'autres moyens d'alléger la pénurie du
bois et le travail des ménagéres, les F.A. prennent une place de

choix.
- Les autorités nationales et les bailleurs de fonds internationaux sont

convaincus de l'importance des F.A. dans la problématique du bois de

feu.

4.1.2. Quels foyers améliorés ?

Les intéréts écologiques & long terme peuvent s'accorder avec les pré-
occupations immédiates des ménagéres. Chercher ce point commun, c'est

trouver la clef d'une solution valable.

L'enjeu d'un programme de F.A., c'est de capter l'intérét et
la motivation des utilisatrices.

Les expériences acquises montrent que les F.A. construits dans les fa-
milles par des magons ne générent pas un effet de diffusion de quelque

envergure ni une économie réelle de bois.

Les résultats pour la plupart décevants de l'auto-construction - cause
de leur colit social élevé - et les désavantages de ces fourneaux & 1l'u-
sage et & l'entretien conduisent & les proposer seulement dans des cas
exceptionnels.
]

Les fourneaux transportables se sont montrés le mieux adaptés aux exi-
gences des femmes, et immédiatement trés rentables pour ceux qui aché-
tent leur bois. Ceci est confirmé par de nombreux projets, monitrices et

encadreurs qui sont proches de la population aussi bien en milieu rural

et pastoral qu'urbain.

- 115 -



La ligne prioritaire est celle des fourneaux transportables,
fabriqués par des artisans ou la petite industrie et vendus
par les circuits commerciaux.

4.1.3. Le r8le des projets

Les F.A. sont une innovation technique comme il en existe des milliers
d'autres. Des projets peuvent parfois en accélerer l'introduction, mais
aucune innovation n'a de sens si elle a besoin d'un soutien permanent

sous forme d'un projet.

Les projets de F.A. ont comme but principal de créer les
conditions pour que les F.A. trouvent une large diffusion et
deviennent partie du tissu social. Tous les é&léments -
fabrication, vente, entretien, réparation, et instruction
des utilisatrices, doivent alors se faire de fagon sponta-

née.

Les interventions cadrent dans une approche de "recherche - action par-
ticipative" et se situent en amon et en aval de la diffusion : collecte
des données de base (contraintes socio-économiques, etc.), appui a la
production, élaboration de méthodes d'information, de publicité et de

distribution, suivi auprés des utilisatrices,

Dans toutes ces étapes, les projets veilleront A inclure les
ménagéres, les fabricants et les agents de distribution dans
la conception, 1'exécution et 1'évaluation ("feedback").
Ceci suppose une communication réciproque permanente et
effective entre les acteurs A tous les niveaux.

4.1.4. O commencer ?

Commencer partout & la fois est ni possible ni souhaitable.

D'abord les villes, ol le beis (ou le charbon de bois) s'achéte et un
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F.A. est remboursé en moins de deux mois par les économies. En plus, les
villes sont en expansion rapide et augmentent ainsi leur ponction
désastreuse sur les ressources forestiéres environnantes, créant des
déserts locaux. Finalement, c'est de la ville que vient la nouveauté, la

mode, la modernité qui peut soulager la vie contraignante & la campagne.

Ensuite les zones rurales, ol un bon pouvoir d'achat existe gréce & une
forte activité é&conomique (arachide, coton, niébé, riz, maraichage,
etc.). La également, le bois s'achéte souvent (temps de remboursement

bref).

Ensuite ou en méme temps, on peut essayer de s'attaquer aux zones rura-

les arides, car c'est 13 que la pénurie de bois est la plus grave.

Finalement, dans les zones ol la disette extréme oblige & des actions de

secours, on pourrait faire don de F.A. avec la marmite associée.

Chaque action doit tenir compte de la situation locale. Aucune action

uniforme & 1'échelle nationale ne peut &tre efficace.

4.1.5. Durée et impact

Il ne faut pas, pourtant, s'attendre a4 des résultats rapides. Nous pré-
voyons que, méme avec un programme efficace, il faudra une période d'au
moins 10 ans avant que l'on puisse envisager de supprimer tout soutien

aux F.A., méme si chaque action individuelle doit gtre limitée dans le

temps.

Une conclusion s'impose tout de suite. Si, en 10 ans, des F.A. qui éco-
nomisent disons 40 % du bois de feu (c'est un chiffre optimiste, mais
non irréaliste) sont introduits & grande échelle, et 75 % de la cuisson
des repas est effectué sur ces F.A. et si la population augmente en méme
temps de 2,5 % par an, on peut estimer que la consommation du bois de
feu au bout des 10 années sera 90 % de celle du début, au lieu de 128 %

sans F.A.
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Méme un programme F.A. trés efficace n'arrivera a peine qu'a
réduire la consommation de combustible ligneux, mais pour-

rait en faire éviter un accroissement considérable.

4.1.6. Les F.A. dans une gamme cohérente d'actions

Les F.A. ne forment qu'un élément d'action dans le domaine du bois de
feu : il faut agir aussi au niveau de la récupération du bois et des
déchets agricoles (§ 1.6.), 1la gestion des for&ts et la vérité des prix
du bois (§ 1.8.), le charbon de bois (§ 1.9.), la démographie (§ 1.10)
et les habitudes culinaires (§ 1.11.). Nous faisons référence a ce qui a
été dit dans le premier chapitre au sujet de tous ces domaines d'action.

Seul le sujet des habitudes culinaires sera repris ici.

La ol la population est accablée par les difficultés et sent son avenir
menacé, elle ne fera confiance 3 un projet de F.A. que si l'ensemble des
actions envisagées donne un véritable espoir d'un avenir moins pénible,
C'est alors, comme disait l'un de nos interlocuteurs, que le "déclic"
peut se produire, et que la population du village ou de la région
s'engage réellement dans de nouvelles voies. Pour cela, il faut que les
actions aient une qualité et une envergure suffisantes. C'est méme une
qQuestion d'éthique, car on ne doit demander 2a personne de s'engager dans
une action comme les F.A., s'il n'a pas l'espoir de pouvoir aboutir i un
résultat utile et durable.

Dans les zones moins menacées, cette intégration des F.A. dans un effort
de développement global est moins essentiel. On peut espérer une
diffusion effective 3 partir d'arguments comme le confort et la rapidité

d& la cuisson, les économies d'argent et le prestige social.
4

4.1.7. Les techniques culinaires

Nous savons que la quantité de bois utilisée pour la cuisson des repas
dépend de

(]
- la nature des aliments cuits
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- la quantité préparée

- le mode de cuisson

- la marmite et le fourneau utilisés.

Dés lors, on se rend compte qu'une approche globale de la filiére
cuisson s'impose. Les conditions de stockage et de conservation des
aliments et du bois, le trempage préalable d'aliments secs, le rapport
liquide-sec dans la marmite, l'adjonction d'alcalins ou de gélifiants,
la surveillance et le réglage du feu ... voila tant d'éléments qui ont
une influence certaine et qui ne sont pas pris en considération dans une

discussion sur les seuls F.A.

La mission en a discuté un peu partout, et il y a un intérét certain
pour une recherche appliquée sur les technologies alimentaires (domesti-
ques) en relation avec la valeur nutritive, biochimique et dégustative
des aliments d'une part, et 1l'économie de combustible d'autre part.
Ainsi p.ex., le Service Santé de la famille et Nutrition du Burkina Faso
et 1'Institut de Technologie Alimentaire & Dakar envisagent des études
dans ce sens, pour lesquelles ils sollicitent la collaboration d'un
projet F.A. Mais les fonds leur manquent pour faire ces études. Ils
pourraient travailler en collaboration étroite avec 1'ALTERSIAL a Paris

(ef. § 1.11.) et les universités d'Ibadan et du Cameroun.

"I1l est difficile mais possible de changer les habitudes culinaires,”

nous ont dit plusieurs Sahéliennes. Les institutions aptes a promoﬁvoir

de nouvelles technologies (p.ex. la boite isothermique) ou des méthodes

améliorées de cuisson sont nombreuses :

- les centres de promotion sociale ou féminine;

- les centres de protection maternelle et infantile;

- les maternités (ol l'accouchée est généralement accompagnée de deux
femmes, qui lui préparent & manger et chauffent de l'eau);

- les centres d'éducation familiale et nutritionnelle;

- les ONG ou les services qui appuyent des initiatives locales de grou-
pements de femmes;

- etc.

I1 est toutefois important qu'avant de proposer des techniques alimen-

taires "économiques" aux ménagéres, les résultats des études soient
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disponibles. Jamais il ne faut changer des habitudes qui ont fait leur
preuve pendant des générations et qui ont toujours leur raison d'étre,
sans avoir la certitude que l'on n'introduit pas de nouveaux dangers

(toxines, pathogénes) ou désavantages sérieux.

4.1.8. Les fourneaux professionnels

Dans tous les pays du Sahel, certains artisans consomment des quantités
non négligeables de bois. Par exemple, au Burkina Faso, un rapport FAO
indique que ce pourcentage est de 27 % pour Ouagadougou (35 % pour les
quartiers non lotis de Ouagadougou, ol il y a beaucoup d'artisans !) et

11 & 17 % pour quatre autres villes (De Backer, 1982).

A cdté des artisans, il y a également les établissements publics et
certains professionnels, qui font une cuisine prolongée si pas continue

et consomment ainsi des quantités considérables de bois.

a. La cuisine collective ou professionnelle comprend p.ex.
- les casernes

- les hdpitaux

- les restaurants et les hétels

- les écoles.

- b. Les artisans sont p.ex.

- les dolotiéres (brasseries de biére de sorgho)

les boulangers - pAtissiers

les fabricantes de savon, de potasse, etc.

les femmes qui font la transformation alimentaire

les potiers (qui utilisent surtout les déchets végétaux et la bouse de

vache).

Ils pourraient utilement se servir de fourneaux ou de fours améliorés.

La situation de ces consommateurs de combustibles différe beaucoup de

celle des ménagéres :
- feux a usage spécial, ou de longue durée

- canaris ou marmites de trés grande taille
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- gestion plus "professionnelle"
- combustible acheté, produit souvent vendu

- certaines possibilités d'obtenir des crédits d'investissement.

Pour chacun de ces usages, le fourneau doit satisfaire & des conditions
techniques et des circonstances d'utilisation spécifiques. On ne peut

pas les traiter ensemble.

Pour chaque usage, il faudra développer des modéles spéciaux

de fourneau. Ces fourneaux auront trés peu en commun avec

les F.A. destinés & 1'usage familial.

Nous pouvons donc proposer les éléments de stratégie suivants

- Pour chaque type d'utilisation, prévoir une action a part. Ne pas

essayer de les combiner entre elles ou avec les projets de F.A. fami-

liaux.

- Prendre contact avec ces usagers pour connaltre leurs techniques
actuelles et leur consommation de bois, pour estimer les possibilités

d'économiser et sonder leur intérét pour des fourneaux améliorés.
- Faire un ou deux projets dans les secteurs les plus prometteurs.

- Dans ce travail, prendre en considération des améliorations possibles
de la technologie, comme p. ex. de bons fours de cuisson pour les

potiers ou des changements de la préparation du dolo.

- Le cas échéant, prévoir une substitution de combustible (gasoil pour

le boulanger, séchage solaire, etc.).

- Quand de bons fourneaux sont devenus disponibles pour la cuisine col-
lective, et qu'ils sont & la fois économes en bois et rentables, on
peut prévoir l'obligation de les installer. Cette mesure est d'autant

plus facile, que la plupart de ces cuisines collectives relévent d'é-

tablissements d'état.
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- Pour les fourneaux d'artisans, il est peu souhaitable de prévoir une

telle obligation, mais un bon fourneau doit s'imposer lui-m&me par son

économie de bois.

Il est probable que certains de ces fourneaux de cuisine collective
seront construits en brique. On pourrait peut-&tre utiliser pour leur
construction les magons qui sont actuellement liés aux projets de F.A.

familiaux, oli leur avenir est trés précaire.

I1 faudra installer un systdme de contrdle de qualité. Tant que 1la
construction des fourneaux reste en main d'un projet, aucun probléme
ne devrait se poser. Si on passe A une construction par des magons
indépendants ou des artisans, il faudra peut-&tre instaurer une sorte
de certificat de constructeur agrée, ou bien les clients-profession-
nels exerceront eux-mémes le contrdle de qualité., Il parait souhaita-

ble de les informer sur le comment et le pourquoi de leurs fourneaux.

4.2. MOYENS D'ACTION

4.2.1. L'appui technigue

Dans chaque pays, on aura besoin d'un Centre d'Appui Technique (CAT) qui

devrait :

s'acquérir ou renforcer les connaissances de base scientifique et
technique disponibles, sur les processus de cuisson, la combustion,
la mécanique des fluides, les transferts de chaleur, les matériaux et
les modes de construction;

mener une action appliquée et orientée pour développer de meilleurs
prototypes F.A. et de meilleurs procédés, confronter les résultats et
réactions obtenus sur le terrain, et améliorer les prototypes en
conséquence;

préciser les essais de cuisson selon la norme internationale
provisoire, et définir les normes de qualité des différents types de
F.A.;

considérer plusieurs types de F.A. et ainsi offrir un choix véritable,
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notamment :
. des F.A. s'associant & des marmites existantes, et de nouveaux

ensembles "fourneau + marmite";
. avec et sans cheminée;
le foyer léger étant prioritaire pour la cuisine ménagére intermit-
tente; .
. des solutions spécifiques étant recherchées pour le secteur
professionnel (hdpitaux, casernes, ...) et artisanal (boulangerie,
brasseries, petites agro-industries);
des initiatives privées étant évaluées honnétement, et appuyées le
cas échéant;
- mettre & disposition et tenir & jour les bases de formation technique

pour les artisans, commergants, animatrices et autres concernés.

4,2.2. La production et la distribution

Pour lancer efficacement une action F.A., il faut utiliser au possible

l'artisanat, la petite industrie et le commerce local, les informer,

activer et soutenir. Ainsi on peut p.ex.

- assurer l'approvisionnement en matiéres premiéres, au besoin subven-
tionnées;

- améliorer la qualité de la production (formation, outillage, ...) et
établir un systéme de contrfle de qualité incitatif (non répressif);

- faciliter l'obtention de crédit (établir des dossiers de financement)
ou, au besoin, mettre en place des systémes appropriés de crédit et
des stocks de départ pour les commercants (fonds de roulement);

- fournir, au bescin, un appui comptable.

I1 faut insister sur le fait que ces appuis ne peuvent &tre effectifs
que s'ils s'opérent dans un environnement légal et institutionnel adé-
quat, apte & promouvoir plutdt qu'a contrecarrer le secteur non-structu-
ré et l'entreprise privée. Dans cet "environnement'" sont compris p.ex.
les taxes, les brevets, les droits d'importation, les permis, l'accés au

crédit, etc.
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4.2.3. L'information et la publicité

Il y a de fortes chances qu'une publicité bien menée qui fait des F.A.
un objet désirable que chaque ménagére "doit avoir" si elle veut se
faire respecter, a de meilleures chances d'aboutir qu'une information
sur la dégradation désastreuse de 1l'environnement. L'argument d'appré-
ciation sociale frappe certainement plus que celui d'un avenir sombre.

Aprés tout, c'est quand, demain ?

Les deux arguments ont pourtant leur place et peuvent &tre utilisés

simultanément. Avant de formuler le message, il faut se demander

- comment circule 1l'information : qui est porteur de nouvelles, qui est
écouté, sous quelle forme le message est-il présenté traditionnelle-
ment, etc.;

- ce que l'on veut dire, dans quel but (impact attendu);

- & qui on adresse le message.

I1 est important de toucher aussi bien les hommes que les femmes - les
uns peuvent décider, les autres payer (cf. § 2.4.). La qualité et la
fiabilité du message sont une garantie pour l'avenir : si le public se
sent trompé par de fausses informations, il ne marchera pas une deuxiéme

fois.

Plusieurs moyens sont disponibles pour toucher les familles rurales et

urbaines

- Les moyens de publicité et d'information diffuse par excellence sont
la radio et la TV. Au Niger p.ex., il y a prés de 1.200 postes
officiels de TV installés dans le pays et il y aurait en moyenne 2
postes-radio par famille (enquéte récente). Presque tous les pays ont
un programme "Magazine de la femme" (TV et/ou radio), ol l'on peut
insérer des émissions sur les F.A. a titre gratuit. Les spots publici-
taires comptabilisés & un organisme privé (p.ex. projet) colitent trés
cher. Tout le monde est d'accord pour affirmer 1l'efficacité de ces
moyens de communication "pour que le public parle des F.A.", mais cela

ne suffit pas pour les faire acheter.
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- Des lieux pour une bonne information générale au niveau local sont les

programmes scolaires, de santé-nutrition, d!alphabétisation, etc.

- Il faut aussi toucher directement les ménagéres, dans leur quartier ou

sur les marchés, par des démonstrations-ventes, des discussions de

groupe, des concours de cuisine, ...;

- Les artisans et les commercants sont souvent d'excellents agents de
publicité. Ils ont le grand avantage de connaftre le langage qui plait
au public dont ils sont issus. Les forgerons ont en outre souvent un

réle traditionnel de transmission d'information.

4.2.4. La coordination

Au niveau national, il faut une instance centrale qui

- active les trois secteurs précédents;

- assure le contact et la coordination entre les différentes institu-
tions participantes;

- surveille que les actions locales s'insérent dans le jeu des priorités

nationales;
- recherche des solutions aux probl2mes qui apparaissent;

évite les conflits entre les différents acteurs, en sachant que chacun

d'eux ne forme qu'un maillon de la chalne;

tienne des contacts avec des institutions etrangéres soutenant l'ef-

fort en F.A.

4.2.5. Le financement

Les actions F.A. auront besoin d'appuis externes : il faut diffuser des
centaines de milliers de F.A. par an.

Les financements de projets F.A. vont sans doute se charger surtout du
soutien au C.A.T., & l'accompagnement socio-économique, et aux actions
d'information et de suivi. Voild notamment des actions nécessaires qui
ne peuvent &tre financées par les structures artisanales et commerciales

existantes, et qui ne peuvent &tre autosuffisantes.
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De plus, les circuits de fabrication et de commercialisation auront
besoin d'un appui de démarrage qui prendra plusieurs formes. Cet
appui cependant devra se réduire 3 zéro avant la fin du projet F.A. Ces
circuits doivent démontrer leur autosuffisance, ils doivent générer du

profit aux acteurs impliqués.

4.3. ASPECTS OPERATIONNELS

4.3.1. Les centres d'Appui Technigue et le concept des F.A.

a. Les C.A.T. peuvent déja agir de fagon pragmatique, et dans 1'immédiat
faire un inventaire des données dont on dispose. Pour les différents
prototypes considérés jusqu'a présent, on note les performances
enregistrées, les colts (prix), la durée de vie, les réactions du
public (acceptation ou refus), le pourquoi de ces réactions, les
contrefagons éventuelles, les qualités et performances obtenues sur

le terrain.

Bref : on essaie d'aligner et de comprendre les qualités et les
défauts des différents modéles. Pour arriver au bout d'une telle
évaluation, le C.A.T. devra consulter les utilisatrices, des artisans
fabricants de fourneaux, de l'expertise professionnelle en matiére de
conception de fourneaux, le tout bien siir en coopération avec le

projet F.A. coordinateur.

Ensuite il faut faire des choix, sélectionner les approches et
prototypes prometteurs, écarter les faux pas. C'est parfois pénible,

mais il faut y passer.

Dés lors, on pourra préciser la démarche a4 suivre dans le futur

immédiat, en dialogue avec les autres maillons de la chaine.
b. Il est certain que les prototypes retenus He seront pas le dernier

mot. Il faudra continuer. Pour réussir dans cette voie, il faut

vérifier si on dispose de compétences suffisantes pour relever le
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défi, et si nécessaire se renforcer. Il est important de sélectionner
les meilleurs candidats pour se perfectionner par des stages de

formation, et de recyclage.

Toujours est-il que la compétence disponible ou acquise doit se

mettre au service de l'entreprise F.A., et ceci de plusieurs fagons:

I1 faudra la traduire en termes assimilables pour 1l'incorporer dans
1'instruction d'autres acteurs, maillons dans la chalne, porteurs eux
d'une autre compétence spécifique, que ce soit les artisans, les
commergants, etc.

11 faut rester & 1'écoute pour capter les 'petits" problémes du
terrain, et y répondre activement, et sans délai.

I1 faut appliquer la compétence technique dans une recherche
d'amélioration des technologies de cuisine, armé de bon sens et
d'imagination, ouvert aux critiques pratiques des autres acteurs et
en sachant que toute bonne solution est un compromis parmi d'autres
qui peuvent se défendre.

La compétence sur le plan technique n'implique pas le pouvoir de
décision ultime, qui lui, reste aux mains des ménagéres. Les C.A.T.
devront donc s'organiser pour activer le dialogue avec le terrain,
sans cependant l'envahir et supprimer les autres acteurs, systémes
d'animation et de promotion etc., qui eux devraient maintenir leur
identité pour participer activement au dialogue.

Le C.A.T. parait 1l'endroit indiqué pour loger un centre de
documentation en matiére de F.A., ouvert a tous les intéressés. C'est
12 que les acteurs sur le terrain, étant de passage, peuvent
s'informer de facon générale, sans devoir formuler des questions

qu'ils auraient de la peine & inventer. Un centre de documentation

dynamique constitue un support précieux au dialogue.
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4.3.2. La production des F.A.

4.3.2.1. Les fourneaux lourds, fixes

Ces derniéres années, pas mal de projets F.A. ont eu l'expérience de la
construction sur place, par des magons, de fourneaux lourds. Les
problémes spécifiques sont connus. Il est difficile de réaliser les
tolérances requises, et encore plus difficile de les contrdler. Ces
fourneaux cofitent cher. Nous n'y insistons pas ici.

L'auto-construction semble pouvoir réduire les cofits, puisqu'il ne faut
pas payer le magon. Bien slir, il y a 1'encadrement du projet, qui est
comme une subvention en nature, d'un cofit social é&levé. Du reste, on
peut s'imaginer un service gratuit entre villageois. Est-ce que cela va

fonctionner et durer ?

Pour s'en convaincre, il suffit de faire quelques calculs avec les

villageois :

- combien de concessions y a-t-il, combien de foyers (feux) par conces-
sion, et combien de marmites par ménagére ?
Supposons qu'il y ait 100 concessions avec une moyenne de 3 foyers par
concession et 2 marmites par ménagére;

- il faut donc construire 600 fourneaux, par exemple du type '"trois
pierres amélioré";

- si on désire faire une action concentrée sur 3 mois, on peut travail-
ler avec 3 équipes de 2 villageois a plein temps, chaque équipe fai-

sant 3 fourneaux par jour, 5 & 6 jours par semaine.

Au village de choisir maintenant.:

- on forme 6 villageois qui feront tout le travail, ou 12 ou 18 qui
feront une partie du travail. Ceci a f'avantage que, en construisant
beaucoup de fourneaux, on apprend & le faire convenablement, si du
moins le premier apprentissage était bon;

- ces constructeurs, vont-ils se faire payer pour ce travail ? Peut-on
les mobiliser pendant 3 mois de la saison séche sans les payer ? Si on
les paie, qui payera : les femmes qui bénéficient du fourneau, toutes
les fbmmFs, un groupement, ... ? Tandis que les Jjeunes construisent

les F.A., les femmes peuvent-elles faire un jardin pour rémunérer ce
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travail, ou vendre du bois ?

- combien va-t-on payer les villageois qui construisent ? Si c'est 250

FCFA par constructeur, la ménagére dépensera 500 F pour un fourneau

(1.000 F pcur les deux), en plus du travail de collecte et de

préparation du banco. Or, un F.A. en poterie colite & peine plus cher,

et un F.A. en métal coiite le double, mais il dure plus longtemps et il

n'y a aucun travail d'apport de matiére premiére ni d'entretien;

donc, on diminue le prix ? Mais alors les futurs constructeurs ne sont

plus d'accord. Ils pensent que s'ils vont travailler en ville pendant

ce temps, ils peuvent gagner plus;

- on peut aussi former tout le village : ce systéme garantit la
gratuité, puisque chacun construit pour soi. Mais le temps qu'on passe
a4 former les autres, on a plus vite fait de construire soi-méme, et si
la formation en deuxidme et troisiéme génération se fait mal, on

risque d'avoir des F.A. de trés mauvaise qualité. Savoir former

quelqu'un est autre chose que savoir construire.

I1 est évident qu'on ne peut pas mettre en route tout un systéme de
formation & 1'autoconstruction pour satisfaire la demande de 50 % de la
population de 3 villages par ici et 5 villages par la. A un certain
moment, la demande spontanée (non suggérée !) au niveau d'une certaine

zone doit 8tre suffisamment importante pour justifier une action dans ce

sens.

Et méme 13 encore, on peut se demander si une forte subvention de F.A.
transportables n'est pas préférable, ou s'il ne vaut pas mieux attendre
un peu ("on ne peut pas pourvoir tout le monde en méme temps") ... Car
les fourneaux fixes présentent, en tant que systéme de diffusion, tres
peu de garanties de succés.

Cette vision des choses est différente de celle de certains projets F.A.
qui s'obstinent & privilégier les fourneaux massifs d'autoeconstruction
lors des sessions de sensibilisation dans les villages, mais il nous

semble qu'elle soit plus réaliste. Encore une fois, des choix

s'imposent.
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4.3.2.2. Les four_gaux légers, transportables

——— ———— —

Dans une phase de démarrage, les projets doivent identifier avec goin
les tdliers, forgerons ou potiers les plus aptes a faire un travail
correct. Ce faisant, une liste des besoins des entreprises artisanales

de différentes tailles et capacités de production peut &tre dressée.

Dans la phase de production massive, priorité doit étre ac-
cordée aux artisans qui fabriquent déja A 1'heure actuelle
des fourneaux locaux, afin de les convaincre & remplacer

leurs produits par des F.A. Ils sont motivés 3 les fabriquer,

ils ont un certain savoir faire et déja un marché établi.

Ci-aprés, nous allons considérer séparément les options métal, terre
cuite, ou mixte.

Les fourneaux métalliques

a. Le fabricant

On peut envisager deux filidres de fabrication : 1'artisanat ou la peti-
te industrie, Jusqu'a présent, tous les projets de F.A. légers ont

choisi 1'artisanat. Nous ne voyons aucune raison de modifier ce choix,
car

= on trouve des artisans dans toutes les villes;

- ils fabriquent déja & l'heure actuelle les fourneaux locaux;

- lewrs prix sont modiques, et leur capacité de production est bonne;
- ils apprennent trés rapidement & faire de bons fourneaux améliorés;

- la production est moins vulnérable & des défaillances de producteurs
si ceux-ci sont nombreux.

La petite industrie permet un contr8le de qualité plus facile, mais ceci
ne compense peut-&tre pas les dangers d'inefficacité en cas de mauvaise

gestion ou d'abus Provenanz d'une position monopoliste s'il n'y a pas de
concurrence dans ce secteur.

f
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Les artisans indépendants, seuls ou associés en petites en-
treprises, présentent certains avantages et suffisamment de
garanties pour é&tablir un réseau siir et flexible de fa-
brication de F.A. métalliques.

Nous avons déja calculé plus haut (§ 1.7.) que le nombre de F.A. a fa-
briquer dans un pays de 6 millions d'habitants pourrait, en situation
stable, se situer autour de 600.000 par an. Au pro rata de 20 foyers par
jour par atelier artisanal, et 200 jours effectifs par an, cette

production occuperait (& temps partiel) quelque 150 artisans.

Une production journaliére de 20 foyers par atelier n'est pas un plein
emploi : il représente peut-8tre 10 & 20 homme-heures de travail, selon
les techniques utilisées. Mais peu d'artisans font actuellement une
telle production quotidienne d'un m@me produit. Un tel atelier de F.A.
se trouverait donc déja un peu sur le chemin de devenir une petite
industrie. Si cette conversion ne se fait pas, la production sera plus
faible, et le nombre d'artisans plus grand. Cela ne facilitera pas le

suivi de ces artisans et le contrdle de qualité.

b. Formation

L'expérience a montré que les artisans apprennent trés vite a faire de
bons fourneaux, mais il faut tout d'abord qu'ils comprennent pourquoi le

changement ("know why").

La formation des artisans consistera 3 leur donner des no-
tions simples au sujet des normes de qualité (dimensions et
matériaux), des méthodes de travail nouvelles et des essais
de cuisson pour la démonstration. Dans la phase de dé-
marrage, des gabarits et des t8les prédécoupées leur serai-

ent fournis.

L'essentiel, c'est qu'ils puissent distinguer 1l'important de l'accessoi-
re, p. ex. que le diamétre du corps du fourneau n'est pas imposé comme

tel, mais qu'il se déduit du diamétre de la marmite.

- 131 -



c. Matiére premiére

Une production de 600.000 foyers par an (voir § 1.7.) demanderait envi-
ron 2.000 tonnes de t8le Par an, si un foyer pése 3 a 4 kg. On peut

choisir entre 1a tdle neuve importée et la t&le de récupération,

La tdle de récupération (1.000 FCFA/m2 & Niamey, 7,6 D = 900 FCFA a
Banjul) est nettement moins chére que la tdle neuve (env. 2,500 FCFA/m2
pour 1 mm d'épaisseur), mais aussi de qualité aléatoire : elle provient
de vieux flits de toute origine, de voitures, de frigos et de machines 3

laver, etc. L’approvisionnement est assez bien assuré dans Jles capi-

récupération. Donec, si on veut utiliser cette tdle,
= On aura des sérieuses difficultés d'approvisionnement;
= on fera concurrence grave aux autres utilisations de cette tdle, et

= On ne pourra pas garantir la durée de vie.

Si on utilise la tdle neuve :

- on a un approvisionnement sir;

= on connait la qualité, et on peut estimer la durée de vie;

- sauf subvention, le fourneau est pPlus cher, mais ce cofit n'est pas

trés élevé comparé i tous les autres frais de projet;

L'aspect es%hétique des fourneaux est important pour leur acceptation.
La t8le rouillée est & éviter .., On pourrait plutsdt considérer la t&le
galvanisée, (plus jolie et de plus longue durée de vie)
l'aluminium, qui peut &étre récupéré par les fonderies de marmites quand
les foyers sont usés. L'un comme l'autre imposeront quelques adaptations
simples aux modéles des fourneaux.

Soulignons qQue les Sahéliens Spontanément payent la tdle galvanisée
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importée pour en faire des toitures et méme des portes.

d. Contrdle de qualité

I1 est impératif d'instaurer un contr8le de qualité. Si la tdle est
neuve, la qualité des matériaux est connue. Deux moyens existent pour
assurer que les fourneaux soient conformes en dimensions au modéle. On
peut fournir a l'artisan de la tdle prédécoupée, lui laissant 1'assem-
blage par rivetage, pliage, méme soudure. On peut aussi lui fournir la
t8le en feuilles, et des gabarits pour qu'il puisse faire la découpe

lui-méme. Dans les deux cas, il ne peut faire que des erreurs d'as-

semblage.

I1 n'y a aucun avantage pour l'artisan de dévier du modéle pour faire
des mauvais fourneaux. S'il fait des erreurs, ce sera par inconscience
ou par manque de compétence. Le contrdle de qualité doit donc prendre le
caractdre d'un suivi et d'un appui plutdt que d'un contrdle répressif.
Il peut &tre difficile pour un contr8leur de juger correctement par une

acceptation ou un refus. Peut-8tre faut-il considérer une approche

nuancée : ce sera le refus ou une, deux ou "trois étoiles", ce qui

indiquerait la qualité acceptable, bonne ou supérieure.

Dans une période initiale, le contrdle de qualité devra se faire sur
chaque fourneau individuellement. Ensuite, on pourrait passer a un con-
trdle par échantillonnage. Une bonne méthode est de marquer chaque four-
neau approuvé par une étampe indélébile et distinctive, cette étampe
sera en méme temps une marque de qualité pour 1'acheteur final, le pro-
cégeant contre d'éventuels modéles défaillants. Il est facile de combi-
ner cette étampe de qualité avec 1'attribution d'une subvention. D'au-
tres méthodes d'attestation de qualité (certificat de constructeur at-
titré, autocollants, etc.) sont aussi possibles, mais ils se prétent

beaucoup plus facilement & des abus.
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€. Subvention

Les foyers métalliques, avec leur prix de 1.000 & 2.500 FCFA selon la
taille et le modéle, seront toujours plus chers que les fourneaux locaux
("cercle" ou "malgache", etc.). Il est probable qu'il sera avantageux de
donner au moins une subvention initiale, Jusqu'a ce que les F.A. ayent
regu une acceptation générale. On peut alors discuter dans quelle mesure
il faudrait maintenir ou non cette subvention.

Une subvention peut s'attribuer & plusieurs niveaux

- & l'acheteur

= au revendeur

- a l'artisan pour le produit fini

- & l'artisan pour la matiére premiére.

Le probléme central est de faire un systéme simple, facilement appliqué

et contrélé, qui évite les possibilités d'abus.

En théorie, il est préférable de donner la subvention aussi loin en aval
du circuit commercial que possible, car on laisse ainsi tout ce qui est
eén amont sous le régime économique non perturbé du marché. Plus la
subvention s'attribue en amont (plus prés de la matidre premiére), plus
on risque que les produits subventionnés soient détournés vers des
usages non prévus. (A vrai dire, ces détournements répondent mieux aux

priorités percues par les concernés ...)

La subvention & 1'acheteur Ou au revendeur paralt alors en théorie la
meilleure, mais pratiquement, elle est infaisable. Cela exige que chaque
acheteur ou revendeur vienne présenter chaque fourneau a un service de
contréle et subvention. On court le danger de détournement de fonds (qui
Saura combien de fourneaux ont &té présentés ?)... Et que faut-il faire
si quelqu'un présente un fourneau de conception erronnée ou de mauvaise

construction ? Il faut refuser, ce qui peut &tre difficile.

Subventionner 1'artisan est le plus simple. Il présente ses fourneaux
pour contrdle de qualité, et la subvention est donnée, et en méme temps
une machine (pourvue d'un compteur) applique 1'étampe de qualité. Les

abus (p.ex. faire tourner la machine & vide) sont faciles a contrdler et !
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il est trés improbable que l'on 'puisse faire autre chose avec un

foqrneau subventionné que de le vendre comme fourneau.

Subventionner la tdle donne moins de sécurité; on risque le détournement
vers d'autres usages. Toutefois, on peut subventionner si on fait le
prédécoupage de la tdle, et qu'on livre a4 l'artisan les piéces exactes
dont il a besoin. Ce prédécoupage pourrait se faire de fagon contrdlée
en un atelier central, pourquoi pas par des artisans. Les piéces
produites seraient vendues au prix subventionné. Le danger que l'on
détourne alors cette tdle pour d'autres usages n'est pas absent, mais
certainement amoindri. En principe, cette t8le prédécoupée devrait ga-
rantir automatiquement la précision dimensionnelle, mais on ne peut pas
garantir que l'assemblage sera fait correctement (éventuelle soudure,

rivetage, montage des petits éléments, etc.).

Le moment apparemment le plus approprié pour attribuer des
subventions est lors de 1l'étampage du fourneau par une mar-
que de qualité. A moins de vendre a prix subventionné des

tdles neuves prédécoupées aux artisans.

f. Crédit

L'entreprise artisanale sahélienne est caractérisée par un faible capi-

tal

- 1'artisan travaille généralement sur commande (grossiste ou client
privé), et demande souvent une avance pour l'achat des matiéres pre-
miéres (faible fonds de roulement);

- il ne peut guére offrir de crédit a ses clients;

- il lui manque également les moyens pour investir en équipement, méme

si cet investissement est trés rentable.

L'obtention de crédit auprds des banques est tributsire d'une garantie
(propriété fonciére, ...) que les artisans ne peuvent généralement pas
donner. Les caisses agricoles et les fonds pour le développement (ONG)
exigent souvent la caution solidaire ou le regroupement au sein d'une
coopérative ou union locale (privée), qui peut alors décider d'attribuer

des crédits individuels & ses membres.
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Notons que l= CNPAR au Zurkina Faso attribus des crédits aux forgerons

P

formés par ses soins, pa~ le bizis du Service Assiszance~Conssil et

Soutien (SAC3); c= zont dif cradi-=s pour l'outillage et 12 matisre pre-
miére; actuellamsns, olus de 800 forgs=rons sent suivis et ort done en
princips accés & c= cracit. sla gourrait 8tre uns Silidre LS promou-
voir les F.&. avec de la 812 impurtic, vendue & crédit aux forzerons.

Un exemcle intireisant 23t e:=né =i Mali [zone co*onniire), ol des as-
soclations spontandss <t forgs-oos orzanissnt entre autre laur approvi-

slonaement en manidrs premidre,

peesnenemaoee S =
Les projets dewvronl sars doute trouver des méthodes pour

]

offrir aux fraboiesnts de F,A. des crédits pour la

censtitution de stocks et poir 1'équipement de 1'atelier.

Les fourneazrx ar. poterie

Les fourneaux en poterie sont moins chers que ceux en métal, n'ont pas
besoin de matire premiZre importée et deviennent moins chauds & 1l'exté-
rieur (brdlures) : autant ge raisons pour lsur donner une attention

particulisre,

Les problémes qui s# posent sont :
= déterminer cguelles matifres premidres donnent une bonne guzalitéd méca-

.

nique et thernigue, en s'inspirant d'abord du savoir faire local;

1

développer des techniques de moulage donnant la conformité exigéde:
= Gévelopper des fours de cuisson permettant aux potiers de procduire des

fournesux de bonne qualité e conformes 2 un prix abordskble;

comparer les perspectives de la production artisanale avec cellas de

la production dars des petites industries.

kel

présent, on ne peut pas savoir si ces problémes sont solubliasz,

Il ser<.: sovhaitable d'étudier en priorité les aspszciz des
techrigues de production de fournszaux en poterie.

§
Si les présultats sont ’avorables. et les centres d'appui techrigus ont
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entretemps développé de bons modéles, on pourrait alors inclure ces

fourneaux en poterie dans un programme d'introduction a grande échelle.
Quant aux circuits commerciaux, ces fourneaux en poterie pourraient se

disséminer par la méme voie que les fourneaux métalliques, et les

canaris.

La construction mixte

En Thailande, des fourneaux & charbon faits d'une combinaison de poterie
‘ (intérieur) et métal (extérieur) ont eu un succés marqué ("Thai
bucket"), et au Kenya on voit un mouvement dans le méme sens (le
"Jiko").
En Europe, cette méme combinaison de matériaux s'est montrée trés
efficace et durable pour les poéles briile-tout.
Récemment, des combinaisons d'une virole en acier (qui porte la marmite)
et d'un panier en terre cuite (qui fait office de foyer de combustion)
ont donnés d'excellents résultats en laboratoire. On cherche par 13 de
| combiner la résistance mécanique de la tdle, et la résistance au feu de

la terre cuite.

I1 semble souhaitable de porter attention a cette technolo-

gie "mixte", en méme temps qu'on étudie les fourneaux en

poterie.

Et les marmites ?

. Etant donné les tolérances dimensionnelles importantes des marmites
actuelles, il faut soit avoir des fourneaux '"sur mesure'", soit des
fourheaux de diamétre réglable selon les tolérances des marmites
associées. Il est fortement recommendable de standardiser les dimensions
des marmites, p.ex. en procurant aux fonderies des modéles uniformes,

vérifiés.

Plus tard on peut aller plus loin, et concevoir de nouvelles séries de
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marmites (standardisées bisn sir '), congues comme partie intégrante
d'un ensemble "fourneau + marmite!. Dans ce cas il faut &tre trés
prudent, et éviter qu':a gaucte =2t 2 droite on invente des innovations
modieuses qui augmenteraient la confusion au lisu de la réduire. De
Toute fagon, toute nouvelle marmite dzvrzit avoir son homelogus dans les

séries traditionnsiles.

Du point de vue de la production, faire de nouvelles marmites ne pose
pas de probléms : les forndeurs sont 13, et ont une capacit? de produc-
tion suffisante. L'échangs d'ures ansienns marmite contrz une nouvelle,
moyennant un supplément en alumirium ou en arg=nt, est un usaz: courant.
Il est évident qu'il faudra reprendre les anciennes marmites pour les
retirer de la circulation. Si celles-ci ne contiennent pas trop d'autres
métaux légers, on pourra les refondre; pour le reste on prendra de

l'aluminium neuf.

Si on veut remplacer toutes les marmi‘es dans un pays de 6 millions
d'habitants, qui possident p.ex. 1 million de marmites ds 2 kg chacune,
il faudra 2.000 tonnes d'aluminium, qui cofitent environ 5 2.000.000 (150
FCFA par habitant) au prix mondial de § 1.000 /tonne.,

Er réutilisant le métal des vieilles marmi tes, ces dépenses baisseront

en proportion.

Faut-il encore rappeler que les artisans eux-mémes seront =u centre
d’une telle évolution ? Lss fonderies de mzrmites se trcuvent en général
& c3té des tdliers et des forgerons, qui peuvent donc sans problémes
s'associer pour une production combinde de fourneaux et de marm.tes. Ils
seront en cutre l=s preamlsrs vulgarisateurs de ces ensembles au niveau
de leur quartier et du marché.

R 2
Et les chewinfes ? dgars

i : shns & Ty

Rappelons gue les cheminéss. ont du pour et du contre. g
- elles sont efficaces, pour évacuer la fumée, mais il y. @& des

alternatives qu'on discuters ci-aprés;
~ elle peuvent augmenter les performances, .si l'ensemble (marmite +
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fourneau) y associé est bien balancé; dans le cas contraire, la
cheminée peut causer le gaspillage. C'est dire que les tolérances a

imposer sont plus sévéres;

- les cheminées coiitent cher, et demanderit un entretien soigné.

Pour évacuer la fumée on peut utiliser un F.A. sans cheminée, disposé
sous une hotte (un entonnoir renversé) avec une ample sortie a travers

le toit. C'est ce qu'on utilise dans les cuisines professionnelles, les

laboratoires, etc.
La hotte en général demande moins d'investissements et d'entretien que

la cheminée; elle est aussi plus sfire, mais un peu moins efficace quant

au contrdle de la fumée.

4.3.3. La commercialisation

Des fourneaux locaux en métal et en poterie sont actuellement produits
et vendus partout sur les marchés de 1'Afrique de 1'Ouest. I1 faut sa-
voir comment les remplacer par des F.A., en expliquant l'enjeu aussi
bien aux artisans qu'aux ménagéres. Il faut aussi savoir et comprendre
pourquoi les familles sont passées du canari & la marmite en aluminium
et des trois pierres au "foyer cercle", et pourquoi les tasses chinoises
en tdle émaillée joliment décorées ont tant de succés comme objet

d'usage et de thésaurisation.

Ces mémes mécanismes, qui régissent actuellement le jeu de
1'offre et de la demande, détermineront en grande partie la
réussite de la diffusion des F.A. De 1la l'importance d'y
associer les artisans et les commergants, qui connaissent

parfaitement le syst2me et y sont intégrés.

Ceci ne veut pas dire gue 1l'on ne peut pas influencer ou impulser le
systéme endogéne de l'extérieur. Mais cela ne peut réussir que si l'on

s'appuie sur des intéréts existants.
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En ville

Si on veut commencer par les villes, on peut s'imaginer un quadrillage
en quartiers de + 25,000 habitancs, cui seraient systématiquenent sillo-
nés par uns commargante qui fait du pert e-3-porte pour vendr=z des F. A,

a4 la suite de scéances de démonstration qu'elle organise rezuilidrement
avec l'assistance d'une menitrice. Les démonstrations et lss ventes
doivent de préférence se tenir apris que les salarids st les fonction—
naires ont &té pavés. Le reste du mois peut &tre consacré 2 un suivi, &
la prépafation des prochaines scfances da démonstration et a 1'éta-
blissement de points de vente fixss dans les quartiers ol les premiéres
ventes (porte-Z-porte) ont été satisfaisantes., Il est important de met-
tre les commergantss dans le coup pour l'élaboration des méthodes de
vente et pour le suivi, parce que c'est elles qui doivent continuer 3
faire ce travail quand la monitrice n'est plus 13;; pour cela, il faut
qu'elles soisnt bien informées de l'enjeu et qu'elles aient un intérét
financier (p.ex. % sur la vente et pPrime du projet pour le travail de
suivi).

Au sujet des méthcdes de vente, on peut s'imaginer plusieurs systémes :
la vente directs, le placement a titre d'essai dans la concession pour
une période définie au bout de lagquelle le F.A. sara repris ou payé, et
la vente & crédit., Les deux derniéres méthodes sont difficiles a
appliquer & un g~2nd nombre de familles, & moins que cela ne se passe a
l'intérieur d'un groupement de femmes qui fait sa propre comptabilité,
ou que la commergante soit du coin et connaisse personneliement la

plupart des familles.

Si on veut couvrir les besoins d'une ville de 500.000 habitants, il
faudra sans dout: mettre dans le coup 20 commergantes et 10 monitrices
pendant + 2 ans, pour la démonstration-vente. En divisant la ville en 10
quartiers de -+ 50,000 habitants (environ 10.000 3 15.000 ménag3rss par
quartier) cha,ue monitrice doit alors faire 14 démonstraticns par mois
dans son quartler, tluchant + 30 ménagéres lors d'une session.

Il serait bon de consulter legchef de guartier et'la présidents de 1'As-
sociation des femmes ou 1'Association dea/Jeunes pour ces acticns, ils
peuvent les appuysr et au besoin donnefp des garanties en cas He vente
différée ou & crédit.

-
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I1 faut rappeler que ce type d'intervention a comme but de démarrer
rapidement une action de diffusion de F.A., sur une base de contact
direct avec les ménagéres. Si le systéme marche bien, on a la chance de
pouvoir remettre assez rapidement la vente au circuit local de com-
mercialisation. Mais une "couverture" A 100 % n'est sans doute pas né-
cessaire; on peut donc établir un systéme plus léger, par lequel les

démonstrations touchent deux ou trois fois plus de concessions.

En milieu rural

En milieu rural, l'action pour lancer les F.A. sera forcément moins
dense. En commencant par les centres urbains, puis les gros villages, on
peut espérer que cette nouvelle technologie appréciée dans les villes
aura de l'attrait dans les villages : le désir de s'acquérir une part de

confort et du standing des villes est réel.

On aura le plus de chance dans les zones ou une forte activité agricole
donne lieu & des revenus monétaires substantiels. Dans ce cas, il faut
lancer une bonne campagne publicitaire au moment ol les produits sont
commercialisés. Pourquoi ne pas échanger quelques kilos d'arachide, de
coton ou de niébé contre des F.A. ? La société de commercialisation
pourrait méme, pendant une seule campagne, annoncer Qque, Vu les
problémes de dégradation du sol par une coupe excessive de bois, elle
vend des F.A. & prix subventionné au marché du coton. "Venez tous

acheter, car aprés cela, vous les trouverez au prix normal chez les

commergants."

En milieu rural, l'information et la publicité devront passer par la
radio et par les services du développement, les projets, les ONG. La
vente de F.A. peut &tre faite en partie par ces institutions, surtout si
elle est subventionnée au départ et si elle est faite & l'occasion de
démonstrations. Une animation au marché, des discussions avec tous les
villageois intéressés, le placement de F.A. & titre d'essai dans les
concessions et des concours de cuisine seront des moyens trés appropriés

pour mettre les femmes en confiance.

Mais il faudra adapter les approches aux spécificités de chaque situa-
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tion (proximité d'une wville cu d¢'un marché important, pouvoir d'achat,

périurie du bois ou nen; achat cu collects du bois, etc.).

Le but est de laisser 1a comn=rcialisation des F.A. entre les mains des
commergants de la place, une fois la demande &tablis. Ils sont nom-
breux : il y a ceux et celles qui approvisionnent les marchés wbains de
produits vivriers et les grois marchés ruraux de produits des consomma-
tion, puis il y a csux et celles qui font la liaison entre las marchés
ruraux importants et les marchis sevondsires ou les petits marchés. Ces
gens~13 peuvent acheminer les F.A., de la ville vers la campagne, ou ils
vont les vendre en zros & des commercants fixes ou ambulantes, qui
revendsnt en détail, Cas commerganis peuvent &tre d'excellents agents de
cdiffusion, et ils savent comment introduire de nouveaux produits de
consommation en milieu rural, c'est leur métier. I1 en est de méme des
artisans ruraux, qui bénéficieront pleinement d'une diversification de

leurs activités.

Une autre filidre est celle des chafnes de magasins qui vendant les
articles ménagers et alimentaires par tout le pays. Cela doanerai* du

standing au fourneau, et il serait mieux en vue des familles aigées.

En zone pastorale

En zone pastorale, les circui-s commerciaux sont moins denses mais hien
connus par les familles d'éleveurs., Il ¥ 2 les grands merchés & oétail,
les petits points de vente fixes dans les ocasis ou 3 ¢Bté d'un point
d'eau permanent, et las commergants ambulants. Des projets ont promu le
démarrage de magzasins ceoopiratifs ou d= camionnettes ambulantas qui
approvisionnent les endroits trop éloignés en produits de premiire né-

cEgsite.,

Les commergants cu les projets pourraient tenter 1'échengs de F,A. con-
tra du petit bétail ou de la volaille, surtout en années d= sécnaresse
quand tous les animsux sont verdus -n méme temps. En donnant un prix un
peu plus é&levé que celui du marchs et en assurant le trahs;ort vers les
ceatres wurbains, les projets feraient une subvehtion qui serait

proportionnelle a la gravité d= la situation.
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En milieu urbain et rural, les circuits de commercialisation
existent et fonctionnent. Il faut les utiliser, car un
projet ne pourrait faire mieux. Par contre, les projets F.A.

peuvent activer le systéme endogéne en faisant une informa-

tion et une publicité adéquates.

En zone de disette

Dans le cas extréme de famine, les institutions de secours devraient
envisager de donner, en méme temps que l'aide alimentaire, des ensembles
fourneau-marmite & titre gratuit, du moins si les aliments distribués

demandent d'étre cuits.

Le pouvoir d'achat

Ceci nous améne a poser la question du pouvoir d'achat. Il semble que
d'une facon générale, il y ait plus d'argent disponible pour ce genre de
dépenses que l'on ne voudrait croire, surtout si les gens sont motivés.
Mais les disponibilités d'argent sont souvent cycliques ou saisonniéres

(salaires, traite, fétes, ...).

En ville, si les femmes n'ont pas de ressources propres (emploi, commer-
ce, ...), elles peuvent demander la faveur de leur mari ou emprunter de
l'argent chez une amie ou parente. L'argent qu'elles regoivent pour les
dépenses journalidres de bois et de condiments ne leur permet pas de
prélever de quoi se procurer un ou deux F.A. Mais elles ont toujours des
épargnes personnelles, p.ex. pour faire des cadeaux. .

I1 faudrait absolument lancer 1l'idée que le couple F.A.-marmite ferait

un excellent cadeau de mariage !

En milieu rural, les femmes ont presque toujours quelques cultures
propres destinées a la commercialisation. Leurs revenus sont certes
moins importants que ceux des hommes, mais elles ont en plus, tout au

long de l'année, des petites rentrées d'argent 4 partir de la
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transfornation alimentaire, de leur petit commerce cu d= l'élevage

gomesTigue,

Puis il y a les tontinss : trias souvent, hommes et femmes ont leur pro-
pre tontine, azussi bien 2n ville Qu'a la campagne. C'es* une forme de
crédit & la consommation, qui atiribue 3 tour de r8le & zhaque membre du
groupe la gomme totale collectfe (allant de 1.000 a 20.002 FCFA en
milieu rural). C'est donc un moyen par exczllence pour susmonter le
manque de liquidités. Tour=s les femmes interrogdes ont, sans =xception,
affirmé qu'elles sgont prétes 3 utiliser l'argent de la tontine pour
acheter des F.A., si ces fournsaux sont bcns. Mais la tontine est en
quelque sorte le barométre du niveau €conomique : gquand il n'y a plus

d'argent & mettre de cdtd, on ns peut plus faire la tontine.

Si toutes ces ressources précitéss sont vraiment absentes, l'on pourrait
penser & des actions en grours ¢ collecte et vente d'un produit
(bois ?), production d'un champ ou d'un jardin commun, artisanat, con-
fection, etc. L'échange 4'un F.A. contre du bois peut &tre une solution
facile pcur les ménagires, car 1'économie de bois compenserait en un ou
deux mois le travail supplémentaire de conllecte, Il y a beaucoup
d'associations informelles et ge groupenants plus ou moins formels de
femmes, qui peuvent dégazsr des fonds afin de pourvair tous les membres
en F.A. Beaucscup de ces unions locales sont appuyées par des UNG ou ont

2ccds au crédit grice & leur statut de groupement.

Les ressources monfétaires sont souvent plus importantes que
1'cn ne eroit de priwe abord, et lesz dépsnses ne sont pas
toujours “rationnelles" ou strictement indispensablas, pPar
ailleurs, les aesociatiors lecales sont des resscurces de
revenus ou de crddit; elles sont nombreusss et souvent

basfes sur dos affinité: réslles,

Suivi
i ¢ i) .

Dans le systdme décrit, le suivi en milieu urbain ne devrais pas poseJ
trop de provlémes : le (entre d'Appul Technique peut aveir un contiact
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régulier avec les monitrices et les commercantes et effectuer des

visites avec elles dans les concessions.

En milieu rural, c'est plus difficile. Ici, les projets ou services du
développement qui sont intervenus pour la publicité et la démonstra-
tion-vente, peuvent collaborer pour assurer un bon "feedback". Ce suivi
pourra se faire en dialogue avec les commergant(e)s dynamiques qui
s'intéressent a autre chose que la seule vente des F.A. et ont un bon

sens d'observation. Elles peuvent méme &tre formées au suivi et recevoir

des primes pour le travail accompli.

I1 nous semble que la participation des commercantes qui
vendent des F.A., & des activités de suivi, est une formule

A4 tester. Pour cela, elles doivent avoir une instruction

adéquate et un intérét financier.

4.4, ASPECTS INSTITUTIONNELS

4.4.1. La coordination nationale

Nous avons déja souligné a plusieurs reprises que les efforts pour
introduire des F.A. doivent partout prendre forme en fonction de la

situation locale : les raisons sont aussi bien écologiques que so-

cio-économiques .

I1 faut y ajouter une réflexion supplémentaire. Les pays du Sahel souf-
frent déja d'un trop de bureaucratie. Ajouter encore un service pour les
F.A. conduirait & cantonner les F.A. dans la zone d'action des fonc-
tionnaires, au lieu de les lancer dans le domaine du marché libre et de
1'initiative privée. En méme temps, on risquerait de voir apparaltre des

tensions avec d'autres services, au lieu de la collaboration indis-

pensable. Nous concluons donc :

Autant que possible, il faut éviter de créer des services

nouveaux pour les programmes F.A.
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Chaque €tzt choisira dvidanment sa preore fagon d'earganiser e travail
pour les F.A., &% ce n'ssat pas 4 nous de donner des conssils spécifiques

pour cha

in

“£ paye. La seuls centributisn que nous szommes czpables de

e
£s ]

fournir est le madile cenceptusl suivans,

2. Au niveau local

Dans chaques localiszd - pour fixer las idées, pensons 3 une ville ou 3
une sous-préfecture -~ on charcherait quslles institutisns (services
d'état, compzgnies de développenent, ONG, entreprises publigues, ete.)
sont les mieux placées pour me =r une promotion efficace de F,A. et on
identifierait les artisans et les commsrgants qui voudraient participer.
Ue préférence ce seront celles qui ont le plus la confiance cdez femmes.
Les liaisons au niveau local seczient éventuellement assurées par un

comité leoeczl,

9. Au nivesu netional
La plupart des états ont 3 prézent leur comité national des F.A., mais
certaines organisations qui font du travail effectif sur le tsrrazin n'y

sont pas représentdes; il faudrait y remédier.

fa ti3che de ce comitd national pourrait &trs :
~ senzibiliser et dynemissr
* l'opinion publique
* les servicse administratifs
* les pertaraires du terrain;
~ coorconner les actions d2 tous las partenairss, de sorte que les ac-
tions locales soient faitss selon les priorités choisies, et gue s'é-

tablisse la coopération utilas;

i

Etre L'irterlocuteur sur ls pian national pour les partsnzir<z &4ran-

gers;

évalusr constanment le proeds;

stimyler des &tudes conjointes dconomie de bois - techrolczie alimsan-

taire - nutrition, etc.
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¢. Trois t8ches & assumer

Entre ce comité national et les unités locales, on doit établir des

liens. Nous distinguons trois fonctions qui doivent &tre assurées.

- "Force motrice du comité".
Aucun comité ne prend des initiatives s'il n'y a pas un individu dé-
voué et efficace qui fasse fonction de locomotive. C'est lui qui va

stimuler le comité 3 prendre les décisions qui mettent en route un bon

programme F.A.

- "Animateur / organisateur".
'Il est chargé de mettre en oeuvre les décisions du comité. Son travail

sera en grande partie de stimuler chaque localité de mettre en route

son action locale.

- "Gestionnaire".
Pour chaque projet de F.A., il faut définir clairement comment les
fonds seront gérés; parfois on le fera au niveau local du projet,

parfois & un nouveau régional ou national.

I1 est évidemment du ressort de chague état, en consultation avec ses

bailleurs de fonds, de décider sur la fagon dont ces fonctions seront

remplies.

Les programmes F.A. ont souffert dans le passé de changements trop fré-
quents de personnes et se sont parfois trop appuyés sur des cadres

temporaires comme les volontaires étrangers.

Pour assurer la continuité, les postes-clés seront de préfé-
rence tenus par des nationaux compétents qui y sont affectés
pour une longue durée. Ils se feront assister au besoin par

des conseillers techniques.

Il est clair que le recrutement de cadres nationaux ne sera pas facile :

les F.A. n'ont pas une image de prestige ...
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Cette coentinui®é est eussi ndcessaire dans le finsnsemsnt du Centre
C€'Appui Technique, et de toute autre partis du programmrs n=ticnal des
F.A, qui a une longu= cdurée. Ne serait-il pas possible de le financer
par un projet de longus durfe, ol dez évalustions intermsdiaires permet-
tent & l'crganismz de financemsnt de garder un contr3le su» le diroule-
ment ? Car si c¢n opire zar une séris de projetis de courcs durss, les
soudur=ss incertaines entrs les projets successirs donnent uns grande in-
certitude au personn:l et rendent difficils tout planification et un

recrutement intéressan=.

4.4.2. Le r3le du CILSS

La responsabilité pour les programmes F.A. est nationale. Le CILSS a un

réle de soutien et de stimulztion.

La continuation du Projet Rézional des Foyers Améliorés est urile et
neécessaire, Sans ce programme, les contacts entre les programmes
nationzux devi:ndraient trop faibles, et beaucoup de possibilités de
collaboration et de socutien mutuel seraient perdues.

Ce pregramme ne p2ut réussir que s'il =s%t dirigé pa= une perscnn: hause-
rent qualifife dans le domeine Sconomiqus et social, et ayan® des capa-
cités de dialogue et de managsr=nt. Elle doit 8tre acceptée comme inter-
locuteur et partenaire par les diverses instances concernéss au Sahel st

a l'étranger.

a. Un conseiller tecluigque itinérant
K
Nous propesons que le CILSS m=zintisnne le poste de conseillzr technique
au sein du projet régicnal. Sa ticne serait gde
- sputeniy el zanforssr le€s centres naticnnqx d'appui technique, surtout
dans les domainss du développement de moddles de F.A., et de Ia
production; e
- faciliter et stimuler la cecllanoratian de ces centres ensrs cux et

avec des institutions d=ns d'sutres pays;




- identifier les lacunes dans le travail technique sur les F.A. et pro-

poser des moyens pour y remédier.

Le conseiller n'aurait pas de siége fixe, mais serait accueilli par 1'un

des C.A.T. nationaux, & tour de rdle. C'est pourquoi on le désigne comme

conseiller technique itinérant.

b.

Des contacts internationaux

Sur le plan international, le CILSS peut donner un soutien irremplagable

dans plusieurs domaines :

C.

en organisant des rencontres entre les responsables nationaux des
programmes F.A.;

en organisant les rencontres entre les ingénieurs des Centres d'Appui
Technique du Sahel;

en stimulant et soutenant les contacts et la collaboration des C.A.T.
avec des centres analogues dans d'autres pays en voie de développement
et avec des institutions dans les pays industrialisés qui travaillent
sur les F.A.;

en organisant des visites mutuelles de fabricants de foyers améliorés;
en insistant auprés du PAM pour inclure des dons de F.A.-marmites a
1l'occasion des distributions de vivres aux sinistrés de la sécheresse
(éventuellement chercher des financements);

en stimulant les &tudes proposées au § 4.5.

Un soutien aux programmes nationaux

Dans les différents pays du Sahel, le CILSS peut

- aider & organiser un "feedback" effectif du terrain aux centres d'ap-

pui technique;

- stimuler des enquétes sociologiques susceptibles d'é&lucider certains

problémes précis ou de préparer des programmes spécifiques (p.ex. F.A.

professionnels);

- stimuler 1l'insertion de volets F.A. dans tout projet dans des zones ol

1'écologie est menacée;
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- stimuler la recrer-ss zur l:g hasitudes culinairss ot s nutrition, en

conofiises le Combushible:

(B

vueg g

- donnar, sur demard:, du soutizn & la Mauritanis pour lancer un pro-

gramie national de F. 4.

d. Un consultsn® pour les poterin

&

Vu le suceds des fhurnesiux en cérgmique ou en céramique/mital dans d'au~

res régicns du mende, 2t va 12 manque d'2xpertise dans <= doraine au
Szhel, nous proposons gquz le CILIS demande un censultant spézizliste en
poterie pour étudisr le potentiel Sahdlien dans ce domaing, amdliorer
les méthodes de 1la poterie iocale, et évaluer les possibilités

¢'utiliser ces matériaux pour consiruire des F.A. au Sahel.

4.5. ENQUETES ET STUDSS SOUHAITABLES

Dans ce rapporst, acus avons éviié de proposer encore davantsze d'enquid~
tes et d'étudss. Néammoins, il nous semble que deux &tudes ssraient

utiles.

4.5.1, Bilan Sasrgétiqus de cuisine familisle
Nos connaissances actuells: sur les consommations spéciriques des
fourneaux pour chaque type de repas’ st sur les CONSTUMATLAONS non
culinaires ne suifisent pzas pour pouvsir établir le lien quar.citatif
eatre les plats gue l'on cuit et la ¢onsonmatiion totale ce zomtustible.
Nous propesons que l'on fesss des obsewetions dans un nomare recsreint
Ce faniiles., De préférence, on choisirz une petite série je cas-typse,
couvrant différentes gaillss de ménages 2t éthnies, différonts pouveirs

.}u' x F

d'achat etn li=ux d'habitabion.

Les pilans de combustible sinsi ér:bl:s perwmettront de mieux srient

]
"3

ies travaux futurs vissnt & Sconomisesr le bois.




4.5.2. Méthode d'évaluation d'impact d'actions intégrées

Les actions F.A. dans des zones en péril n'ont du sens que si elles font
partie d'un ensemble d'actions intégrées, et si cet ensemble donne

1'espoir que la zone pourra survivre.

Ne serait-il pas utile de développer une méthode, qui permette de faire
une estimation de l'effet combiné de toutes les actions (agricoles,
pastorales, reboisement, F.A., etc.), et de juger si on peut espérer la

réussite ?

Dans ce type d'étude, une attention particuliére devrait &tre accordée
aux systémes de production et d'exploitation des ressources naturelles,
y compris les déchets végétaux (p.ex. contrdle accru sur certaines res-

sources, changements fonciers, ...).
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