


BURKINA FASO
LA PATRIE OU LA MORT, NOUS VAINCRONS !

UNIVERSITE DE OUAGADOUGOU

ECOLE SUPERIEURE DES SCIENCES ECONOMIQUES
(E.S.S.EC.)

DEPARTEMENT GESTION
OPTION : GESTION DES ENTREPRISES

MEMOIRE DE FIN DE CYCLE
POUR L'OBTENTION DE LA MAITRISE ES SCIENCES ECONOMIOUES

Theme :
Organisation des artisans en vue

d'une production massive des Foyers
Améliorés métalliques portables

Présenté et soutenu par :
Cde SALEMBERE Adama Youssef
Directeur de Mémoire : Année Universitaire
Cde Guéda Jacques OUEDRAOGGO 1986-1987



02A9 AMIASIUE
HORNAIAY BUGH THoM A UIC AISTAS Al

UQDUOMADAUD 30 3INeaaviiu
eJUOIMOMOIE 230M3IJ2 2390 AAUIIRISUE 31003
(33.8.2.9)

VIOITe3D TU2IMATHRAS3A

e3cliN3ATHE 230 MOIT232  MOITSO

JJIoYO 34 Wi7 3g IAIOMaM

SaUNIMONO93 23013102 23 F2IATIAM Al 3J HOITHaTao'd AU

r sapugefll
Suv no 2ns2ilis 2ab noiistinsg1D
1o 2ob ovireem noilouboyg snu'b

20ldshog supillslom 2510iloma

{180 wnatycz 18 alnazinS
tezzuo¥ smebA FIHASNGIAZ 560
sietizyavinl sannA ; . ayiomaM ob wisicaid

\EQl-pael OROARAIUQ zsuposl shéud sho




27 ABLE DES IMATIEI D

Teges
/] OMMAIRE
REMARCIEMENTS 1
SIGLES Sesoc o pazO0O0eED e 2
INTROD‘UCTION GENERALE % © 6 008080 eaCO LES 3
)
ARTIE I - DESERTIFICATION i TROBLEMATIGQUE
DE L'ENERGIE ®c® 06 @ 806 e SC eSS
INTROB[ICE‘ION 2 6 0 8O0 4808 A8s S asN 7
CHAPITRE I - LA DESERTIFICATION Be o0 e0ece e e 9
I - Les causes de la, désertification. secsossoccmBEee RS 9
II - Les conséquences et les apprénensions sceessseces 10
CHAPITRE II - PROBLEMATIQUE DE L'ENERGIZ T I IR LY 11
I = Le bois de feu es0eosecsensnssce 11
II - LeS énergies de Substitution "0 900 OB ROR e PR 14
CHAPITRE III - LES ACTIONS DE LUTTE COiiils LA DE-
SERTIFICATION 16
I - APPrQVigionnement ell Combustihle Ssc oo s cosssess0 16
II - Effectuer deﬂ reboisements massifs s s s ese e o000 EneN 16
ITI - La diffusicn des foyers amélioTrés sececesessssnsse 1
CONCLUSION 23
t; ARTIE T1I - ORGANISATION . L'ACTIVITE ECONO-
MIQUE ARTISANALIZ 1T LES PROBLEMES
FONDAMENTAUX weessssessens 24
INTRODUCTION @6 ¢ 38088808008 25
CHAFPITRE I = L'ORAGANTISATICN DE L'ACTIVIW. ECONOMIQUE
ARTISANAI’E e " o 08 a8 e 00 *e e 26
I - Organisation de 1l'atelier Scecnosssssesese 26
II - Orgenisation de la production Wia & Sielw ¥ e Niete s €9 28

III - Marché et commercialisation de
foyers améliorés #ececcesasssenes 35

7




NS,
B e v B
- .
e
. - .
LR S x -
- e § .
. “ “
. ' - .
-
5w ] i -
CEIPSI SRSt TN O .
T
=L s
P - - -
S s = .
a Y




CHAPITRE II - LIS PROBLEMES FONDAMENTAUX

I - Probléme de gestion

II - Autres difficultés

CONCLUSION

i)]BLETIE IIT - LESPROPOSITIONS
INTRODUCTION

CHAPI:'RE I = LES ORGANES DE LIAISON

I - Les lVinistéres concernés

II - Les centres de formation
CHAPITRE II - MARCHE DES FOYERS AMELIORES

I - L'0ffre

....l.'.“......

S 9P e 88 000 B a0 000 8Se

S ® e s 0008 es s FEES

S8 08 PO TOS00 R E e S

TEEE N A RN L

MR R R N B R ]

ee®8® 80800 SSEES

CRCRC RO R B B L B

FERE RN N RN NN

II - Créaticn d'une demande de foyers améliorés scecoececses

'CHAPITRE IiI - LES PERSPECTIVES

I - Généralisation de la production
IT = Le zmythme de production
IIT = Ge voupement des artisans

IV = Le systéme de crédits

CONCLUSION

Zz ONCLULICON GENERALE

BIBLIOGRAFPHIE
ANNEXES

— i I T T e T e T e T e I e e T S e

Ge s 008 88 BB 00 0sED

s e o 880 @08 0 00CES0 @

# 9 98 08 605 0000008

RN RN R R NN

@ Poscoee e os e s

maseoeoc DB OO0 00 SN

CRCICAE I B A R B B

40

40
42

42

43
44

44

44
46

48
50

54

54
54
54
55

56

57

58
29




S e o

.
. E .
.
- iaow 1y
EIE 5 ] y .
. e
- % L
. . £
.= - - H
d r:
1 -
- 0 . z
.- . :
-
s
b A
CREI] il Tl
. FRCAR = 5
. =




REMERCIEHENTS

Cette note de remerciement s'adr@sse a tcue ceux,
qui, d'une fagon ou d'une autre ont contribué au bon déroulement

du présent mémoire.
Mes remerciements vont plus particulidrewcnt & 3
-~ Mon Directeur de mémoire OUEDRAOGO Guédae J.

qui m'a prodigué des conseils forts utiles.

- Camarade Marguérite KABORE, Chef du 5.3.V., , la modestie
et les imperfections du travail m'étant imputables

bien qu'elle se soit ingéniée & les relever.

- A Monsieur J.P. JOREZ, Coordonnateur techrique du CILSS.
- A la Cde Awa OUEDRAOGO, Coordonnatrice des FA.

- Au Cde Eustache OQOUEDRAOGO Chef adjoint du E85V.

Enfin asux parents, amis et connaissances gui m'ont

ap 0<té un soutien moral.

o T e L L




ACV-V!

CIR

CNPAR

CNR

F.he

P,T.

I.B.E.

I.D.A.

ONERSOL

PNLD

FFD

S5.5.V.

TIiFiBa

futorités des Aménagemenis des Vallées des Voltas.

Comité de Défense de la Révolution,

Centre National de Perfectiomnement des Artisans Ruraux,

Conseil National de la Révolution.

Foyers Améliorés.

Foyers transportables

Institut Burkinabé d'Energie.

International Dévelopment Association.

Office National de Recherche sur 1'Energie Solaire.

Programme National de Lutte conire la Désertification.

Programme Populaire de Développement,

Service de Sensibilisation et de Vulgarisation.

Union des Femmes du Burkina.

—— T e e eIz =




/7 NTRODUCTION GENERALE

Dans le cadre de la lutte pour la sauvegarde de son en-
vironnement, en particulier de ses for&ts, le Durkina Faso,
a tout comme les autres pays du CILSS (Comité interministérielt
de lutte contre la sécheresse au Sahel) lang¢é un vrogramme de mise

au point et de diffusion des FA.

Initiée en 1979 par des projets et organisme non
vouvernementaux travaillant dans le pays, la diffusion des Foyers
Liéliorés ne comnaissait que ceux de type massif & plusieurs trous
avec ou sans cheminée. Un certain nombre de difficvltés se sont
DOSES.

Il s'agit

- De la masse du foyer qui nécessite beauncoup de mztériaux
pour la réalisation ;

- De la nécessité d'avoir des magone iormés pour leur
réalisation

- De leur caractdre non transportable ce qui pose des
problémes pour ceux qui sont en location et sont appelés & démenager.

— De leur efficacité assez faible.

Compte tenu de 1'ensemble de ces difficultés, 1'Institut
Duvliinabe d'Energie (IBE) créé en 1982, a essayé dans un premier
temps d'améliorer ces prototypes mais n'a pas obteru de meilleurs

resultats.

Durant la méme année, en tenant compte de 1l'objectif
premier qu'est la lutte contre la désertification par une réduction
de la consemmation de bois de chauffe & travers une diffusion massive
des TA performant, 1'IBE a orienté ces travaux de recherches vers

les FA de type métallique.

Ainsi donc dans un premier temps un modile dénommé Ouaga
métallique a été mis au point, I1 a été congu pour &tre utilisé

exclusivement au bois.

veifle s
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En 1984, 1'IBE dans le cadre de ces travaux de recherche
a mis au point un autre type de foyer métallique appelé foyer
Burkina Mixte. Le foyer Burkina Mixte peut &tre utilisé au bois et

au charbon de bois.

L'importance des FAM de ce fait n'est plus & démontrer
(35 % 40 9 d'économie de bois), on a alors entrenris sa diffusion
dzns la zone déclarée prioritaire, qu'est la ville de Ouagadougou :
en effet, avec 442.837 habitants environ 7 % de la population du
Burkina Faso, elle représente & elle seule 97 % de la consommation

totale de bois du pays.

En partant du constat de la fabrication importante des four=-
neaux malgaches par le secteur informel, l'objectif de 1'IBE est de
créer une dynamique. basée sur l'action directe par le biais entre
autre, d'une formation des artisans forgerons a la technique de

construction des foyers améliorés métalliques portables.
I - L'OBJET DE L'ETUDE

Cette étude s'inscrit dans le cadre du projet diffusion
nzssive des FAM (Burkina Mixte, Ouaga Métallique) dens la ville de
Oucgadougou, Cette diffusion s'effectuant par la formation d'un
certain nombre d'artisans de la ville de Ouagadougou, entrepris par
1'IBE,

L'étude porte exclusivement sur la ville de Ouagadougou
et en partie sur les artisans-formés. L'étude vise = faire ressortir
une organisation bien structurée des artisans en vue d'une production

maspive des FAM.

Dans cette perspective une enguéte a té ouverte et a
eu pour but d'identifier le secteur et plus exactement d'étudier
la filidre & tous.les niveaux depuis la production des FAM jusqu'ad la

commercialisation.

wuf o




Les résultats susceptibles d'étre obtenus & partir des
2 points doivent nous permettre de repondre 4 la question de savoir
si oui ou non liorganisstion des artisans permetira une production

magsive des FAM.

Lienquéte a porté sur 32 artisans forgerons situés dans

les périphézics de la ville de Ouagadougou.

IT ~ METHODES D°APPROCH®

Liunité dienguéite est l'artisan-forgeron. L'artisan se
définiocgant comme un *ravailleur cul exerce, pour Son propre compte
nergommel le métier de forgeron. seul ou avec 1'aide des membres de

g, fam'lle ou de cuelques employés.

A partir de cette définition il s'agissait de savoir quels
Sypes d'axtisenns 1°I3BE avait formé., I1 ressort des informations
obtenuer sup»is du SSV quc 1°IBE avait formés 32 artisans, tous des

iorgerecas.

T‘enquite compurtait 3 volets distincts : le ler intéressant
1torganisation de 1'atelier d'artisan, le second se rapportant 2

liorganisation de la production et le Zeme au systéme de commercialisation

I1 est & noter que le iravail nfa pas été du tout facile
rua mime la méticence de 1'arsisan. @ méfisnce etc. Outre les
) A - N ” . - ~ - N
cuestion~ cuanflt=tives, necesmaires, le questiommzire est aussi

gualitati” 2% a servi souvent de soutien & un ceniretien approfondi.

. Les analveses de la prceduction porte"sur la production des FAM
aprés la réorganisation. Cette réorganisation ‘est diecau changement

de stratégie de gestion des stocks débutécen juillet 1986,

safa
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// NTRODUCTION

Sur 274.000 kw2 que~compte le Buirkina Faso, les
formations foresti®res, savane arborée et arbustive occupent
56 % du territoire, mais actuellement ne sont pas uniformement

réparties.

D'autre part le bois de feu couvre 95 % des besoins
en énergie domestique.
Selon une enquéte consommation de bois de feu et inventaire
forestier (FAO-1980-1982), la consommaztion de bois de feu et de
service estimée 3 5,092.420 m3 est facilement couverte par la produc-
tion de toutes les formations ligneuses. lizis 1'inégalité de la
répartition de la population et de la production sur le territoire
fait qu'une grande partie de cette dernikie n'est pas eccessible
aux consommateurs concentrés pour la plupart dans le centre du

pays.

Il existe donc un déségquilibre inmportant entre la
consommation et disponibilité qui n'est pas compensé par un
transport de produits ligneux depuis les zones excédentaires.

Ainsi on note :

- une évolution défavorable de lz situation forestiére

- un déboisement accéléré sutour des grands centres
urbains

- un éloignement des zones d'approvisionnement qui
entratne une augmentation des prix d'achat du bois
grévant énormément le budget familial (environ 30 ji
du revenu des ménages les plus défavorisés)

- le parcours de longues distances par les femmes en

milieu rural & la recherche du bois.

Les conséquences qui en découlent ne sont plus a démonirer s
érosion, appauvrissement des sols, épuisement du patri-
moine forestier, désertification, déterioration des con-

ditions de travail des femmes etCaess

.
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Face & cette situation dfle essentiellement & la
surexploitation des ressources forestidres, & l'insuifisance et
a4 1'irrégularité des pluies, les mesures prises au niveau national
ont pour but de réduire d'une part la demande en produits
ligneux,‘énergie de substitution, foyers améliorés) et d'autre
part d'accroftre 1'offre (reboisement, lutte contre les feux
de brousse, les coupes anarchiques, la divagation des animaux etCees)y
1l'objectif final étant d'assurer la protection, la conservation et

la régénération de la nature.

C'est dans ce contexte que s'inscrit le programme de
diffusion massive des foyers améliorés qui doit permettre la
réduction de la consommation de bois de chauffe de pres de 40 %.

siuf v




CHAPITRE I - LA DESERTIFICATION

Selon la définition adoptée par la conférence des Nations-
Unies sur la désertification tenue & Nairobi du 29 aofit au 9
septembre 1977, la désertification est la diminution ou la destruc-
tion du potentiel biologigque c'est-a-dire de la production végétale

et animzle de la terre et peut conduire 3 des*conditions désertiques.

I1 est important de comprendre que la désertification
n'est pas seulement la conséquence de grands éhangements clima=
tigues mais en premi2re ligne la conséquence d'une forte pression
de 1'homme et du bétail dfle 2 des pratiques agricoles et pastorales

qui ne sont plus adaptées sur un systéme écologique fragile,

I - LES CAUSES DE LA DESERTIFICATION

e —————————————————————— ——————————

I.1. Baisse de la Eluviométrie générale

Raréfaction des fortes et trés fortes pluies (supérieures
4 40 mm, pendant la derniere décennie, disparition par exemple de
1'isoyéte 1000 mm du pays en 1984 alors qu'elle le traversait dans
1z portie sud).

I.2. Les changements dans les saisons de pluies

Début de saison irrégulidre, alternance de situation

favorable et défavorable, fin de saisons précoces etcs .o

I.3. Dégradation des ressources en esu 3 qui sont
lides aux conditions climatiques (baisse des nappes souterraines,

détermination des retenues d'eau etc)..

I.4. Dégradation des terres foresti2res due %

I.4.1. A la disponibilité des_formations végétales

En 1976, les études ont fait ressortir un taux de
boisement de 56 % pour 1'ensemble du pays. Depuis, ce taux a évolué

I
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trés rcpidement de fagon défavorable par suite de défrichiements
agricoles (50.000 ha nouveaux par an), de feu de brousse, de
1'impact des mouvements migratoires, des coupes abusives et du

surpitur~ge. Il peut &tre raisonnablement estimé & 40 Cue

I.4.2. A la consommation du bois

Sur le plan forestier, il faut noter gque chague million
de m3 (0C0.000 tonnes) de consommation de bois de feu xzccolté
équivaut dons la moitié du Nord du pays & une coupe & blanc
de 100.CCC ha de for&ts et dans la moitié Sud & 33.000 ha,

T.4.3. Les feux de brousse et les effets conjugués

des sécheresses persistantes

I1 est incontestable que les feux de brousse sont un
facteur de dégradation important des écosystémes et counstituent
de p-r leur fréquence une des causes les plus actives ¢t les plus

graves de lc désertification.

11 convient de noter également que les sécherecses
climaii-ues successives de ces dernidres années ont provogué des
dépérisscrents d'importantes superficies de foréts surtout dans
la pertie sahélienne entrafnant par ce fait une déforestation

pousscée.

I.4.4. Dégradation des terres agricoles

Au niveair agricole, on assiste & un accroisscment
des cuperficies cultivées pour faire face & 1l'augmentation des
besoins =2limentaires, Ainsi plus de 50.000 ha sont défrichés

chague année pour l'extension des activités agricoles,

II - LAS CONSEQUENCES ET LES APPREHENSICIS

Du fait de ces facteurs cités ci-dessus, 70 % des

ressources forestiéres du Burkina semblent devoir disparaltre

ol o0
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entre 1983 et 1995(1). La productivité moyenne du couvert naturel
diminuera de 10 % la production naturelle totale de bois passant de
10,% millions de M3 en 1983 4 8,3 millions de i3 en 1595.

Avec un taux de croissance annuelle de 2 % que connaftra la popu-
lation cela aura pour effet de porter la consommation & 6,9 millions
de 13 en 1995. Ainsi, le déficit de la production =e bois de feu
atteindra 25 % de la consommation en 1995. Cette tendance doit faire
foce & une stratégie forestiére qui doit donc s'atteler & redresser
1l situation dans les provinces déficitaires. intre autre nous

pouvons citer les "trois luttes”.

CAITRE IT -  PROBLEMATIGUE DE L'ENERGIE DOissi (UR

I - LE BOIS DE FEU

On es%im~ gue 56 % du bois de feu consomués annuellement
dns les pays en voie de développement sont utiliscs comme
combustible, Cette utilisation sous forme de bois de feu se
répartit de la fagon suivante : environ la moitié pour les
pripsrations des repas, 1/3 pour le chauffage des hzbitations et

de 1'eau, le reste pour diverses activités artisanzles etec.

Dans les pays en voie de développement, deux millions
de personnes préparent leurs repas guotidiens sur des feux de bois.
La consommation annuelle de bois est d'environ i tonne et &
par famille. A $.108 F CFA la tonne, cela donné 510 milliardsde
francs CFA par an(z).

(1) Rapport n® 5730 - Bur, Problimes et choix énergétique

(2) Bois de feu information n® 5
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N

La demande de bois de feu ne cesse d'augmenter tandis

que les ressources forestidres s'épuisent rapidement. L'offre

sera bientdt insuffisante pour répondre & la demande.

(\1

.
g

Tonnea1
bois de

feux /.

2

r % 3 : . .
'on prend pas, dés maintenant, les mesures qui s'imposent.

00 -

80

60 ~

40 ~

20

Dans un an, 1988, le point critique sera atteint si

LA CONSOMMATION DE BOIS

25 %

) -ﬁ pénurie
" Demande
Y % 1. 1 ; A:T 4 '7 .
1080 2 4 6 8 1990 4 5 2000
Années

1988 la demande dépasse l'offre.
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TI1 est reconnu qu'au Burkina Faso comme dzns de
nombreux pays sahéliens, le bois représente 89,4 % du bilan
dnergéticue du pays et plus de 95 % des besoins en énergie domes-
tigue. Lz consommation moyenne par personne et par jour zu Burkina
Faso est de 1,65 kg, pour une population estimée & 7 millions
d'habitants, les besoins de bois de feu sont évalués a 4,2 millions

(? EEEEE?_ou-5f5—milli033,d? 15 en 1985(1).

Les zones urbaines et notamment Ouagadougou zver une
populaticn estimée 442.827 (dernier recensement de 1985), 1la consom-
mation de bvois s'éldve environ & 300 tonnes de bois de caauffe par
jour. L consommation de bois y est supérieure de 1,3 & 9,6 fois

la production annuelle des formations forestieres.

Ouagadougou consomme aussi le charbon de bois, le gaz
butane, nour les raisons culinaires des ménages urbains. Lz crucia-
1ité du vrobléme de bois se traduit par une érosion des revenus
des ménsves. Cela se ressent au niveau des couches socinles les plus
défavorinées, et ol le bois est pratiquement le seul combustible.

La consommation de bois de chauffe s'éldve & 873 millions de
francs CELS soit 3,5 fois la valeur de 1l'électricité qui y est

utilisée 2 =

On estime gqu'un ménage type de Ouagadougou dépense
d'ores et Aaéja 3000 & 5000 F CFA par mois pour ses achats de bois,

+(3),

soit de 15 & 25 % d'un revenu monetaire typique en argen

(1) Conférence : Iemmes et désertification : KABORE Marguerite
(2) BEtude de J. F.RKAN Bois de chauffe.
(3) Rapport du srogramme commun PNUD/Banque Mondiale.,

woifoue
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AEFARTITION DES MENAGES DE LA VILLE DE QUAGADCUGQU
SLLON LE TYPE DE COMBUSTIBLES UTILISES

Bois + | Bois + Ch‘.ho:isﬁoi.s +| Sans | To-
Combustible | Bois Charbon| Gaz charb, | gaz + gaz |char.+|Cuisiq tal

?ga.z |ne

Pourcentage | 71,9 | 1,67 1,9 | 12,03 |4,7 | 0,9 le,87 | 4,03] 10¢

Source : Institut National de la Statisticue et de
la Démographie.

I1 apparait clairement que le bois est le combustible
le plus utilisé par les ménages (71,100 % de ménages utilisent exclu-

sivement le bois comme combustible). Il sert principalement & la

coisson des repas ov-tout autre utilisation d'énergie combustible.

II - LES ENERGIES DE SUBSTITUTION

IT1.7. Energie domestigue

On remarque que dans les zones urbaines, il y a une
préférence majoritaire pour le bois de feu. Cela s'explique par
des écarts des prix par unité d'énergie utile. Ainsi, compte tenu
des pouvoirs calorifiques et des rendements d'utilisations moyens,
le prix du charbon de bois est de 30 F CFA/keczl utile, et celui du
bois nu détail de 27F/keal, L'électricité est de loin la source
d'énergie la plus onéreuse pour la cuisson, puisgu'elle revient
praticuement & 150 F CFA/kcal utile, et sans tenir compte des
frois d'équipement initiaux. Quant au GPL et le Kerosc®ne, leur
prix est compris entre ceux du bois et de 1'électricité, et atteint

respectivement 61 et 50 F CFA par kcal utile.

Lz substitution du charbon de bois de feu ne devrait
vas &tre encouragée en raison de fortes pertes d'écuivalent en bois

lides au processus de carbonisation.

s sf s
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/
CONSOMMATION D'ENERGIE DOIESTICUE (1983 MILLIONS DE STEP

Combustible Consommsation Pourcentage
- Bois 1.584.000 96 %
- Déchets agricoles 50.000 3 %
- Charbon T.500 -
- BElectricité 3.098 -
- GPL 355 -
- Keroséne 12017 1%
TOTAL 1.656.770 100 4%
C)“""\. o T

II.2. Les énergies nouvelles

L'énergie solaire représente une solution prometteuse
dans les pays du sahel qui bénéficient d'un ensoleillement important.
Malheureusement, malgré quelques tentatives (cuisinidre solaire de
1'0,N.BE.R.S0L au Niger), la mise au point d'un matériel de cuisine
adapté et peu onéreux paralt tres délicate et semble encore loin

d'&tre résolue.

Une autre voie est apparue avec le biogaz (gaz de fer—
mentation méthanique). La encore les technicues sont au stade
expérimentales pour pouvoir receveir un début de vulgarisation a

grande échelle,

Enfin, -il nous faut sign:ler ici tous les risques
que représentent les solutions énergétiques par 1l'utilisation
de résidus agricoles, ces résidus constituent souvent un élément
d'appoint en saison siéche (paille de riz, sorgho) et un élément
indipensable au maintien de la fertilité ¢t de la protection des

sols en milieu sahélien,

eef oo
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CiU.FITRE III - LES ACTIONS DE LUTTE CONTRE La DESERTIFICATION

I.— APPROVISIONNEMENT EN COMBUSTIBLE

Approvisionner les régions arides en bois de feu semble

8tre une solution alternative.

Des études ont été effectuées 4 ce sujei. L'une d'elles
concerne les possibilités d'approvisionnement de Ouagadougou &
pertir des produits de déboisement. Cet approvisiornnevent est le
produit des superficies déboisées dans le cadr: des aménagements

hydro-agricoles (Douna, Kompienga, Bagré etc.).

Toutefois, l'opération n'est envisageable qu'avec une
stricte organisation de la production et du transport (transformer
le bois en charbon pour un souci de conservation afin de faciliter le
transport). Un effort de diffusion de l'emploi de chzarbon de bois

également doit &tre fait.

Le probléme de briquetage de copeaux de beis est
encore mal connu et suppose des investissements. L'avenir de
cetle solution dépendra essentiellement de 1'évolution des techno-
logies mais il est invraisemblable qu'on aboutira dens le meilleur

des cos & des conclusions & celle de 1l'utilisation du charbon de bois.

II - EFFECTUER DES REBOISENENTS MASSITS

II.1. Les plantations industrielles

A partir de 1973, la crise de bois s'affirment, des projets
de production de bois de feu et de perches, (Bacalyptus, Neem, Cassia
pour 1l'essentiel), ont été mis en oeuvre sous forie de reboisements
jndustriels et de plantations peri-urbaines 3 16820 ha ont été
plantés dont 6,500 ha par 1'AVV & Wayen 3 1000 ha supplémentaires
sont en cours &4 Maro. La plantation et l'exploitation sont faites
pour 'essentiel en régie par les projets (PNLD, ID@) : le service

Torestier assure un certain suivi et la coordinaztion,

woif e
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Une formule interessante de plantation peri-urbzine est
testée » Tougan et 2 Dédougou. Aprés plantation en ri:ie avec le
concours de lz main-d'ceuvre lacale, des exploitants volontaires
regoivent des parcelles & cultiver en arachides ou niéh4 les deux
premi®res snnées, en mil cu sorgho ensuite. Chajue paysan regoit
50 & 900 kg d'engrais % charge pour lui de césherber et protéser le pantation
(qui n'ast pos clbturée mais seulement gardée) jusqu'ici les résultats
sont positifs ; cette formule pourrait étre généralisie si elle

staverzit concluante.

I1.2. Les acguis de la Révolution Démocratique et

Populaire

La nouvelle stratégie de lutte contre la déasertification
se situe dons le cadre des mesures déji prises par le CNE notamment

les trcis luttes, la réorganisation agraire et fonciére.

Cette stratégie traduit la volonté du pouvoir politique

de mener une lutte multiforme et concertée contre ce fléau qu'est

1la désertification. )

II.2.1. La réorganisation agraire et fonciére

I1 s'agit de la réorganisation foncidre et agrzire gqui
consacre le statut d'appartenance juridique de la terre & 1'Etat.
Cet acte permet 2 1'Etat de disposer de toutes les terres au
ddtriment des intérfts individuels et égoistes et de wéorgcniser
leur excloitation dane 1'intérét supérieur du peuple burkinabe,
I1 s'asit en fait d'entreprendre 1'aménagement de 1'ensemile du
territoire en vue d'un développement harmonieux de 1'espace national.
Ainsi on distinguera les zcnes agricoles, pastorales, forestiéres

et minisres,
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IT1.2.,2,- Le Programme Fopulaire de Développement (PPD)

Le PPD (octobre 84 - déceunlre 85) a été 1l'occasion pour
le peuple burkinabe de prendre conscicnce de ses capacités el de
comprendre que personne en effet ne construira son bonheur i s&

place..

Ainsi, en faveur de l'Envircnnement, la plantation de
8,000.000 d'arbres a été réalisde, La ricolte des graines et la pro-
duction des plants ont été assurées p.r les Comités de Défences de la
Révolution (CDR) en collaboration avec le Service Forestier.
Environ 10.000 ha environ ont été traitds en ouvrages anti-¢rosifs

par les populations elles-mémes.

IT.2.3.- Les_trois luttes

Les trois luttes lancées le 22 avril 1985 par le Camorade
Président du Conseil Nationzl de 1la Révolution, le Président du ('wso, le Capit
Thomas SANKARA, sont devenus & présent le combat quotidien du
peuple burkinabg,

La lutte contre les feux Ye brousse, a favorisé i'orgenisa-
tion des gfpulations et cm note une nette mobilisation pour <teindre

les feux.
{

= La lutte contre la divagation du bétail a déji poussé

nombre d'éleveurs dans certaines parties du pays 3 réduire leurs
effectifs et & entreprendre la récolte et la conservation du rfourrage

voire mé&me la culture.

La lutte contre la coupe zbusive du:bois est enirde
dans une phase active marquée par le dépistage des exploitants
frauduleux qui tendent encore de contourner la réglementation en

vigueur.

Au niveau de chaque villsge, les trois luttes euntrent
de plus en plus dans la vie des populations. L'objectif poursuivi

34 long terme est de faire de ces 3 luttes un réflexe de tout burkinabe.,

Entre autre il faut citer la création des bosgueils
dans les différentes provinces, les plintations d'arbres lore des

cérémonies de mariage etc.
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IIT., - L& DIFFUSION DES FOYERS AMELIORES

Elle sera une intervention prometteuse et rentable
sur le plan écologiqﬁiﬂgt économique. Le Service de vulgarisation
et de sensibilisation dispose de modéles intéressants de par
leur colt et leur économie en combustible et compte équiper
toutes les familles burkinabd en foyers améliorés performants soit
1,800,000 foyers (plsn quinguennal 1986=1990).

Les résultats de la recherche permettent de conclure
gu'en moyenne un foyer amélioré permet une économie de 35 & 40 %

en bois par rapport au foyer "3 pierres" traditiomnel ouvert.

ITIT1.1. Les différents types de foyers améliorés

Il existe plusieurs types de foyers : les foyers
suéliorés massifs (en banco ou en ciment) et les foyers améliorés

trensportables (métalliques et céramiques).

Les résultats acquis au niveau de laz recherche ont
permis de comnaitre les performances des différents prototypes
de foyers améliorés vulgarisés au Burkina Faso depuis 1979.
Ces travaux ont conduit & limiter 1la vulgarisation des modéles
massifs &4 2 ou 3 trous avec cheminée en raison &e leur trés faible

fconomie de bois.

Quant au foyer en céramique, il a un rendement trés

¢levé mais sa fragilité limite un peu sa diffusion.

Dans le cadre de notre étude ncus avens retenu 2

nodeles ¢ - le Burkina Mixte et = le Ouaga métallique.

- Le Burkina Mixte

A été mis au point en 1984 et a été congu pour Etre
utilisé au bois et au charbon de bois. C'est un loyer de type
léger avee un trou, sans cheminée. Il est produii par des artisans

avec de la t8le de récupération sans soudure.
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- Quage Métalligue
@
A été mis au point en 1983. Il est congu pour &tre

2tilisé uniquement au bois. C'est un foyer de type léger avec
un trou sans cheminée., Il est produit :

. soit en atelier de soudure avec de 1z t8le neuve
dténzicseur d'au moins g/10

. soit avec de la td0le de récupération replice sans

soudure chez les artisans.

Pour les 2 méthodeg, les artisans producteurs utilisent

des oebarits qui servent pour tragage sur la t8le.

TII.2. Situation de préﬁ;amme de diffusion de

foyers métalliques 4 Ouagadougou

Un foyer amélioré doit, avant tout, &trc économique,
i1 deit &tre congu pour donner satisfaction aux vorulations
censées 1'utiliser. Un grand nombre de modéles ont é+é mis au
coint par 1'IBE (Institut Burkinabd de 1'Energie) your concilier

les deux (2) concepts.

I1I.2.1. Analyse économigue et {financiére

Les foyers améliorés mis au point préscutent un double
av ntage qui est d'abord d'économiser le bois (fzcteur qui aura
une incidence sur le budget familial mais sussi sur le maintien
de 1'importance du couvert végétal) et améliorent les conditions
de trzvail des femmes : voir études comparatives de foyers

amcliorés : test de cuisine contrdlée.

Economie de Dboir théorique des foyers nétalliques ont

ité confirmées lors du test cuisine contrdlée.

Foyer , Foyer Quaga Foyer
3 pieries | métallique Turkina 3 P.A.
Iixte
Iconomie de bois par : .
rapport au FT (%) 0 % 40 % A0 $ 39 %
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Si 1'on considére qu'une famille utilise une tomnne et
demie par an & 9.185 F CFA la tonne, on peut dire que chaque
famille économisera 11.034 F CFA par an, somme non négligeable
pour une famille dont le revenu annuel ztteint & peine 45.850 T CFA.
Les familles "typiques" qui, maintenant passent huit (8) heurves par
jour & la collecte du bois n'en passeront plus que huit heures par

semaine(12

IIT.2.2. Le caractere iransportable

Selon les enquétes menées dons la ville, la majorité
des femmes préférent les modeles transportables., La lére raison,
c'est qu'elles peuvent préparer 3 1'exteérieur comme & l'intérieur
selon leur gré. Deuxiémement, les familles sont souvent locataires
et un foyer transportable est facile & amener en cas de démenageent
Cependant, son prix vraissemblablement encore élevé pour les
couches démunies limite sa vulgarisation.

IIT1.3. Résultats obtenus
Sur le plan de vulgarisation environ 12.150 foyers

métalligues ont été diffusés.
D'ici fin 1990, on estime que ces nombres atteindront 180,000

foyers (plan quinguennal).

Cependant ce chiffre reste {oible parce qu'il ne
représente que 22 % du nombre total minizum de foyers (2 par
ménages) qu'il faut produire en foanction du nombre de ménages
estimé en 1985 & 55.355 3 surtout =i on tient compte du fait qu'une
réduction sensible de la consommation ne peut &tre constatée cue
par une utilisation 3 grande échelle des foyers pour la plupaxt

des ménagess.

Afin d'assurer un développement massif de ces équi-
pements et de promouvoir un systéme autonome, la production es®
faite par des artisans toliers gui ont i¢é formés et suivi.
Linsi 32 artisans de la ville de Ouagndocuzou ont été formés par

1'IBE pour la production des Fa,

(1) Bois de feu, information n® 5. i)
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TABLEAU DE REPARTITION DES ARTISANS 1.8 _LES
DIFFERLNTS SECTEURS DE LA VILLE D% QT AGADCUGOU

Secteurs Effectifs Fréguence
3 14 44 %
4 4 13 %
8 1 3 %
. : e b
11 1 3 %
13 2 6 %
14 4 13 %
15 1 3 %
25 2 6 %
29 1 3 %
Total 10 secteurs 32 100 %

Cette répartition n'est pas fonction du nombre de
sopulation dzns les secteurs, Le principal critére est fonction
de 1a concentration des artisans existant dans lc secteur.

DIFFICULTEES RENCONTREES

Nous notons une insuffisance de la production, En effet
1z rupture de stocks de foyers se fait sentir de temps en temps.
G'est ainsi qu'au cours de la campagne 87, 1105 demandes de foyers
n'ont pas pu &tre satisfaites. Ce probléme pourrzit &tre résolu
por une augmentation du nombre d'artisans d'ol nous observons un

sangue d'artisans (32 artisans pour 55.355 ménaces) .

O
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/7 ONCLUSION

Si nous considérons tout d'abord 1'oifre de Fois de feu,
on peut dire qu'une reforestation est indispensable. On peut dans
une certaine mesure, améliorer 1'offre en utilisant mieux le bois
gaspillé lors de 1'abattage ou au cours d'auirves opérations. On peuid
trensformer les déchets de bois en briquettes congtituant un excel-
lent combustible. Les copeaux de bois représentent également une

alternative.

Les changements d'habitudes au niveau des combustibles
employés et des systémes de cuisson utilisés ne «'effectuent que
tré¢s lentement, dépendant principalement des moyens financiers
cue le ménage peut consacrer & l'achat d'un nouveau combustible,
généralement plus cher que le bois de feu. De ce fait certaines
sources énergétiques de remplacement sont & exclure des actions
messives (cuiseur solaire, butane, biogaz). De plus, les substituts

du bois sont inadaptés zu contexte local.

L'amélioration des systimes de combustion du bois semdle
&tre 1'une des meilleures fagons de ralentir & la fois le processus
de rarefaction de bois de feu et celui de 1'épuisement des ressources
‘orestitres. La diffusion massive de foyers performants permettrait,
outre la réduction de la destruction des arbres de la planéte, une
dimunition de temps, de l'énergie et de l'argeut, Ainsi, en se basant
sur les résultats de pénétration obtenus Jjusiu'alors, on pourra s¢
donner pour tout réaliste de diffuser avani 1995 environ 350.000
foyers et de concentrer les efforts dans le .rerier temps sur les
10 provinces fortement déficitaires du plateau mossi (Bam, Bazésga,

Bulkiemdé, Kadiogo5 Namentinga, Oubritenga, l'assoré, Sanmatenga,

(2)

 _urbai s o (3)
- milieu semi-urbain : 30 % ()
- milieu rural : 25 % 4
Dans 1'i @i¢diat il conviendrait de développer les acticns de vulga-

Sourou, Yatenga)(1

- milieu urbain : 37,5 %

risaticn ~ermettant la construction de FA par les artisaus et leur

auto-diiiusion.

(i) J. PARK.YI -- Bilan et Zvolution des disponibilités en boig - Alternative
de producticn forestiére sur la consommation 1986=1955.

(2) Taux de pcnctration de FAM.

(3-4) Taux de wénctration de FAN + Toyers en banco.
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/J NTRODUCTION

La connaissance du secteur de production et de commer-
cialisation du foyer métallique est indispensable & la mise en
place d'une bonne organisation de 1l'activité économique

artisanale.

#lle devrait permettre d'identifier le secteur
(répartition géographique, organisation), d'analyser les
modalités actuelles de production et de commercialisation afin
de déterminer les formes d'action & mettre e ceuvre pour assurex

une production pérenne de FA.

Cet examen des méthodes, c'est-i~dire le cadre
d'activité des artisans et leur production nous améne & évaluer
1'importance de leur effort, qui produit ¥ {uels sont les moyens
de production ? Quelle est 1l'utilisation cde la production ?

Le rble des agents de suivi n'est pas & négliger.
L'important est d'arriver & travers ces analyses de tirer une

stratégie qui puisse faire du FA, un produit qui s'intégre complée-

tement dans 1l'activité artisanale.
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CHAPITRE I - L'ORGANISATTION DE L'ACTIVITE ECONOMIQU S
ARTTSANALE

Une mauvaise rentabilité de l'artisan dépend d'une
mauvaise organisation de son activitd économique qui est d'sutznt
plus importante. Elle comprend essentiellement la producticn OU la

commercialisation, ou les deux & l= iois.

Pour bien comprendre cette situation, nous verrons dsns
un premier temps 1l'organisation de l'stelier, dans un deuxitme
temps 1'organisation de la production, les problémes renconirés

et enfin dans un troisiéme temps la commercialisation.

I - ORGANISATION DE L'ATELIER

T.1.- Les caractéristigues humaines

Le travail de l'artisan est souvent 1'occupation d'une
unité familiale et le plus souvent d'vn seul individu qui s'euntoure
de petits apprentis. Au totzl, nois recensorsune vingtaine
d'zpprentis sur 15 ateliers. On eniend par apprentis, un jeuis
placé dans un atelier pour apprendre un métier, Il ne x»egoit
aucune rémundration., Il n'a aucune cunlification.

27 % des ateliers (4) sont des atelicrs moyens employant entre
3 et 5 artisans, le reste soit 73 ;. (11) des ateliers visités cont

de petits ateliers employant un ou deux artisans.

L'artisan travaille géniralement pour son propre
compte, le titre de chef d'atelier n'a qu'un rdle simplement

honorifigue.

1.2.- Caractéristioues temporelles

D'une manidre générale les artisans ne travaillent pes

4 plein temps. Ils ne travaillent cu's temps partiel, 6 & 7 heureaq;
le reste de temps pouvant &tre coneacré aux réunions, ou pour

entreprendre des travaux champ&tres.

sofan
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Homme social et de tradition, l'artisan  peut
interrompre son travail, afin d'assister & des cérémonies, mani-

festations religieuses.

.1.3. Carattéristiqucs organisationnelles

Cette enqudte nous 2 permis également de décéler
l'organisation au sein de ces atelicrs. Il est ressorti deux

types d'organisations :

Nous avons ce gu'on appelle les ateliers indépendants
de type corporatif. Ce sont les moins nombreux (2 soit 13 %).
I1 s'agit d'un regroupement dans un méme atelier de plusieurs
ateliers. Chaque atelier travaille pour son compte et est souvent
assisté d'un chef d'atelier. Ce chef ne dispose d'aucune technicgue
de gestion nécessaire, cependant nécessaire au meilleur rendement

de son métier.

I1 est imprrtant de noter que ces artisans travaillent

en relation organisée avec une entraide collective entre eux.

Nous avons ensuite les steliers familiaux. (40 /).
Des artisans d'une méme famille travaillent dans le mime atelier.
la responsabilité est laissé au »lus Agé du groupe. En fin
de journée chacun des artisans regoii une somme forfaitaire
en plus de ce qu'il gagne dans la journée lors des réparations et

des bricoles.

100 % des ateliers on® une production trés diversifiée.
ils fabriquent divers types de metdriel, tant sur commande gu'en

grand nombre pour &tre vendus.

~ des fourneaux malgaches

- des secaux

- des arosoirs

- des houes

- des bassines

- des barres & mine, entonoirs, puisettes.

etc.
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<1 Boarce Rapport n® 4 FAM 2 Performance, systeme de 1ormﬂ?10n
¢t commercialisation. I Bk

- - .

Tci, il est important de souligner que les fourneaux sont

fabriqués par tous les artisans au rythme de ¢
5 par jour pour 10 % des artisans (1)
L "  pour 30% ¥ L
10 n " L 30 % i f
'1 5 n a1 L H 1 O % L ”

L'écoulement de ces fourneaux ne pose pas de nroblémes importants
vuisque 40 % des artisans arrivent a écouler leurs fourneaux

gans aucun probléme. La raison essentielle est cue les fourneaux
malgaches ne coltent pas cher. Leurs prix varient de 300 F CFA 2

500 F CFA en moyenne.

Les foyers améliorés métalligues gont introduits
depuis 1983,
11 apparalt clairement que les FA ne sont pas fabrigués par tous
lecs artisans.

Pour 1'écoulement de ces FA ils déclarent que cela ne les
préoccupent pas et eux se contentent de 1la production. Il est

zesuré par le SSV qui contrdle les P4 et les rdcupeére.

De cette activité l'artisan tire ‘sonprofit pour 1l'entre-
tien de sz famille trés nombreuse en générzl mossi mais on rencontre

d'sutres sthnies (Bobo, Dafi etc.) L'Age varie de 16 & 40 ans.

IT - QRCAWISATION DE L& _PRODUCTION,

Le systéme de production est traditiornel, les artisans
sont formés zu travail de la tdle de récupcration ou de flts
uszgés par pliage et nivelage en lieu et place de la soudure,
Cette formation vise la satisfaction de la demrnde en FA. ILa

plupart des forgerons sont des forgerons de pere 2 fils.
II.1.~ Formation des artisans

D'une manidre générale, aucune 1ol scientifique ne régit
1 production, pas de notion de gestion de jroduction. En effet
les artisans ne se préoccupent pas du vemps Q30 poous e pavantions

Les temps morts n'ont aucune importance.
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Tar contre une formation sur la technigue de fabrica-
tion osi offerte & tous les artisans. Une fois la formation terminée,

ils recoivent chacun un gabarit pour les taillcs de foyers.

Quaga lidtalliques et Burkina Mixtes.

———

Le foyer Ouaga Métalligque est produit par les artisans
t8liers aveede la tole de récupération.

Le Burkina Mixte est produit uniquement avec de la t8le
de récunération.

Ces t8les de récupération sont souvent des fdts vides
aprés usage, de vieilles voitures. Ces ffite cofitent excessivement
cheri Cn les trouve & différents endroits 4 des prix variables de
1'ordre de 4.000 & 5.000 F/fiit. Le probléme de ravitaillement en
t8le de récupération est un handicap de taille pour la fabrication
massive des foyers métalliques si bien que le SSV (Service de Foyers
améliorés) a pris des mesures pour le ravitaillement des artisans

en fiits vides.

{/ Le SSV regoit de la CITEC de Bobo des flits vides a un

/
prix de revient de 2.000 F qu'il fournit aux artisans. Cet appro-
visionnerent se fait par un systéme d'avance qui est vite récupéré

an cours de la livraison des FA.

s} On constate qu'il n'existe pas une fréquence d'approvi-
1
/ sionnenciit, =lors les artisans une fois en rupture de stocks sont

| oblizés ‘e se signaler au S8V,

I1I.2. Production des foyers améliorés

On peut estimer la production journaliére de 10 & 12 FA

(cf. le tableaun suivant).
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NOL.liJ; D'ARTISANS FORMES BT LA CAPACITE DE PRODUCTION
JOUANALIERE DE JUILLET g6 A JUIN 1987

Trimestres

Ouagadougou ] 2 3 A Total
Neombre d'artisans 32 - - - 32
% d'artisans 47 % 19 % 12 % 22 & 100 %
Capacité totale deproduc= . 3 s an s
tion journalieidartisan 126 6 a8 8 & 10 10 & 12 {10 & 12
Capacité totale de pro- o1 _ _
A tion aoumahere[artiﬂmo 192 192-256 256-320 320-384 320-3%84

- 22 % (7 artisans) atteingnent la production de 10 & 12
foyers. En eiict c'est cette proportion qui g'intéresse a lz pro-

duction des foyers améliorés,.

- 47 % produisent 5 & 6 foyers/jour. Ils ne peuvent pas
atteindre la production de 10 & 12 parce qu'ils produisent d'autres

objets tels que les foyers malgaches, les casseroles, les srosoirs etc.

- 21 9% se situe entre 6 & 10 selon leurs activités.

Ils produisent gquand le besoin d'argent se fait sentir,

Lo capacité potentielle de production est estinée 2

320 = 384 ioyers par jour j cependant, la production réelle est
trés inférieure (envrion 13 foyers par jour au total).
On constate une différence entre la production potentielle et celle
réelle. Cette différence peut &tre attribuée au fait gue les
artisans s'intéressent & d'autres activités et ne produisent pas
uniquement des Fhi. Ce probléme se situerait au niveau du suivi

\jﬁ gui plus égt, Ces artisans travaillent uniquement sur commnonde
du SSV et nc peuvent pas s'offrir de constituer un stock important.
Un autre cas est & prendre en considération 3 clest le fait cue

les flits cofitent cher (2.000 F CFA) et (@'apreés les artisans)
g} Ile ne t rien dans la production rapport aux sctivités

mentionnées au IT.5. = L‘organlsatlon de l'atelier

De juillet 1986 & juin 1987 les artisans ont produit
4657 foyers soit 9 % de la demande de la ville de Ouzpadougou.

i
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Cette courbe ne tient pas compte de stocks ~vint la réorga-
nisation. Elle part directement de la quantité produite en
juillet 1986.

Dans 1'ensemble de foyers fabriqués, 2386 (51 % sont
du type Burkina Mixte et le reste 2269 (49 %) du type Ouaga
1iétallique. I1 n'y a pas une trop grande différence entre les
foyers fabriqués parce que l'initiation n'est pas laissée
aux artisans. D'oll les artisans sont soumis & la fabrication

sny commande.,

Sur ces différents types de modéles les tailles
de foyers les plus produites sont le n® 2 et n® % gui repré-
sentent respectivement 32 % (1475), 45 % (2076).
Ces foyers sont beaucoup plué demandés par les ménages qui
utilisent le n® 2 pour la sauce et le n® 3 pour l= pite.
Compte teru du besoin des ménages une production basée & TT %
gnr les foyers 2 et 3 est beaucoup plus rentable., Les autres
n® scit n® 4 (22 %), n°® 5 (1 %) sont moins produits par les
artisans parce que ces foyers sont moins demandés pazr les ménages

(voir dans la section réservée a la commercialisation).

VAT
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I1.3. Méthode de production

La fabrication du foyer amélioré métallique est tres
proche de la fabrication des aufres fé&ers. Les outils utilisés
sont les mémes (matériel sommaire : marteau, burin, enclume,
pince est néanmoins suffisant pour sa fabrication) et les stades
de fabrication sont identiques.

Le temps de production est d'environ 3 heures 52 mn 15 secondes

en rappelant que ce calcul est-EEEE_EEE—EEﬁEg};r métallique.

La méthodologie employée pour contrfler le rythme de production
est une observation directe de l'artisan. Les étapes les plus
longues sont 3 les pliages, découpage (porte rectangle, entrée
d'air), moulage et agrafage du cylindre, assemvlage des supports

au cylindré + finition.

I1 est bien évident que les czlculs suivants sont bascs
sur une production artisanale d'un atelier -=vec un seul artisan.
Il est tout & fait possible de segmenter duns le cadre d'une
équipe le stade de production, et méme intioduire un outillage
plus performant (cisaille, soudure eeess)s Ceci pourrait
fd%pipuef_;gﬁiggggfde7#;&?@11Ada,ggi;ié_pﬁx,liintroduetion.d'un_
travail & la chaine.

L'organisation du travail, 1l'éguipement des ateliers
sont parfaitement adaptés & la situation socio=-économique locale,

aux consommateurs, et aux réseaux de disivibution existants.
Dans le cas de la :roduction des FA par les artisans traditionnels

(forgeron), il s'agit de trouver un compromis acceptable entre les
spécilicités techniques déterminées en laboratoire et les méthodes
tradi tionnelles de fabrication. D'autre part, fu fait de 1'importance
de certsins paramétres dimensionnels du foyer, il fout assurer un
resrect de ces dimensions et assurer leur production .race a de
matcriels plus performants.

Enfin dans le souci d'une grande.ﬁéééuction du FA métalligue,
il fout veiller & rationaliser les étapes de la fabrication, pour
aboutir & un rythme de production journaliére satisfciscnt,
Suw 1. base d'un artisan-forgeron ayant 3 & 4 apprentis, il est possible
4 cet artisan de produire a lui seul.ﬂ::Fbyers par jour. La constitu-

Ave,  ¢tion d'une éguipe, avec répartition des étapes de la fabrication abou-
' gqulipe, P P

tireit aisement 3 la production de 60 foyers par jour dons cette

units de production. /
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EYAPES DE CONSTRUCTION D'UN COYSR i FLIORE METALLIGUE \ Ledf-r‘J

X . Temps par N T
Différentes étapes Foyer Outillage utiliseé
{ntape lersFabrication du cylindre
.. tragage du gabarit sur la t8le 5 mn gabarit + traceur
.. découpage (porte rectangle,
entrée d'air 45 mn marteau + burin
- pliage (rebord supérieur, contour,
porte, rebord inférieures 1h 10 mn | marteau + support
- roulage et agrafage du cylindre 40 mn mzrteau
- pliage des supports pour fixer la
grille et trouiison du cylindre
pour mise en place des supports de
mermite 30 mn marteau
Total étape 1 3H 10 mn
rEtape 2 s Description de la grille
- tragcage du cercle 1 mn gabarit + traceur
- découpage 2 mn marteau + burin
- pergage 5 m marteau + pointeur
Total étape 2 8 mn
Etape 3 ¢ Fabrication des supports
de mazimite
- tragage des suunports 45 mn gabarit + traceur
- découpage des supports 1 mn 10secmarteau + burin
- pliage des supports I m marteau + support
Total Ctape 3 3 mni15sec.
Btape 4 : Asseuwblage = final
- assemblage des supports au cy-
lindre + finition 320 mn marteau
- assemblage de la grille 1 mn marteau
Total étape 4 31 mn
TOTAL GENERAL 3H 52 mn marteau, burin, support
gabarit + pointeur

Du tableau, on constate que 1'artisan passe presqu'une

journée & la fabrication d'un seul foyer. Par contre dans une demnie

journée l'artisan est capable de produire 10 arrosoirs ou j fpurneaux

mzlgaches.

C'est ce qui explique que l'artisan ne produira des foyers

améliorés que si il neut en tirer bénéfice par rapport & sa production

i

antérieure.
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I1I - MARCHE ET COMMERCIALISATION
Toute production nécessite un écoulement. L'essentiel
n'est donc pas de produire. Le foyer amélioré est destiné au

marché nctional et intéresse les ménages.

I1I1.1. La demande de foyers améliorés

La demande verie suivant la période de l'amnée,
atteignsnt son maximum lors des campagnes ou les foyers sont

vendus » des prix promotionnels et & la fin de 1l'hivernage.

On estime & Ouagadougou environ 442.837 habitants
regroupés en 55.355 familles. Si chaque famille utilise deux
fournerux pour la cuisson traditionnelle, et en se fixant pour une
période de 2 annédes un objectif de pénétration de 25 4 du marché
potentiel, on aboutira & 27.678 foyers améliorés métrlliquese.

Les prix des Foyers oscillent entre 650 et 1,500 F CFi. Cela
représente une activité économique dont le chiffre d'aifaire

approcherait les 41,517.000 F CFA pour les deux années,

I1 arrive quelques fois qu'on ne parviennc pas a
satisfaire la commande. C'est ainsi qu'au cours de l:. campagne 87
de scnsibilisation et d'information des FAM, étaient proposés 2
des prix subventionnés et il n'a fallu que quelgues jours pour
écouler les stocks et déborder la capacité de production.
Aujourd'hui on met plus de temps pour resorber la conmmzndes.

(voir le tableau suivant)

o vfeh o
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Total de Total de
Tvpes de F A FA commandés| FA satis— |N° 2 {N° 3 |N° 4 |N° 5 } Total
i R
= i - o
Burkina Mixte 1.105 L a1 @27 55 36 | = 112

Quegza Métallique 101 1125 39 40 305

B

-

I1 reste & satisfaire 688 foyers.

La demande peut se percevoir au niveau de la production et
vente dans la ville de Ouagadougou : Tableau suivant.
Par ailleurs les enquétes ménées auprés des artisans nous montrent
qutun artisan peut vendre 10 & 20 foyers malgaches par jour & raison
de 500 F CFA soit un chiffre d'affaire de 5.000 & 10.000 F CFA par jour.

sl s
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PRODUCTION ET VENTE
(Juillet 1986.2 juin 1987)

Aprés la réorganisation

N° DE FA PRODUIT ET VENDUS
Production Vente
ler trimestre
juillet 1986 44 57
septembre" 192 83
Total partiel 257 2217
2ére trimestre
octobre 1986 275 50
novembre " 359 47
décembre " 208 403
Total partiel 842 502
jeme trimestre
janvier 1987 357 776
février " 938 1232
mars L ; 557 495
Total partiel 1852 2503
Jéme trimestre :
!
avril 1987 925 251
mai " f 581 217
juin " | 200 290
i
Total partiel i 1706 758
Commande I 1105
TOTAL GENERAL i 4657 5093
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III.2. L'OFFRE

Les fournisseurs du marché sont constitués du SSV et de
certoins commergants qui s'approvisionnent auprés du 5SSV c'est-a-

dire lcs points de ventes.

- Le prix des FA

Ouaga Métallique

ne Ne 2 N° 3 N° 4 N°e 5
Promotion 450 500 600 650
Prix
Normal 650 750 850 950

Burkina lixte

e Ne 2 Ne 3 N® 4 Ne 5
Promotion 900 950 1050 -
Prix
Normal 1300 1400 1500 1650

Les prix sont fixés par les artisans et les services
technicuves. Ces prix tiennent compte du bénéfice réalisé par les
artisans. Ces foyers sont parfois vendus 4 des prix promotion=-
nels. Une expérience faite en 1984-1985 a montré que la vente
promotionnelle pouvait jouer un r8le important daneg la diffusion
des T.. Une forte demande (5.000 FAM métalliques) avait été
enrezigtrée.

De ce constat nous pouvons tirer la conclusion suivante 3 a4 savoir
que des prix des FA sont trés élevés pour nos ménages d'ol une

nécessité de les reviser.

vofoe
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IIT.3. - CIRCUIT DE DISTRIBUTION

Le systéme de commercialisation peut &tre divisé en

2 grands volets 3

- Vente directe par lc SSV

Les foyers améliorés fabriqués par les aviiscng sont
récupérés par le SSV qui assure la vente et la distribution dans les
points de ventes créés par lui. Ce systémc selon le SLV permet
un =eilleur contr8le de la qualité nécessaire.

I1 assure également un revenu régulier & l'artisan cui sait que

tout ioyer de bonne qualité qu'il aura produit sera acheté par

le 38V, Cette procédure est d'autant nécessaire car les renseigne-
ments Gue nous avons regus des ar“isans nous indiquent que la plunart
des produits qu'ils fabriquent (seaux, arosoirs, foyers malgaches)
sont zchetés par les grossistes pour (tre rcvendus sur le narché

au détail,

- Les_points de vente

Ces points de vente sont créés par le 38V et sony am
nombre de 13 dans la ville de Ouagadougou. Ils sont gitués a des
endroits publics (marché, bordure des routes etc.),
leur gestion est assurée par des privés qui pergoivent sur chaque
foyer une somme de 100 F. D'autres points de vente viennent d'étre
créds et il s'agit de livraison dc foyers dans les différents
poinis de Faso Yaar situés & Ouagadougou. Cela dens le but de mieux
pénétrer le circuit traditiommel de distribution.

Les Comités UFB créent progressivement aussi des points de vente

dsns leur secteur.

o ] Wk




- e s
A-
- 1
-~
3 _ = 5 ; R
¥ A ENE E s .
o J ) '
'
Al b =
.1 L e
B
N ] N L\ E = 4
- Y ' ) .




40

CHAPITRL I1I - LES PROBLEMES FONDAMENTAUX

I - PROBLEME DE GESTION

I.1., Gestion technigque

I.1.1. Insuffisance du suivi des artisans

Cette insffisance de suivi fait que les artisens manquent
de rigncur dens leur travail. Le fait qu'il n'y apas de iréquence
d'approvisionnement fait que 1l'artisan manque quelques iois de la
matidre d'ceuvre pour son travail et il est obligé d'aller lui=-
méme sisnaler au SSV. Or il se trouve que la majeure partie il n'a
pas de moyens de déplacement pour aller rendre compte de 1'évolu~

tion de son travail.

D'aprés les enquétés "Nous recevons une fois tous les
3 gsemaines ou méme pas de la visite sauf en cas de besoins de FA.
I c ~ - 7 -
Nous déplorons cet état de faitﬂ;ai nous améne & faire d'zutres

travaux en attendant de recevoir les flits".

D'autre part 100 % d'artisans déclament gqu'une fois
les commandes lancées, le SSV ne revient pas aussitdt les
chercher et procéder au réglement immédiat si bien que les moyens

engagés d-ns la production entravent la poursuite de la production.

En résumé nous dirons que ce défaut de suivi est trés
préjudicicble & la rentabilité de 1l'exploitation artisanale.
Le SSV drns ce cas doit prendre ses prédispositions & savoir recruter
un persounel de suivi car jusqu'ad présent le personnel de suivi

manque besucoup.

T:le2s ggsence de coordination de services

Egggétenta

Au total 6 départements ministériels regroupés cn commis-

gsion interministérielle oeuvrent pour la diffusion des ..

Ce gque nous déplorons c'est le manque de coordination =u niveau de
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ces services. A titre d'exemple, nous citerons les centres de formation
CNPAR, IBE tous engagés pour la formation des artisans. Une consoli-
dation des relations entre le CNPAR - ILE doit &tre encouragés,; cela
aura pour effet une réduction des frais de formation et on pourra

entreprendre une formation 4 grande éclkelle,

I.2., - Gestion financidre

- Probléme de trésorerie

Cet aspect de la gestion financiére semble &tre un honcicap
des artisans. En ce domaine les remddes ne reléevent pas toujours
uniquement de la formation mais de 1'éducation de changement de
comportement.
hdmettre qu'une recette est un élément de 1l'entreprise et que seul
le bénéfice (s'il y en a) est 3 la disposition du patron est
un concept qu'il sera nécessaire de faire admettre avant d'entre-

prendre toute formation.

I.3. Gestion commerciale

L.3ete Le poil

Le prix est un facteur qui prime la commercialisation.

Les prix dépassent le pouvoir d'achat de nos ménages, ceci se ressent
lors des campagnes de sensibilisation ou leg prix sont baissés de
moitié.,

Le probléme qui se pose & l'hcure actuelle est de pouvoir
trouver un prix d'acceptabilité qui puicse satisfaire le consomnateur
et le producteur,

Par contre le prix des foyers malgache varie entre 300 - 500 en mnoyenne

est beaucoup accepté par nos ménages.

I.3.2. Probléme de digponibilité des FA

On enregistre parfois des mangues de foyers pour satisfcire
1la demande. Ce déficit se rencontre le plus souvent au niveau de Ui

n® 2, n° 3 qui sont les plus achetés par nos ménages.

oof e
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Au cours de la campagne de janvier & mars 1987, 1105
comnandes dans les secteurs ont été enregistrées et 417 foyers

ont pu &tre satisfaites.
II - AUTRES DIFFICULTES

Une étude préalable ne nous a pas peruis de réperer
1=s zroupes d'artisans les plus motivés, les groupes leaders
avec lesquels collaborer pour mettre au point les prototypes de

foyers artisanaux.

D'apres les résultats des enquétes 22 ' sont motivés

d>ns la production de foyers.

4/ cucrusioN

Cette enquéte a permis de cerner de fagon plus précise
le milieu de la production et de la commercialisation des foyers
et de mettre en évidence les points importants sur lesquels les
actions futures devront 8tre entreprises. Des donndes plus fiables
str la production (capacité de production, temps de fabrication .

des n°® de foyers les plus achetés) sont désormais disponibles.

Une action au niveau de 1l'organisation des ateliers
(regroupements) devrait pouvoir résoudre certains oroblémes d'ap-
provisionnement en t8le, de gestion de stock, €écoulement des

produits.

e Tttt
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/J/ NTRODUCTION

Nos propositions visent donc a suggerer quelques
débouchés, & donner quelques indications sur 1'organisation des

artisaps.

Par nature, la diffusion des i'4 métalliques s'inscrit
dans la logique de marché impliquant des fabricants, des distribu-
teurset des acheteurs. Aprés s'étre assuré de l'existence et de
la capacité potentielle des secteurs de la production et de la
demande, une diffusion commerciale de ces foyers peut &tre envisagzée.
I1 est nécessaire, avant d'impulser la diffusion d'un produit, de
veiller aux étapes successives de la mise au point, de la fabrication

de la distribution et de l'utilisation.

Les projets sont inaptes & réaliser un: programme de
di ffusion massive. Seuls les artisans et les ménageéres peuvent engendrer
un véritable mécanisme de diffusion. La durée de vie et le coflt
@'appropriation d'un foyer sont déterminants pour apprécier 1l'effort

3 fournir pour la production massive.

Par ailleurs, le regroupement des artisans est aussi l'un

des moyens pour parvenir & une production massive des FA.

CHAPITRE I - LES ORGANES DE LAISON

I - LES MINISTERES CONCERNES

I.1., L'Essor familial-

L'Essor Familial est une structure politique chargée de
1a mobilisation des femmes. Elle contribue également & la diffusion

des FA. Mais cette diffusion concerne les foyers 3 pierres amélioxcCes.

Le bilan qui en ressort, nous notons une grande mobilisation
des femmes dans la construction des FA. Prés de 15.000 foyers ont
été diffusés de 1979 & 1984. Cependant ces chiffres restent faibles

et voir méme insignifiants parce qu'ils ne représentent que 6 %

e e
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du noabre total de villages et secteurs et environ 2 § du nombre
total minimum de foyers (2 par famille) gu'il faut installer
en fonction du nombre de ménages estimé en 1985 & 442.837.

On peut noter & son actif également, un foyer pour le
nouvel an. Au total 6431 foyers ont é+é construits dont 3479 bons
foyers soit 54 % de foyers de bonnes qualités.

Aujourd'hui, il se voit confronté & un probléme majeur
qui ecst celui du suivi. En effet il manque de suivi au niveau de

ces foyers diffusés d'ol un taux d'utilisation faible.

L'objectif recherché n'est pas d'aller trés rapidement
dans 1: diffusion des FA c'est plutft suivre 1'utilisation des

FA dang les familles et mieux, l‘'Essor Familial pourrait servir

d'aval politique au SSV pour lui permettre de mieux s'organiser.
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I.2. _S.S.V.

Le SSV créé en 1986 travaille en colloboration avec la
cellule de recherche de 1'IBE.

I1 répond au mot d'ordre "chague ménage un foyer amélioré".
Le bilan actuél?ﬁ% 12 150 foyers diffusés dans la ville de Ouagadougou.

En partant de la constatation que toutes les provinces
s'approvisionnent en FA aupreés de la SSV, il doit faire en sorte que
les artisans accelérent leur production, en sensibilisant d'avantage.

I1 faut arriver a transformer les artisans en znimateurs.

L'approvisionnement en t8le de récupération demeure
toujours une inconnue. Une solution a ce probléne pourrait &tre

trouvée en regroupant ces artisans en coopérative d'achat.
ITI - LES CENTRES DE FORMATION
IT.1« L' I B E

C'est un centre qui a été créé en 1982 2u sein du
Ministére de 1'Enseignement Supérieur et de la Recherche Scientifique.
Son r8le est de concevoir les prototypes de Fi adaptés aux divers
modes d'utilisation du bois de feu.
C'est également en 1982 qu'd vu le jour la Commission interminis-
térielle composée de 1'IBE, SSV, CNPAR, 1l'Esscr Familial etc.
Tlle avait pour r8le de superviser et coordomner les actions dans
les projets sur les FA au niveau des différents départements

ministériels.

Depuis un certain temps cette commission interministérielle
ne fonctionne plus et cela semble &tre attribué & des querelles
de préséance et on estime qu'il faut dépasser ce probléme pour

aboutir & une meilleure coordination afin de faire revivre la

Commission interministérielle.
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II.2, -LE CNPAR

Clest un établissement 3 caractire rublic, créé en
1971 avec 1'aide du BIT et du PNUD., Il est sous la tutelle du
Ministdre de la Fonction Publique. Le CNPAR provient d'un centre
de formation rapide des artisans ruraux spécialisés aux techniques
de montage usinage et de fabrication de serie de sous ensemble et

piéces d'usine,

L'agent moteur du CNPAR est le SAC5 (Service d'Assistance
de Contrdle et de soutien). Il intervient depuis le recrutement
des artisans jusqu'a leur post-formation.
En effet ce service est chargé de statuer sur la compétence des
candidats retenus en se basant sur des enjultes auprés des villages
Ce qu'il faut, c'est faire participer 1'IBf & la formation.
Examiner les problémes dans leur ensemble et trouver les solutions

de concert. Cela éviterait des colits de formation treés élevés.

o
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CHAFPITRE .= MARCHE DES FOYERS AMELIORES

L'objectif actuel serait de créer d'une fagon durable,
une offre et une demande en FA, une stratégie de commercialisation
qui soit basée sur deux points essentiels : pénétrer 1le marché aussi
rapidement et complétement gque possible et établir un mécanisme

de commercialisation qui deviendra autonome et durable.

I - L'OFFRE
Formation des Sensibilisation de
artisans circuit commerciaux
: 7
‘# -~ ——TET——— -
Contr8le { ) .
de qualité — —~ afive e 3§ marché ,/j

:

politique de prix

La production des foyers doit chercher & établir une
capacité de production autonome avec un contr8le de qualité aupres
du secteur artisanal dit "informel". Le SSV doit t8t ou tard
pouvoir se retirer et laisser le systéme se dérouler sans lui.
En ce moment les artisans seront organisés de sorte que leur capacité
de production soit égale & la hauteur de la form-tion regue.
Dsons ce cas le choix des artisans devant subir cette formation derra
&tire précédé par une étude socio-professionnelle dans le but de
toucher des artisans, cibles capables de restituer leur connaissance
sutour d'eux. L'enqudte nous montre que 31 % des artisans (10 artisans)
ont abandonné le travail pour des travaux champ&@ires. 7 ateliers
(32 ) sont prés & sroduire les foyers améliorés,
Ces ateliers travaillent & temps plein et sont capables de faire

face & toutes les commandes.

el e
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La formation devra également toucher les fondeurs et
sutres contructeurs de marmites afin d'obtenir une standardisation

des marmitese.

La production devra &tre maximisée au moment de la fin
des pluies. Cette constation part du fait que 100 .. des ateliers
visités n'ont pas le standing approprié. Ils sont exposés a l'lair

libre et la production est beaucoup perturbée en hivernage.

Ce critire de sélection doit &tre accomvagné d'une
aide & 1'équipement, un facteur essentiel qui devrait a bréve
échéance, permettre de résoudre le probléme de fabrication et de
diffusion des FA. La majorité des artisans travailleni avee cu
matdriel rudimentaire et 100 § sont analphab&tes ce qui pose

toute fois de problémes difficiles.

Apporter 1'aide indispensable dans le dowaine de
1!'équipement, de l'organisation, de 1'epprovisionnement cn matiére
d'ceuvre et fournitures diverses, de la gestion est une action &
moyen terme. Elle ne peut pas se resoudre durant un stage d'un an 3
aussi c'est sur ce dernier point que le formateur organisera 12
n"guivi" des artisans. IL~a artiscns sont laissés & eux mimes
d-ns la production des foyers. Certains sont souvert obligés de
trunsporter les foyers améliorés jusqu'au SSV, ce qui ne les encourz’s
pas dans la production. D'autrzs sont obligés d'aller signaler les
runtures de stocks ol l'ach&vement des travaux. "u m{me moment la
procduction est arr8tée 3 ce qui explique 1l*abandon de la nvoduction

des foyers par certains artisans.

L'amélioration de 1l'atelizr est appréciable j mais pour
éviter gue l'artisan utilise son outillage rudimenteire il est
nicessaire de lui fournir des outils performants car 1'amélioration
de 1'outillage représente pour l'artisan des possibilités de
trovail nettement supérieures. Ce qui aura pour e:r.et d'éviter les
pertes de temps et permettre aux artisans de faire face & toutes
les commandes. La gestion par l'artiran de son atelier posera cncore
pendant longtemps des difficultés & moins de pouvoir ovrganiezr unc

alphabétisation professionnelle au profit des artisans.

o mfie s
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En conclusion, l'action de 1'IBE est fondée sur des
principes excellents et doit pouvoir apporter de bons résultats.
Prés de 32 artisans ont été formés par 1'IBE el suivis par le S8V
et sont capables de fabriquer les FA métalligues. Pour des raisons
de commandité nous retiendrons 7 ateliers (22 j.) car ces derniers
gont sensibilisés aux problémes d'économie de bois et du marct4 po-
tentiel que représente les FA également, ils wrcupcctent les normes
techniques de fabrication.

Enfin la commercialisation doit tenir compte de ce produit,
1~ population bien sensibilisée.
La politique de prix, pour l'instant, nous nouu cbstenons de faire

de suggestions. Ce prix pourra faire l'objet d'une étude de marché.

II - CREATION D'UNE DEMANDE DE FOYEIS

Sensibilisation

e b p——
-
-

marché publicité

e Demande s

kAl

S
‘ﬁolitique }orestiéQé“

Pour créer une demande 2 la dimension requise par les
contraintes de production-distribution, il faut consentir un effort
publicitaire que seul le secteur publi et des organismes de coopé-
rztion peuvent financier.

Four pouvoir réaliser cela il faut agir sur les 2 points suivants :

12 sensibilisation et la publicité.

I1.1., Exemple : Fvaluation de lz campagne de sensibi-

lisation et de la campagne publicitaire.

De janvier 87 & mars 87, une campagne de sensibilisation

© été organisée dans la ville de Ouagadougou. e but de cette campagne

Ctait de faire connalftre les foyers améliorés et pouvoir vendre

-
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le maximum de foyers & des prix subventionnés. Une forte demande

de foyers a été enregistrée (1105 commandes). La plupart des foyers
2 été achetée au cours de la campagne soit 60 . des ventes

(2754 en supposant que la campagne a eu des eifets positifs sur

les mois suivants).

Sur le graphique ci-dessousla mode =ce situe au mois
de février. C'est au cours de ce mois qu'il y a eu plus de foyers
vendus. Cette vente décroit considérablement jusgu'a 495 foyers ainsi
de suite. Cette hausse de vente est due au =it gue les prix ont
baisséde moitié. Aprés cette campagne on constate une baisse des
ventes dues au fait que 1les prix ont repris leur valeur initiale

et aussi & la rupture de stock.

Au cours de la campagne de sensibilisation les animations
ont fait de test de t8 c'est-a-dire qu'elles ont préparé la cuisine
durant 3 mois avec des foyers améliorés (Burl-ine mixte = Ouaga
aétallique - foyers 3 pierres ...) C'est & pariir de leurs propres
argumentations sur l'utilisation des FA qu'on ¢té élaborés les
messages "clé" A diffusion pour la campagne de sensibilisation.

Les animateurs ont tenu & informer les few.es sur l'existence
et les qualités des foyers, ont discuté avec les femmes, leur ont
montiré lfutilisafion correcte dds foyers par des séances de démons—

trations de cuisines.

D'autre part la campagne publicitoire a été une mesure
eificace pour soutenir dans les secteurs la proizotion des FAM.
Cette campagne a été réalisée grice a des médiag traditionnels
et modernes :

- Des panneaux publicitaires métallitues sont placés

partout dans la ville.
- Des tee-shirt ont également été imprimés.

- Un mini bus  circulait fréquemment d ns les rues de
Ouegzdougou muni d'un haut parleur, i1 diffusait une chanson populaire

avee un refrain a la mode des FA.

Une campagne comme celle 1. mérite d'&tre soutenue par

des organism&s de coopération et le secteur public.

ol se
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A partir de ces données on peut dire jue la vente a
gaoné beaucoup de terrain sur le marché, ce qui dtait 1'un des
principaux buts du SSV. Une campagne comme celle-ci doit &tre
repétitive. On agira sur les deux types d'action & savoir la sensi-
bilisation et la publicité.

Cette demande doit & la limite donner des perspectives
sur la superficie reboisée, donc une demande créée en fonction de
1la nolitique forestidre. Sinon & gquei servira;_en fin de compte,
d'initier une action de diffusion parfsite dﬂun modéle de foyer
idéal si sa réussite n'a pas d'effet prévisible suxr 1'évolution

de 1l déforestation locale,

eeifias
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CHAFITRE III - LES PERSPECTIVES

I - GENERALISATION DE LA PRODUCTTCON

On dispose présentement de 32 artisans qui fabriquent
les foyers et paralldlement font des travaux diversifiés, Afin de

nouvoir diffuser le maximum de foyers.

- I1 faut arriver & faire produire-p+r les artisans

uniquement et rien que des foyers améliorés

- Faire de sorte que ces artisans puissent transmettre
leur connaissance 4 d'autres artisans, ainsi ils assureront dans un
rayon plus ou moins important des actions de foxmotion s'étendant

4 ‘toute une zone, tout un pays.

- Sensibiliser les artisans afin cue eux mémes deviennent

des formateurs, des animateurs.
II - LE RYTHME DE PRODUCTION

Avec une population de 442 837 d'h:bitants, 55 355 ménages
% raison de 8 personnes par ménages, on estine le marché urbain de
%5 355 ménages, soit 110.710 foyers (deux foyers par ménages).
n supposant que le foyer dure deux ans, la production devrait
s'dlever A 55.355 foyers environ par an pour assurer le remplacement,
Pour satisfaire cette demande potentielle les avtisans formés
devraient travailler 2 plein temps 140 & 180 jours/an, Le SSV doit
veiller au suivi des artisans, les inciter au trcvail, au plus créer

une prime de productivité.

Nous constatons cependant qu'il n'existe gu'un seul
agent de suivi des artisans. Ce nombre est trés insuffisant et
nécessite un recrutement de personnel pour le suivi,

IIT - REGROUPEMENT DES ARTISANS

Une recherche des solutions aux pro-lecmes des artisans,

qui résulte de la forme de leur activité, consiste en la création de

groupements communautaires, association professiomnelles, groupement

vufs
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d'achat ou coopératives ... la nécessité de regrouper les 32 artisans
dans le but de les mobiliser pour les faire participer au programme

de développement est évidente. Il faut opter pour la formule coopé=-
rative en tant que structure valable du développement artisanal
Cependiont des efforts de regroupements rencontrent de sdérieux obstecle
En effet 1'une des caractéristiques de ces entreprises est 1'individua~
lisme ; ce quirend presqu'uwaitile tout effort d'association.

Quelques exceptions apparaissent néanmoins : c'est le cas par exemple
des puisatiers formés par le CNPAR et qui se sont regroupés a Tanghin

sous forme d'association.

L'enquéte auprds des artisans nous donne les résultats
suivants 3

La question 3 savoir si vous &les préts 2 vous regrouper en coopérative ?

oui 75 %
tout dépend 25 %

Ces riésultats donnent des espoirs pour un future regroupement, Les arti-
sans ne se verront pas imposer une décision, 1'initigtive viendra
d'eux miies. Les 25 % restant pourront s'y joindre quend ils verront

un intér&l plus grand.

IV - LE SYSTEME DE CREDIT

T1 faut, du point de vue financier, octroyer des crédits
aux ariisans. La vieille formule qui veut que seul le bénéficiaire
d'une garantie soit crédible, est de nature sélective et privilégie

les moins nécessiteux.
L'artisans comme tout autre travailleur & besoin souvent
de facilité de caisse pour pouvoir quelques fois achever ses travaux

en cours, pour ses affaires etc...

Ce crédit peut &tre accordé sous un autre angle a la limite

1'accordé aux artisans qui produisent plus, afin de les encourager.

sl o
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En contrepartie le recouvrement peut se faire par traite. Tous les
artisans sont & l'attente de ce crédit car & la question de saveir si
les artisans aimsraient consentir un crédit ? Nous avons
obtenu un oui unaenime., Le crédit sera considéré & la longue comme
une prime de productivité qui n'est pas donnée gratuitement mais cue

les artisans ne percevront pas.

 Une interview dfartisan nous dit ceci "si nous passons notre temps

3 produire uniquement des foyers, il arrive quelques fois qu'on ait

rien pour survivre, n'en parlons plus continuer la production. Le probléme
qui se pose est yue les commandes sont souvent nombreuses et nous

mettons plusieurs jours a les achever et ce n'est qu'aprés avoir

livrer tous les foyers que nous powridns rentrer en possession de

notre argent et g¢a aussi 1prés avoir marché 2 4 3 jours. Alors nous
voulons que le SSV nous fasse des facilités de crédits 13 nous sommes

préts a produire plus".

CONCLUSION .

Nous pensons qu'il faille établir une cohérence entre
1'offre et le demende. Si la capacité de production est trés importante
et est capable de répondre & n'importe quelle demande on pourra dans
ce eas orienter les artisans dans la production d'autres objets
ce qui assoupli un peu la capacité de production.

Former les artisans, les suivre dans leurs ateliers pourllea aider

3 organiser leur production et agsurer dz la qualité finale des foyers
métalliques serait une contribution & la production des FA métalliques.
Soutenir la politique de prix subentionnés est trés important.

Et garantir un crédit aux artisans faciliterait la production &

grande échelle.

Du c8té des fourneaux malgache on doit faire de sorte que
les artisans arrivent 3 les supprimer de leur activité artisanale.
L'une des meilleures facon est de les occuper 2 temps plein pour la

production des WA métalliques.
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[7_ oNcLUSION I) ENERALE

De notre point de vue, investir dans des foyers
améliorés trznsportables a un effet beaucoup plus positif sur
la situation du bois de feu qu'investir la méme somme dans des
actions de sylviculture. Pour les foyers améliorés fixes (euto=
construits), cet avantage est nettement plus petit mais existe
toujours.

Des programmes nationaux de diffusion de FA n'cont de
sens que si des programmes pour le maintien et le développement de
ressource en bois et/ou des énergies alternatives sont wis en
route simultanément. .

¥

En outre cette diffusion des FAM peut &tre atteinte

par son intégration & l'activité artisanale.
En effet cette enquéte nous a permis de cerner de fagon
plus précise le milieu de la production et de commercialisation

des foyers améliorés métalliques,

Une action au niveau de 1'organisation (regroupement)
devrait pouvoir résoudre certains problémes d'approvisionnement en
t8le, des gestion de stock, d'écoulement des produits.

Le prix des FA est un handicap sérieux a sa diffusion
Il importe donc d'étudier finement sa structure pour cencilier
bénéfice des artisans, marge des revendeurs et le pouvoir d'achet

des ménagtres.

=L
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I - DONNEES SUCCINTES D* I DENTIFICATION

Nom de l'artisan = .esvececscssescasences Prénom ecsesessevsovsssanes
Age sssasssessasssreanacs s Ithnie essssnsesscssssscns
Secteur G e eea ae e Sy §ee e e Nombre d'enfants li.eecencss
Profession Y Crigine familiale seeesecess

II - L'ORGANISATION DE L'ATELIER D'aRTISAN

1. Ccmbiend'artisans étes—vouﬂ 2 R N A ]

2. Comment fonctionne votre atelier T ecvessesesesssnssssssnossssnses
..l.l.....l.G'."0.‘.......-.I..'...l..ﬂ.iﬂil

RIS BTN R I B B B T B O B B R A B B B B R B A L

3- Quel lieu de Parenté exiﬂte t-il En‘tre vous et eux ? ®sesspoooBe

4¢ Y a t=il un patron de l'atelier ? ccceescscsccccassssssssasancss
5. Comment est organisé le travail T .csecisessessscsssnascesssanse
6, Travaillez-vous tous les jours 7 W Siaid B SN SeE § DS § B R
7. Existe-<kd{l une entraide collective entre artisan ? .scscecacsass

8. Avez-vous des saisons de pointe T .ccecesssssssncssssscsssccens

IIT - L'ORGANISATION DE LA PRODUCTION

a) Approvisionnement en t8le

1. O vous procurez-vous la matiére prenidre 7

ssv [/ aupres des usines /_/ Chez les vendeurs [_J

2, Quel est le mode d'acquisition de cette matiére prémiére 7

achat D Don D Autre E

wudave
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b) La fabrication

1., Combien de foyers améliorés fabriquez-vous par Jour ? sesecsscsessas
2. Pouvez~vouz faire face & toute les commandes ¥ S5aE & bias & BEe & o

3. Avez-vous l'impression d'exercer votre profession au

maximum de vos Qapacités sscemsnnssa

Oui D Non B Ne sais pas D

IV = LE SYZYEME DE COMMERCIALISATION

1. Comment écoulez=vous la marchandise 7 .........;................-...

8 88 26 0 RS 0E0 BN NAENE NN EESRIINNBEOOIIRBUSANBERBEES S

2. Quel'est 1'état de la demande actuellement ? seseecsccscssssscscncasne

l..l...l'.'.l.‘...l...I....‘......l.-.....I.II..‘.....‘

3. Avez=vous des propositions ? .ceeecsccsssnsnsesssocssccasesssaccasanas
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FOYER OUAGA METALLIQUE '

FOYER BURKINA MIXTE




TESTS DE CUISINE CONTROLIE
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